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Richtlinie 2006/42/EG des Europdaischen Parlaments und des Rates uber Maschinen
Vom 17. Mai 2006 (ABI. EU, Nr. L 157, S. 24)
zuletzt geandert durch Artikel 77 der Verordnung vom 5. Februar 2013 (ABI. L 60, S. 1)
in Kraft getreten am 1. Januar 2016

Das Europaische Parlament und der Rat der Europaischen Union haben folgende Richtlinie erlassen:

Artikel 1
Anwendungsbereich

(1) Diese Richtlinie gilt fur die folgenden Erzeugnisse:
a) Maschinen;

b) auswechselbare Ausrustungen;

c) Sicherheitsbauteile;

d) Lastaufnahmemittel,

e) Ketten, Seile und Gurte;

f) abnehmbare Gelenkwellen;

g) unvollstandige Maschinen.

(2) Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt sind und die vom
Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fir die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergnigungsparks;

c) speziell fur eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen, deren Ausfall zu einer
Emission von Radioaktivitat fihren kann;

d) Waffen einschlieBlich Feuerwaffen;
e) die folgenden Beférderungsmittel:

- land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrach-
ten Maschinen,

- Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger im Sinne der Richtlinie 70/156/EWG des Rates vom
6. Februar 1970 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tber die Betriebserlaub-
nis fur Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhénger(l) mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen ange-
brachten Maschinen,

- Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des Europdaischen Parlaments und des Rates vom
18. Méarz 2002 Uber die Typgenehmigung fir zweiradrige oder dreiradrige Kraftfahrzeuge(z) mit Aus-
nahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

- ausschlieBlich fir sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge und

- Beforderungsmittel fir die Beférderung in der Luft, auf dem Wasser und auf Schienennetzen mit
Ausnahme der auf diesen Beférderungsmitteln angebrachten Maschinen;

f)  Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen Schiffen und/oder in
solchen Anlagen installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fur militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung
konstruiert und gebaut wurden;

@ ABI. L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt geéandert durch die Richtlinie 2006/28/EG der Kommission (ABI. L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

@ ABI. L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2005/30/EG der Kommission (ABI. L 106 vom 27.4.2005,
S. 17).
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h) Maschinen, die speziell fur Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und zur voribergehenden
Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

i)  Schachtférderanlagen;

i) Maschinen zur Beférderung von Darstellern wahrend kinstlerischer Vorfihrungen;

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die Richtlinie 73/23/EWG
des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend
elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen(l) fallen:

fur den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
Audio- und Videogerate,

informationstechnische Geréte,

gewohnliche Biromaschinen,
Niederspannungsschaltgerate und -steuergeréate,
Elektromotoren;

[) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausriistungen:

Schalt- und Steuergerate,
Transformatoren.

Artikel 2
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,Maschine" die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f
aufgelisteten Erzeugnisse.

Ferner bezeichnet der Ausdruck

a) ,Maschine"

eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen oder tieri-
schen Kraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder
Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die fur eine bestimmte An-
wendung zusammengeflgt sind;

eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs, der lediglich die Teile fehlen, die sie mit ih-
rem Einsatzort oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen verbinden;

eine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und zweiten Gedankenstrichs, die erst nach An-
bringung auf einem Befdrderungsmittel oder Installation in einem Gebaude oder Bauwerk funktions-
fahig ist;

eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten, zweiten und dritten Gedankenstrichs oder von
unvollstandigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die, damit sie zusammenwirken, so ange-
ordnet sind und betétigt werden, dass sie als Gesamtheit funktionieren;

eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines
bzw. eine beweglich ist und die fiir Hebevorgange zusammengefiigt sind und deren einzige Antriebs-
quelle die unmittelbar eingesetzte menschliche Kraft ist;

b) ,auswechselbare Ausristung" eine Vorrichtung, die der Bediener einer Maschine oder Zugmaschine
nach deren Inbetriebnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funktion zu andern oder zu erweitern, sofern
diese Ausristung kein Werkzeug ist;

c) ,Sicherheitsbauteil" ein Bauteil,

das zur Gewahrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,
gesondert in Verkehr gebracht wird,
dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von Personen gefahrdet und

das fiir das Funktionieren der Maschine nicht erforderlich ist oder durch fiir das Funktionieren der
Maschine Ubliche Bauteile ersetzt werden kann.

@ 77 vom 26.3.1973, S. 29. Geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 1).
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Eine nicht erschépfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet sich in Anhang V, der gemaR Artikel 8
Absatz 1 Buchstabe a aktualisiert werden kann;

.Lastaufnahmemittel" ein nicht zum Hebezeug gehdrendes Bauteil oder Ausristungsteil, das das Ergrei-
fen der Last ermdglicht und das zwischen Maschine und Last oder an der Last selbst angebracht wird
oder das dazu bestimmt ist, ein integraler Bestandteil der Last zu werden, und das gesondert in Verkehr
gebracht wird; als Lastaufnahmemittel gelten auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

.Ketten, Seile und Gurte" fir Hebezwecke als Teil von Hebezeugen oder Lastaufnahmemitteln entwi-
ckelte und hergestellte Ketten, Seile und Gurte;

-abnehmbare Gelenkwelle" ein abnehmbares Bauteil zur Kraftlibertragung zwischen einer Antriebs- oder
Zugmaschine und einer anderen Maschine, das die ersten Festlager beider Maschinen verbindet. Wird
die Vorrichtung zusammen mit der Schutzeinrichtung in Verkehr gebracht, ist diese Kombination als ein
einziges Erzeugnis anzusehen;

Lunvollstandige Maschine" eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fur sich genommen aber kei-
ne bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt eine unvollstandige Maschine dar. Eine
unvollstandige Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige Ma-
schinen oder Ausristungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefligt zu werden, um zusammen mit
ihnen eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bilden;

JInverkehrbringen" die entgeltliche oder unentgeltliche erstmalige Bereitstellung einer Maschine oder
einer unvollstadndigen Maschine in der Gemeinschaft im Hinblick auf ihren Vertrieb oder ihre Benutzung;

LHersteller" jede natirliche oder juristische Person, die eine von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder
eine unvollstandige Maschine konstruiert und/oder baut und fiir die Ubereinstimmung der Maschine oder
unvollstandigen Maschine mit dieser Richtlinie im Hinblick auf ihr Inverkehrbringen unter ihrem eigenen
Namen oder Warenzeichen oder fur den Eigengebrauch verantwortlich ist. Wenn kein Hersteller im Sin-
ne der vorstehenden Begriffsbestimmung existiert, wird jede nattrliche oder juristische Person, die eine
von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder unvollstdndige Maschine in Verkehr bringt oder in Betrieb
nimmt, als Hersteller betrachtet;

.Bevollméachtigter" jede in der Gemeinschaft ansassige naturliche oder juristische Person, die vom Her-
steller schriftlich dazu bevollméchtigt wurde, in seinem Namen alle oder einen Teil der Pflichten und
Formalitaten zu erfillen, die mit dieser Richtlinie verbunden sind;

LInbetriebnahme" die erstmalige bestimmungsgeméaRe Verwendung einer von dieser Richtlinie erfassten
Maschine in der Gemeinschaft;

Lharmonisierte Norm" eine nicht verbindliche technische Spezifikation, die von einer européaischen Nor-
menorganisation, namlich dem Europaischen Komitee fiir Normung (CEN), dem Europaischen Komitee
fur Elektrotechnische Normung (Cenelec) oder dem Europaischen Institut fir Telekommunikationsnor-
men (ETSI), aufgrund eines Auftrags der Kommission nach den in der Richtlinie 98/34/EG des Europai-
schen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 Uber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der
Normen und technischen Vorschriften und der Vorschriften fir die Dienste der Informationsgesell-
schaft™ festgelegten Verfahren angenommen wurde.

~grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen® verbindliche Vorschriften fur die
Konstruktion und den Bau von unter diese Richtlinie fallenden Produkten, um ein hohes Maf3 an Sicher-
heit und Gesundheitsschutz von Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit
anwendbar, an Schutz der Umwelt zu gewahrleisten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind in Anhang | angegeben. Die
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen hinsichtlich des Schutzes der Umwelt
sind nur auf die in Abschnitt 2.4 dieses Anhangs genannten Maschinen anwendbar.

Artikel 3
Spezielle Richtlinien

Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden Gefahrdungen ganz oder teilweise von
anderen Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie fur diese Maschine und diese Ge-
fahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwendung dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

@

ABI. L 204 vom 21.7.1998, S. 37. Zuletzt geandert durch die Beitrittsakte von 2003.
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Artikel 4
Marktaufsicht

(1) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen MalRBhahmen, um sicherzustellen, dass Maschinen nur in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen werden dirfen, wenn sie den fiir sie geltenden Bestimmun-
gen dieser Richtlinie entsprechen und wenn sie bei ordnungsgemafer Installation und Wartung und bei be-
stimmungsgemafer oder verninftigerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit und Gesundheit von
Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwendbar, die Umwelt nicht geféahr-
den.

(2) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen MaRnahmen, um sicherzustellen, dass unvollstandige Ma-
schinen nur in Verkehr gebracht werden kdnnen, wenn sie den fir sie geltenden Bestimmungen dieser Richt-
linie entsprechen.

(3) Fur die Kontrolle der Ubereinstimmung der Maschinen und unvollstandigen Maschinen mit den Bestim-
mungen der Absétze 1 und 2 richten die Mitgliedstaaten zustandige Behorden ein oder benennen solche
Behdorden.

(4) Die Mitgliedstaaten legen die Aufgaben, die Organisation und die Befugnisse der in Absatz 3 genannten
zustandigen Behorden fest und teilen diese Angaben und etwaige spétere Anderungen der Kommission und
den anderen Mitgliedstaaten mit.

Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1) Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter muss vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme
einer Maschine

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgefuihrten, fir sie geltenden grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfuillt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VIl Teil A genannten technischen Unterlagen verfligbar sind;
c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die Betriebsanleitung, zur Verfligung stellen;
d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren geman Artikel 12 durchfiihren;

e) die EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang Il Teil 1 Abschnitt A ausstellen und sicherstellen, dass sie
der Maschine beiliegt;

f)  die CE-Kennzeichnung gemaf Artikel 16 anbringen.

(2) Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstandigen Maschine stellen der Hersteller oder sein Bevollméachtig-
ter sicher, dass das in Artikel 13 genannte Verfahren abgeschlossen worden ist.

(3) Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter muss im Hinblick auf das in Artikel 12 genannte Verfahren ber
die notwendigen Mittel verfiigen oder Zugang zu ihnen haben, um sicherzustellen, dass die Maschine die in
Anhang | aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt.

(4) Fallt eine Maschine unter weitere Richtlinien, die andere Aspekte regeln und ebenfalls das Anbringen
einer CE-Kennzeichnung vorschreiben, so bedeutet die CE-Kennzeichnung, dass diese Maschine auch den
Bestimmungen dieser anderen Richtlinien entspricht.

Hat jedoch der Hersteller oder sein Bevollmachtigter nach einer oder mehrerer dieser Richtlinien wahrend
einer Ubergangszeit die Wahl der anzuwendenden Regelung, so wird durch die CE-Kennzeichnung lediglich
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die Konformitat mit den Bestimmungen der von ihm angewandten Richtlinien angezeigt. Die Nummern der
jeweils angewandten Richtlinien laut Verdffentlichung im Amtsblatt der Europédischen Union sind in der EG-
Konformitatserklarung anzugeben.

Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen und oder die Inbetriebnahme von Maschinen in ihrem
Hoheitsgebiet nicht untersagen, beschranken oder behindern, wenn diese den Bestimmungen dieser Richtli-
nie entsprechen.

(2) Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen von unvollstandigen Maschinen nicht untersagen, be-
schranken oder behindern, wenn sie laut einer nach Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgefertigten Einbauerkla-
rung des Herstellers oder seines Bevollmachtigten dazu bestimmt sind, in eine Maschine eingebaut oder mit
anderen unvollstandigen Maschinen zu einer Maschine zusammengefiigt zu werden.

(3) Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass bei Messen, Ausstellungen, Vorfithrungen und Ahnlichem Maschi-
nen oder unvollstandige Maschinen gezeigt werden, die den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht entspre-
chen, sofern ein sichtbares Schild deutlich auf diesen Umstand und darauf hinweist, dass sie erst lieferbar
sind, wenn die Konformitat hergestellt wurde. Ferner ist bei der Vorfihrung derartiger nichtkonformer Ma-
schinen oder unvollstdndiger Maschinen durch geeignete SicherheitsmaRnahmen der Schutz von Personen
zu gewabhrleisten.

Artikel 7
Konformitatsvermutung und harmonisierte Normen

(1) Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der CE-Kennzeichnung versehen ist und der die
EG-Konformitatserklarung mit den in Anhang Il Teil 1 Abschnitt A aufgefihrten Angaben beigeflgt ist, als
den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend.

(2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren Fundstellen im Amtsblatt der
Europaischen Union veroéffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen, dass sie den von dieser harmo-
nisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

(3) Die Kommission veroffentlicht die Fundstellen der harmonisierten Normen im Amtsblatt der Europaischen
Union.

(4) Die Mitgliedstaaten treffen geeignete MaRnahmen, um den Sozialpartnern auf nationaler Ebene eine Ein-
flussnahme auf die Erarbeitung und Weiterverfolgung harmonisierter Normen zu ermdglichen.

Artikel 8
Spezifische MalRnahmen

(1) Die Kommission kann jede geeignete MalRnahme treffen, die sich auf Folgendes bezieht:

a) Aktualisierung der in Artikel 2 Buchstabe ¢ genannten und in Anhang V enthaltenen, nicht erschépfen-
den Liste der Sicherheitsbauteile;

b) Beschrankung des Inverkehrbringens der in Artikel 9 genannten Maschinen.

Diese MaRRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie durch Erganzung wer-
den nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren mit Kontrolle erlassen.
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(2) Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 2 genannten Beratungsverfahren auch jede fur die
praktische Anwendung dieser Richtlinie erforderliche MalRnahme treffen, einschlielich Mal3nahmen, die zur
Gewabhrleistung der in Artikel 19 Absatz 1 vorgesehenen Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten untereinander
und mit der Kommission erforderlich sind.

Artikel 9
Besondere MaRnahmen fiir Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial

(2) Ist die Kommission gemalf dem Verfahren nach Artikel 10 zu der Auffassung gelangt, dass eine harmoni-
sierte Norm den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen des
Anhangs | nicht vollstandig entspricht, so kann die Kommission gemal Absatz 3 des vorliegenden Artikels
MaRRnahmen ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von Maschi-
nen zu verbieten oder einzuschrénken, die technische Merkmale aufweisen, von denen wegen der Unzulang-
lichkeiten der Norm Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedingungen unterwerfen.

Ist die Kommission gemaf dem Verfahren nach Artikel 11 zu der Auffassung gelangt, dass eine von einem
Mitgliedstaat getroffene Mal3nahme gerechtfertigt ist, so kann die Kommission gemafRl Absatz 3 des vorlie-
genden Artikels MaRRnahmen ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbrin-
gen von Maschinen zu verbieten oder einzuschrénken, von denen aufgrund ihrer technischen Eigenschaften
die gleichen Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedingungen zu unterwerfen.

(2) Jeder Mitgliedstaat kann von der Kommission verlangen, die Notwendigkeit einer weiteren Anpassung der
in Absatz 1 genannten Mal3nahmen zu priifen.

(3) In den in Absatz 1 genannten Fallen konsultiert die Kommission die Mitgliedstaaten und andere interes-
sierte Parteien, wobei sie angibt, welche MalRnahmen sie zu ergreifen beabsichtigt, um auf Gemeinschafts-
ebene ein hohes Mal an Sicherheit und Gesundheitsschutz von Personen und gegebenenfalls von Haustie-
ren und Sachen und, soweit anwendbar, an Schutz der Umwelt zu gewahrleisten.

Sie erlasst die erforderlichen MaRnahmen unter Berlcksichtigung der Ergebnisse dieser Konsultationen.

Diese MaRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie durch Erganzung wer-
den nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren mit Kontrolle erlassen.

Artikel 10
Anfechtung einer harmonisierten Norm

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass eine harmonisierte Norm den von ihr erfass-
ten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen des Anhangs | nicht vollstandig ent-
spricht, so befasst die Kommission oder der Mitgliedstaat den mit der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Aus-
schuss unter Darlegung der Griinde. Der Ausschuss nimmt hierzu umgehend Stellung. Aufgrund der Stel-
lungnahme des Ausschusses entscheidet die Kommission, die Fundstelle der betreffenden harmonisierten
Norm im Amtsblatt der Européischen Union zu verdéffentlichen, nicht zu veroffentlichen, mit Einschrankungen
zu veroffentlichen, zu belassen, mit Einschradnkungen zu belassen oder zu streichen.

Artikel 11
Schutzklausel

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass eine von dieser Richtlinie erfasste und mit der CE-Kennzeichnung verse-
hene Maschine, der die EG-Konformitatserklarung beigefiigt ist, bei bestimmungsgemafer oder verniunf-
tigerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit oder Gesundheit von Personen oder gegebenenfalls
von Haustieren oder Sachen oder, soweit anwendbar, die Umwelt zu gefahrden droht, so trifft er alle zweck-

Version 01/2016

6 Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg



GPS 2.09.1

dienlichen MaRnahmen, um diese Maschine aus dem Verkehr zu ziehen, ihr Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme dieser Maschine zu untersagen oder den freien Verkehr hierfir einzuschranken.

(2) Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten unverziiglich Uber eine
solche MalRinahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere an, ob die Nichtlibereinstimmung
zuriickzufiihren ist auf

a) Nichterfullung der in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a genannten grundlegenden Anforderungen;
b) unsachgemafle Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen;
c) Mangel der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen selbst.

(3) Die Kommission konsultiert unverzuglich die Betroffenen.

Die Kommission pruft im Anschluss an diese Konsultation, ob die von dem Mitgliedstaat getroffenen Mali3-
nahmen gerechtfertigt sind oder nicht, und teilt ihre Entscheidung dem Mitgliedstaat, der die Initiative ergrif-
fen hat, den Ubrigen Mitgliedstaaten und dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten mit.

(4) Werden die in Absatz 1 genannten MaBhahmen mit Mangeln der harmonisierten Normen begriindet und
halt der Mitgliedstaat, der die MalRnahmen getroffen hat, an seiner Auffassung fest, so leitet die Kommission
oder der Mitgliedstaat das in Artikel 10 vorgesehene Verfahren ein.

(5) Ist eine Maschine, die den Anforderungen nicht entspricht, mit der CE-Kennzeichnung versehen, so er-
greift der zustandige Mitgliedstaat gegenliber demjenigen, der die Kennzeichnung angebracht hat, die geeig-
neten MalRnahmen und unterrichtet hiervon die Kommission. Die Kommission unterrichtet die tbrigen Mit-
gliedstaaten.

(6) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten Uber den Verlauf und die Ergebnisse des Verfah-
rens laufend unterrichtet werden.

Artikel 12
Konformitatsbewertungsverfahren fir Maschinen

(1) Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit den Bestimmungen dieser Richtlinie fiihrt der
Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der in den Absatzen 2, 3 und 4 beschriebenen Konformitatsbe-
wertungsverfahren durch.

(2) Ist die Maschine nicht in Anhang IV aufgefihrt, so fihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter das in
Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Her-
stellung von Maschinen durch.

(3) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefuhrt und nach den in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen hergestellt und bertlicksichtigen diese Normen alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen, so fuhrt der Hersteller oder sein Bevollméchtigter eines der folgenden Ver-
fahren durch:

a) das in Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle
bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII Nummer 3 be-
schriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

¢) dasin Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

(4) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefuihrt und wurden die in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise berlcksichtigt oder berticksichtigen diese
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Normen nicht alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder gibt es
fur die betreffende Maschine keine harmonisierten Normen, so fiihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII Nummer 3 be-
schriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

Artikel 13
Verfahren fir unvollstandige Maschinen

(1) Der Hersteller einer unvollstandigen Maschine oder sein Bevollmachtigter stellt vor dem Inverkehrbringen
sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gem&aR Anhang VIl Teil B erstellt werden;
b) die Montageanleitung gemaR Anhang VI erstellt wird;
c) eine Einbauerklarung gemal Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgestellt wurde.

(2) Die Montageanleitung und die Einbauerklarung sind der unvollstdéndigen Maschine bis zu ihrem Einbau in
die vollstandige Maschine beigefligt und sind anschlief3end Teil der technischen Unterlagen der vollstandigen
Maschine.

Artikel 14
Benannte Stellen

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie fiir die
Durchfiihrung der in Artikel 12 Absétze 3 und 4 genannten, fiir das Inverkehrbringen erforderlichen Konformi-
tatsbewertung benannt haben, fiir welche speziellen Konformitatsbewertungsverfahren und Maschinengat-
tungen diese Benennungen erfolgt sind und welche Kennnummern diesen Stellen zuvor von der Kommission
zugeteilt wurden. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten spatere Ande-
rungen mit.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die benannten Stellen regelm&Rig daraufhin Uberpruft werden, ob
sie jederzeit die in Anhang Xl genannten Kriterien einhalten. Die benannte Stelle liefert alle gewiinschten
sachdienlichen Informationen, einschlie8lich Haushaltsunterlagen, die der Mitgliedstaat fur die Prifung der
Einhaltung der Anforderungen von Anhang XI anfordert.

(3) Die Mitgliedstaaten ziehen zur Beurteilung der zu benennenden und der bereits benannten Stellen die in
Anhang XI genannten Kriterien heran.

(4) Die Kommission veroffentlicht im Amtsblatt der Europaischen Union informationshalber eine Liste der
benannten Stellen unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen Ubertragenen Aufgaben. Sie halt diese
Liste auf dem neuesten Stand.

(5) Erfullt eine Stelle die Beurteilungskriterien der einschlagigen harmonisierten Normen, deren Fundstellen
im Amtsblatt der Europaischen Union veréffentlicht sind, so wird davon ausgegangen, dass sie die einschla-
gigen Kriterien erfullt.

(6) Stellt eine benannte Stelle fest, dass einschlagige Anforderungen dieser Richtlinie vom Hersteller nicht
erfullt wurden, nicht mehr erfillt werden oder eine EG-Baumusterpriifbescheinigung oder die Zulassung des
Qualitatssicherungssystems nicht héatte ausgestellt bzw. erteilt werden dirfen, so setzt sie unter Berticksich-
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tigung des Grundsatzes der VerhéltnismaRigkeit und unter Angabe ausfihrlicher Griinde die ausgestellte
Bescheinigung oder die erteilte Zulassung aus, widerruft sie oder versieht sie mit Einschrankungen, es sei
denn, dass der Hersteller durch geeignete AbhilfemaRnahmen die Ubereinstimmung mit diesen Anforderun-
gen gewahrleistet. Die benannte Stelle unterrichtet die zustandige Behorde nach Artikel 4, wenn die Beschei-
nigung oder Zulassung ausgesetzt, widerrufen oder mit Einschrankungen versehen wird oder sich ein Ein-
greifen der zustandigen Behorde als erforderlich erweisen kénnte. Der Mitgliedstaat unterrichtet unverzuglich
die Ubrigen Mitgliedstaaten und die Kommission. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.

(7) Mit Blick auf die Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission
den Erfahrungsaustausch zwischen den fiir die Benennung, Meldung und Beaufsichtigung der benannten
Stellen zustandigen Behoérden der Mitgliedstaaten und den benannten Stellen.

(8) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, widerruft deren Benennung unverziglich, wenn er feststellt,
a) dass die Stelle die in Anhang Xl genannten Kriterien nicht mehr erfillt oder

b) dass die Stelle in gravierender Weise ihren Aufgaben nicht nachkommt.

Er unterrichtet hiervon unverziglich die Kommission und die Gibrigen Mitgliedstaaten.

Artikel 15
Installation und Verwendung der Maschinen

Diese Richtlinie beruhrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten, im Einklang mit dem Gemeinschaftsrecht Anfor-
derungen festzulegen, die sie zum Schutz von Personen, insbesondere von Arbeitnehmern, bei der Verwen-
dung der Maschinen fur notwendig erachten, sofern dies keine Veranderungen dieser Maschinen gegenuber
den Bestimmungen dieser Richtlinie zur Folge hat.

Artikel 16
CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE" mit dem in Anhang Il wiedergege-
benen Schriftbild.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemafd Anhang lll sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Erzeugnis anzu-
bringen.

(3) Auf Maschinen durfen keine Kennzeichnungen, Zeichen oder Aufschriften angebracht werden, die mog-
licherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-
Kennzeichnung verwechselt werden kénnen. Jede andere Kennzeichnung darf auf Maschinen angebracht
werden, wenn sie die Sichtbarkeit, Lesbarkeit und Bedeutung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Artikel 17
Nicht vorschriftsméRige Kennzeichnung

(1) Die Mitgliedstaaten sehen folgende Sachverhalte als nicht vorschriftsméRige Kennzeichnung an:

a) Anbringung der in dieser Richtlinie vorgesehenen CE-Kennzeichnung auf von dieser Richtlinie nicht
erfassten Erzeugnissen;

b) Fehlen der CE-Kennzeichnung und/oder der EG-Konformitatserklarung zu einer Maschine;

¢) Kennzeichnung einer Maschine mit einer anderen als der CE-Kennzeichnung, die nach Artikel 16 Ab-
satz 3 unzulassig ist.
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(2) Stellt ein Mitgliedstaat eine Kennzeichnung fest, die nicht in Ubereinstimmung mit den relevanten Best-
immungen dieser Richtlinie ist, so ist der Hersteller oder sein Bevollméchtigter verpflichtet, das Erzeugnis mit
diesen Vorschriften in Einklang zu bringen und den rechtswidrigen Zustand nach den Vorgaben des betref-
fenden Mitgliedstaats zu beenden.

(3) Falls die Nichtubereinstimmung weiter besteht, trifft der Mitgliedstaat nach dem Verfahren des Artikels 11
alle geeigneten MaRnahmen, um das Inverkehrbringen des betreffenden Erzeugnisses einzuschranken oder
zu untersagen oder um zu gewdhrleisten, dass es aus dem Verkehr gezogen wird.

Artikel 18
Geheimhaltung

(1) Unbeschadet der einzelstaatlichen Vorschriften und Gepflogenheiten im Bereich der Geheimhaltung sor-
gen die Mitgliedstaaten dafir, dass alle mit der Anwendung dieser Richtlinie befassten Stellen und Personen
Informationen, die sie in Erflllung ihrer Aufgaben erlangen, vertraulich behandeln missen. Inshesondere
Geschéfts-, Berufs- und Handelsgeheimnisse missen vertraulich behandelt werden, es sei denn, ihre Wei-
tergabe ist im Interesse der Sicherheit und Gesundheit von Personen geboten.

(2) Absatz 1 lasst die Pflicht der Mitgliedstaaten und der benannten Stellen zum Austausch von Informationen
und zu Warnmeldungen unberihrt.

(3) Alle von den Mitgliedstaaten und der Kommission nach den Artikeln 9 und 11 getroffenen Entscheidungen
werden verdffentlicht.

Artikel 19
Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten

(1) Die Mitgliedstaaten sorgen durch geeignete MalRnahmen dafir, dass die in Artikel 4 Absatz 3 genannten
zustandigen Behdrden untereinander und mit der Kommission zusammenarbeiten und einander die fir die
einheitliche Anwendung dieser Richtlinie notwendigen Informationen tibermitteln.

(2) Zur Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission den Erfah-
rungsaustausch zwischen den fir die Marktaufsicht zustandigen Behdrden.

Artikel 20
Rechtsbehelfe

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene MafBhahme, die das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnah-
me einer von dieser Richtlinie erfassten Maschine einschrénkt, ist ausfuhrlich zu begrinden. Sie wird dem
Betroffenen unverzuglich mitgeteilt; gleichzeitig wird ihm mitgeteilt, welche Rechtsbehelfe ihm nach den je-
weiligen einzelstaatlichen Rechtsvorschriften zur Verfligung stehen und welche Fristen hierfir gelten.

Artikel 21
Verbreitung von Informationen

Die Kommission sorgt dafiir, dass angemessene Informationen uber die Durchfuhrung dieser Richtlinie zu-
ganglich gemacht werden.
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Artikel 22
Ausschuss

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachstehend ,Ausschuss" genannt) unterstutzt.

(2) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die Artikel 3 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG
unter Beachtung von dessen Artikel 8.

(3) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten Artikel 5a Abséatze 1 bis 4 und Artikel 7 des Be-
schlusses 1999/468/EG unter Beachtung von dessen Artikel 8.

Artikel 23
Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fir Verstdf3e gegen die aufgrund dieser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vor-
schriften Sanktionen fest und treffen die zu ihrer Anwendung erforderlichen MalRnahmen. Die Sanktionen
missen wirksam, verhaltnismaRig und abschreckend sein. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese
Bestimmungen bis zum 29. Juni 2008 mit; ebenso teilen sie ihr unverziiglich alle Anderungen dieser Bestim-
mungen mit.

Artikel 24
Anderung der Richtlinie 95/16/EG

(hier nicht abgedruckt)

Artikel 25
Aufgehobene Rechtsvorschriften

Die Richtlinie 98/37/EG wird zum 29. Dezember 2009 aufgehoben.

Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Verweisungen auf die vorliegende Richtlinie und sind
nach MalRgabe der Entsprechungstabelle in Anhang XlI zu lesen.

Artikel 26
Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen die Rechtsvorschriften, die erforderlich sind, um dieser
Richtlinie spatestens ab dem 29. Juni 2008 nachzukommen. Sie setzen die Kommission unverziiglich davon
in Kenntnis.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember 2009 an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften selbst oder durch ei-
nen Hinweis bei der amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die
Einzelheiten der Bezugnahme.
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(2) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die
sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und Ubermitteln ihr eine Tabelle der Entspre-
chungen zwischen den Bestimmungen dieser Richtlinie und den von ihnen erlassenen innerstaatlichen Vor-
schriften.

Artikel 27

Ausnahmen

Die Mitgliedstaaten kdnnen bis 29. Juni 2011 das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von tragbaren
Befestigungsgeraten mit Treibladung und anderen Schussgeraten, die den zum Zeitpunkt der Annahme der
Richtlinie geltenden einzelstaatlichen Vorschriften entsprechen, genehmigen.

Artikel 28

Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der Europaischen Union in
Kraft.

Artikel 29
Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
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ANHANG |

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fur Konstruktion und Bau von

Maschinen

Allgemeine Grundséatze

1.

1.1
1.1.1.

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollméachtigter hat dafiir zu sorgen, dass eine Risikobeurtei-
lung vorgenommen wird, um die fur die Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter Bertiicksichtigung der Ergebnisse der Risiko-
beurteilung konstruiert und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung hat der Herstel-
ler oder sein Bevollmé&chtigter

- die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemafie Verwendung und jede
verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlief3t;

- die Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kdnnen, und die damit verbundenen Gefahr-
dungssituationen zu ermitteln;

- die Risiken abzuschatzen unter Berlicksichtigung der Schwere mdoglicher Verletzungen oder Ge-
sundheitsschadden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;

- die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung geman dem Ziel dieser Richtli-
nie erforderlich ist;

- die Gefahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von SchutzmaRnahmen die mit diesen
Gefahrdungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b festgelegten Rangfolge
zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen Verpflich-
tungen gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter den vom Hersteller
oder seinem Bevollmé&chtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter vorhersehbaren ungewéhnli-
chen Bedingungen die entsprechende Gefahrdung auftritt. Die in Nummer 1.1.2 aufgefihrten Grunds-
atze fur die Integration der Sicherheit sowie die in den Nummern 1.7.3 und 1.7.4 aufgefuhrten Ver-
pflichtungen in Bezug auf die Kennzeichnung der Maschine und die Betriebsanleitung gelten auf jeden
Fall.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
sind bindend. Es kann jedoch sein, dass die damit gesetzten Ziele aufgrund des Stands der Technik
nicht erreicht werden kénnen. In diesem Fall muss die Maschine so weit wie moglich auf diese Ziele
hin konstruiert und gebaut werden.

Dieser Anhang ist in mehrere Teile gegliedert. Der erste Teil hat einen allgemeinen Anwendungsbe-
reich und qilt fir alle Arten von Maschinen. Die weiteren Teile beziehen sich auf bestimmte spezifische
Gefahrdungen. Dieser Anhang ist jedoch stets in seiner Gesamtheit durchzusehen, um sicher zu ge-
hen, dass alle jeweils relevanten grundlegenden Anforderungen erfillt werden. Bei der Konstruktion
einer Maschine sind in Abhangigkeit von den Ergebnissen der Risikobeurteilung gemalf Nummer 1
dieser Allgemeinen Grundsétze die Anforderungen des allgemeinen Teils und die Anforderungen eines
oder mehrerer der anderen Teile zu beriicksichtigen. Die grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen hinsichtlich des Schutzes der Umwelt sind nur auf die in Abschnitt 2.4 ge-
nannten Maschinen anwendbar.

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Allgemeines

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck

a) ,Gefahrdung" eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschaden;

b) ,Gefahrenbereich" den Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umbkreis, in dem die Sicherheit
oder die Gesundheit einer Person gefahrdet ist;

c) ,gefahrdete Person” eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet;
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1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

14

d) ,Bedienungspersonal” die Person bzw. die Personen, die fir Installation, Betrieb, Einrichten, War-
tung, Reinigung, Reparatur oder Transport von Maschinen zustandig sind;

e) ,Risiko" die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verletzung oder eines
Gesundheitsschadens, die in einer Gefahrdungssituation eintreten kénnen;

f) ,trennende Schutzeinrichtung" ein Maschinenteil, das Schutz mittels einer physischen Barriere bie-
tet;

g) .hichttrennende Schutzeinrichtung" eine Einrichtung ohne trennende Funktion, die allein oder in
Verbindung mit einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermindert;

h) ,bestimmungsgemalie Verwendung" die Verwendung einer Maschine entsprechend den Angaben
in der Betriebsanleitung;

i) ,vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung" die Verwendung einer Maschine in einer laut
Betriebsanleitung nicht beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht absehbarem menschli-
chem Verhalten ergeben kann.

Grundsatze fir die Integration der Sicherheit

a) Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ihrer Funktion gerecht wird und unter
den vorgesehenen Bedingungen - aber auch unter Beriicksichtigung einer verniinftigerweise vor-
hersehbaren Fehlanwendung der Maschine - Betrieb, Einrichten und Wartung erfolgen kann, ohne
dass Personen einer Gefahrdung ausgesetzt sind.

Die getroffenen MaRnahmen mussen darauf abzielen, Risiken wahrend der voraussichtlichen Le-
bensdauer der Maschine zu beseitigen, einschlielich der Zeit, in der die Maschine transportiert,
montiert, demontiert, aul3er Betrieb gesetzt und entsorgt wird.

b) Bei der Wahl der angemessensten Lésungen muss der Hersteller oder sein Bevollmachtigter fol-
gende Grundsétze anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge:

- Beseitigung oder Minimierung der Risiken so weit wie mdglich (Integration der Sicherheit in
Konstruktion und Bau der Maschine);

- Ergreifen der notwendigen SchutzmafRnahmen gegen Risiken, die sich nicht beseitigen lassen,;

- Unterrichtung der Benutzer Uber die Restrisiken aufgrund der nicht vollstandigen Wirksamkeit
der getroffenen SchutzmalRnahmen; Hinweis auf eine eventuell erforderliche spezielle Ausbil-
dung oder Einarbeitung und personliche Schutzausriistung.

c) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der Betriebsanleitung
muss der Hersteller oder sein Bevollmachtigter nicht nur die bestimmungsgemafe Verwendung der
Maschine, sondern auch jede verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine in
Betracht ziehen.

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass eine nicht bestimmungsgemalile Verwen-
dung verhindert wird, falls diese ein Risiko mit sich bringt. Gegebenenfalls ist in der Betriebsanlei-
tung auf Fehlanwendungen der Maschine hinzuweisen, die erfahrungsgemaf vorkommen kénnen.

d) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine muss den Belastungen Rechnung getragen wer-
den, denen das Bedienungspersonal durch die notwendige oder voraussichtliche Benutzung von
persénlichen Schutzausriistungen ausgesetzt ist.

e) Die Maschine muss mit allen Spezialausristungen und Zubehdérteilen geliefert werden, die eine we-
sentliche Voraussetzung dafiir sind, dass die Maschine sicher eingerichtet, gewartet und betrieben
werden kann.

Materialien und Produkte

Die fur den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrem Betrieb verwendeten oder
entstehenden Produkte dirfen nicht zur Gefahrdung der Sicherheit und der Gesundheit von Personen
fuhren. Insbesondere bei der Verwendung von Fluiden muss die Maschine so konstruiert und gebaut
sein, dass sie ohne Geféahrdung aufgrund von Einfullung, Verwendung, Ruckgewinnung und Beseiti-
gung benutzt werden kann.

Beleuchtung

Die Maschine ist mit einer den Arbeitsgangen entsprechenden Beleuchtung zu liefern, falls das Fehlen
einer solchen Beleuchtung trotz normaler Umgebungsbeleuchtung ein Risiko verursachen kann.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Beleuchtung keinen stérenden Schatten-
bereich, keine Blendung und keine gefahrlichen Stroboskopeffekte bei beweglichen Teilen verursacht.
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Falls bestimmte innen liegende Bereiche haufiges Prifen, Einrichten oder Warten erfordern, sind sie
mit geeigneter Beleuchtung zu versehen.
Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung
Die Maschine oder jedes ihrer Bestandteile miissen
- sicher gehandhabt und transportiert werden kénnen;
- so verpackt oder konstruiert sein, dass sie sicher und ohne Beschadigung gelagert werden kdnnen.

Beim Transport der Maschine und/oder ihrer Bestandteile miissen ungewollte Lageveranderungen und
Gefahrdungen durch mangelnde Standsicherheit ausgeschlossen sein, wenn die Handhabung ent-
sprechend der Betriebsanleitung erfolgt.

Wenn sich die Maschine oder ihre verschiedenen Bestandteile aufgrund ihres Gewichtes, ihrer Ab-
messungen oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muss die Maschine oder jeder ihrer Be-
standteile

- entweder mit Befestigungseinrichtungen ausgestattet sein, so dass sie von einer Lastaufnahmeein-
richtung aufgenommen werden kénnen,

- oder mit einer solchen Befestigungseinrichtung ausgestattet werden kénnen

- oder so geformt sein, dass die Ublichen Lastaufnahmemittel leicht angelegt werden kénnen.
Maschinen oder ihre Bestandteile, die von Hand transportiert werden, miissen

- entweder leicht transportierbar sein

- oder mit Greifvorrichtungen ausgestattet sein, die einen sicheren Transport erméglichen.

Fur die Handhabung von Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, die auch bei geringem Gewicht eine
Geféahrdung darstellen kénnen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen.

Ergonomie

Bei bestimmungsgemafier Verwendung muissen Beldstigung, Ermidung sowie koérperliche und psy-
chische Fehlbeanspruchung des Bedienungspersonals auf das mdgliche Mindestmal? reduziert sein
unter Berucksichtigung ergonomischer Prinzipien wie:

- Madglichkeit der Anpassung an die Unterschiede in den Kérpermalf3en, der Kdrperkraft und der Aus-
dauer des Bedienungspersonals;

- ausreichender Bewegungsfreiraum fir die Korperteile des Bedienungspersonals;
- Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus;
- Vermeidung von Uberwachungstatigkeiten, die dauernde Aufmerksamkeit erfordern;

- Anpassung der Schnittstelle Mensch-Maschine an die voraussehbaren Eigenschaften des Bedie-
nungspersonals.

Bedienungsplatze

Der Bedienungsplatz muss so gestaltet und ausgefiihrt sein, dass Risiken aufgrund von Abgasen
und/oder Sauerstoffmangel vermieden werden.

Ist die Maschine zum Einsatz in einer gefahrlichen Umgebung vorgesehen, von der Risiken fiir Sicher-
heit und Gesundheit des Bedieners ausgehen, oder verursacht die Maschine selbst eine geféhrliche
Umgebung, so sind geeignete Einrichtungen vorzusehen, damit gute Arbeitsbedingungen fur den Be-
diener gewahrleistet sind und er gegen vorhersehbare Gefahrdungen geschutzt ist.

Gegebenenfalls muss der Bedienungsplatz mit einer geeigneten Kabine ausgestattet sein, die so kon-
struiert, gebaut und/oder ausgeristet ist, dass die vorstehenden Anforderungen erfullt sind. Der Aus-
stieg muss ein schnelles Verlassen der Kabine gestatten. Au3erdem ist gegebenenfalls ein Notaus-
stieg vorzusehen, der in eine andere Richtung weist als der Hauptausstieg.

Sitze

Soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestatten, missen Arbeitsplatze, die einen
festen Bestandteil der Maschine bilden, fir die Anbringung von Sitzen ausgelegt sein.

Soll der Bediener seine Tatigkeit sitzend ausfihren und ist der Bedienungsplatz fester Bestandteil der
Maschine, so muss die Maschine mit einem Sitz ausgestattet sein.

Der Sitz fur den Bediener muss diesem sicheren Halt bieten. Ferner missen der Sitz und sein Abstand
zu den Stellteilen auf den Bediener abgestimmt werden kdnnen.
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Ist die Maschine Schwingungen ausgesetzt, muss der Sitz so konstruiert und gebaut sein, dass die auf
den Bediener Ubertragenen Schwingungen auf das mit vertretbarem Aufwand erreichbare niedrigste
Niveau reduziert werden. Die Sitzverankerung muss allen Belastungen standhalten, denen sie ausge-
setzt sein kann. Befindet sich unter den Fuf3en des Bedieners kein Boden, sind rutschhemmende FuR3-
stlitzen vorzusehen.

Steuerungen und Befehlseinrichtungen
Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Steuerungen sind so zu konzipieren und zu bauen, dass es nicht zu Gefahrdungssituationen kommt.
Insbesondere miissen sie so ausgelegt und beschaffen sein, dass

- sie den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdeinflissen standhalten;

- ein Defekt der Hardware oder der Software der Steuerung nicht zu Gefahrdungssituationen fuhrt;
- Fehler in der Logik des Steuerkreises nicht zu Gefahrdungssituationen fuhren;

- verninftigerweise vorhersehbare Bedienungsfehler nicht zu Geféahrdungssituationen fiihren.
Insbesondere ist Folgendes zu beachten:

- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdnnen;

- die Parameter der Maschine durfen sich nicht unkontrolliert andern kénnen, wenn eine derartige
unkontrollierte Anderung zu Gefahrdungssituationen fiihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden kénnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen
bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herab-
fallen oder herausgeschleudert werden kénnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert
werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen missen uneingeschréankt funktionsfahig bleiben oder aber ei-
nen Befehl zum Stillsetzen ausltsen;

- die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung mussen koharent auf eine Gesamtheit von Maschi-
nen und oder unvollstdndigen Maschinen einwirken.

Bei kabelloser Steuerung muss ein automatisches Stillsetzen ausgelést werden, wenn keine einwand-
freien Steuersignale empfangen werden; hierunter fallt auch ein Abbruch der Verbindung.

Stellteile

Stellteile miissen

- deutlich sichtbar und erkennbar sein; wenn geeignet, sind Piktogramme zu verwenden;

- S0 angebracht sein, dass sie sicher, unbedenklich, schnell und eindeutig betéatigt werden kénnen;
- SO gestaltet sein, dass das Betétigen des Stellteils mit der jeweiligen Steuerwirkung kohérent ist;

- aulerhalb der Gefahrenbereiche angeordnet sein, erforderlichenfalls mit Ausnahme bestimmter
Stellteile wie NOT-HALT-Befehlsgerate und Handprogrammiergerate;

- so angeordnet sein, dass ihr Betatigen keine zuséatzlichen Risiken hervorruft;

- so gestaltet oder geschitzt sein, dass die beabsichtigte Wirkung, falls sie mit einer Gefahrdung
verbunden sein kann, nur durch eine absichtliche Betatigung erzielt werden kann;

- so gefertigt sein, dass sie vorhersehbaren Beanspruchungen standhalten; dies gilt insbesondere fir
Stellteile von NOT-HALT-Befehlsgeraten, die hoch beansprucht werden kdnnen.

Ist ein Stellteil flir mehrere verschiedene Wirkungen ausgelegt und gebaut, d. h., ist seine Wirkung
nicht eindeutig, so muss die jeweilige Steuerwirkung unmissverstandlich angezeigt und erforderlichen-
falls bestétigt werden.

Stellteile missen so gestaltet sein, dass unter Beriicksichtigung ergonomischer Prinzipien ihre Anord-
nung, ihre Bewegungsrichtung und ihr Betatigungswiderstand mit der Steuerwirkung kompatibel sind.

Die Maschine muss mit den fir sicheren Betrieb notwendigen Anzeigeeinrichtungen und Hinweisen
ausgestattet sein. Das Bedienungspersonal muss diese vom Bedienungsstand aus einsehen kénnen.

Von jedem Bedienungsplatz aus muss sich das Bedienungspersonal vergewissern kdnnen, dass nie-
mand sich in den Gefahrenbereichen aufhélt, oder die Steuerung muss so ausgelegt und gebaut sein,
dass das Ingangsetzen verhindert wird, solange sich jemand im Gefahrenbereich aufhalt.
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Ist das nicht moéglich, muss die Steuerung so ausgelegt und gebaut sein, dass dem Ingangsetzen ein
akustisches und/oder optisches Warnsignal vorgeschaltet ist. Einer gefahrdeten Person muss genu-
gend Zeit bleiben, um den Gefahrenbereich zu verlassen oder das Ingangsetzen der Maschine zu ver-
hindern.

Falls erforderlich, ist dafiir zu sorgen, dass die Maschine nur von Bedienungsstédnden aus bedient
werden kann, die sich in einer oder mehreren vorher festgelegten Zonen oder an einem oder mehreren
vorher festgelegten Standorten befinden.

Sind mehrere Bedienungsplatze vorhanden, so muss die Steuerung so ausgelegt sein, dass die Steue-
rung jeweils nur von einem Bedienungsplatz aus mdglich ist; hiervon ausgenommen sind Befehlsein-
richtungen zum Stillsetzen und Nothalt.

Verfligt eine Maschine tGber mehrere Bedienungssténde, so muss jeder Bedienungsstand mit allen er-
forderlichen Befehlseinrichtungen ausgestattet sein, wobei auszuschliel3en ist, dass sich das Bedie-
nungspersonal gegenseitig behindert oder in eine Geféahrdungssituation bringt.

1.2.3. Ingangsetzen

Das Ingangsetzen einer Maschine darf nur durch absichtliches Betatigen einer hierfir vorgesehenen
Befehlseinrichtung mdglich sein.

Dies gilt auch
- fur das Wiederingangsetzen nach einem Stillstand, ungeachtet der Ursache fir diesen Stillstand;
- fur eine wesentliche Anderung des Betriebszustands.

Gleichwohl kann das Wiederingangsetzen oder die Anderung des Betriebszustands durch absichtli-
ches Betétigen einer anderen Einrichtung als der hierfir vorgesehenen Befehlseinrichtung mdglich
sein, sofern dadurch keine Gefahrdungssituation entsteht.

Bei Maschinen, die im Automatikbetrieb arbeiten, darf das Ingangsetzen oder Wiederingangsetzen
nach einer Abschaltung und die Anderung ihres Betriebszustands ohne Bedienereingriff mdglich sein,
sofern dies nicht zu einer Gefahrdungssituation fuhrt.

Verfligt eine Maschine Uber mehrere Befehlseinrichtungen fur das Ingangsetzen und fihrt dies dazu,
dass sich das Bedienungspersonal gegenseitig gefahrden kann, so sind zusétzliche Einrichtungen ein-
zubauen, um derartige Risiken auszuschlieRen. Wenn es aus Sicherheitsgriinden erforderlich ist, dass
das Ingangsetzen und/oder das Stillsetzen in einer bestimmten Reihenfolge erfolgt, missen Einrich-
tungen vorhanden sein, die die Einhaltung der richtigen Abfolge bei diesen Bedienungsvorgangen si-
cherstellen.

1.2.4. Stillsetzen
1.24.1.Normales Stillsetzen

Maschinen missen mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen der gesamten Maschine
ausgestattet sein.

Jeder Arbeitsplatz muss mit einer Befehlseinrichtung ausgestattet sein, mit dem sich entsprechend der
Geféahrdungslage bestimmte oder alle Funktionen der Maschine stillsetzen lassen, um die Maschine in
einen sicheren Zustand zu versetzen.

Der Befehl zum Stillsetzen der Maschine muss Vorrang vor den Befehlen zum Ingangsetzen haben.

Sobald die Maschine stillgesetzt ist oder ihre gefahrlichen Funktionen stillgesetzt sind, muss die Ener-
gieversorgung des betreffenden Antriebs unterbrochen werden.

124.2. Betriebsbedingtes Stillsetzen

Ist ein Stillsetzen, bei dem die Energieversorgung des Antriebs unterbrochen wird, betriebsbedingt
nicht moglich, so muss der Betriebszustand der Stillsetzung tGberwacht und aufrechterhalten werden.

1.2.4.3. Stillsetzen im Notfall

Jede Maschine muss mit einem oder mehreren NOT-HALT-Befehlsgeraten ausgeristet sein, durch
die eine unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr vermieden werden kann.

Hiervon ausgenommen sind

- Maschinen, bei denen durch das NOT-HALT-Befehlsgeréat das Risiko nicht gemindert werden kann,
da das NOT-HALT-Befehlsgerat entweder die Zeit des Stillsetzens nicht verkiirzt oder es nicht er-
mdoglicht, besondere, wegen des Risikos erforderliche MaRnhahmen zu ergreifen;

- handgehaltene und/oder handgefiihrte Maschinen.
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Das NOT-HALT-Befehlsgerat muss
- deutlich erkennbare, gut sichtbare und schnell zugangliche Stellteile haben;

- den gefahrlichen Vorgang mdglichst schnell zum Stillstand bringen, ohne dass dadurch zusatzliche
Risiken entstehen;

- erforderlichenfalls bestimmte Sicherungsbewegungen auslésen oder ihre Auslésung zulassen.

Wenn das NOT-HALT-Befehlsgerat nach Auslésung eines Haltbefehls nicht mehr betéatigt wird, muss
dieser Befehl durch die Blockierung des NOT-HALT-Befehlsgerats bis zu ihrer Freigabe aufrechterhal-
ten bleiben; es darf nicht moglich sein, das Gerat zu blockieren, ohne dass dieses einen Halthefehl
auslost; das Gerat darf nur durch eine geeignete Betétigung freigegeben werden kénnen; durch die
Freigabe darf die Maschine nicht wieder in Gang gesetzt, sondern nur das Wiederingangsetzen er-
maoglicht werden.

Die NOT-HALT-Funktion muss unabhéangig von der Betriebsart jederzeit verfiigbar und betriebsbereit
sein.

NOT-HALT-Befehlsgerate miussen andere SchutzmaRnahmen erganzen, aber dirfen nicht an deren
Stelle treten.

1.2.44. Gesamtheit von Maschinen

1.2.5.

1.2.6.
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Sind Maschinen oder Maschinenteile dazu bestimmt zusammenzuwirken, so missen sie so konstruiert
und gebaut sein, dass die Einrichtungen zum Stillsetzen, einschlie3lich der NOT-HALT-Befehlsgerate,
nicht nur die Maschine selbst stillsetzen kénnen, sondern auch alle damit verbundenen Einrichtungen,
wenn von deren weiterem Betrieb eine Gefahr ausgehen kann.

Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten

Die gewahlte Steuerungs- oder Betriebsart muss allen anderen Steuerungs- und Betriebsfunktionen
aulRer dem NOT-HALT ubergeordnet sein.

Ist die Maschine so konstruiert und gebaut, dass mehrere Steuerungs- oder Betriebsarten mit unter-
schiedlichen SchutzmalBhahmen und/oder Arbeitsverfahren maéglich sind, so muss sie mit einem in je-
der Stellung abschlieBbaren Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalter ausgestattet sein. Jede Stel-
lung des Wahlschalters muss deutlich erkennbar sein und darf nur einer Steuerungs- oder Betriebsart
entsprechen.

Der Wahlschalter kann durch andere Wabhleinrichtungen ersetzt werden, durch die die Nutzung be-
stimmter Funktionen der Maschine auf bestimmte Personenkreise beschrankt werden kann.

Ist fur bestimmte Arbeiten ein Betrieb der Maschine bei gedffneter oder abgenommener trennender
Schutzeinrichtung und/oder ausgeschalteter nichttrennender Schutzeinrichtung erforderlich, so sind
der entsprechenden Stellung des Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalters gleichzeitig folgende
Steuerungsvorgaben zuzuordnen:

- Alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht méglich;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur moglich, solange die entsprechenden Befehlseinrichtun-
gen betatigt werden;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur unter geringeren Risikobedingungen mdéglich, und Ge-
fahrdungen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden ausgeschaltet;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch absichtliche oder unabsichtliche Einwirkung auf die Sen-
soren der Maschine ist nicht moglich.

Koénnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfillt werden, so muss der Steuerungs- oder
Betriebsartenwahlschalter andere SchutzmafRnahmen ausldsen, die so angelegt und beschaffen sind,
dass ein sicherer Arbeitsbereich gewahrleistet ist.

Vom Betéatigungsplatz des Wahlischalters aus mussen sich die jeweils betriebenen Maschinenteile
steuern lassen.

Stérung der Energieversorgung

Ein Ausfall der Energieversorgung der Maschine, eine Wiederherstellung der Energieversorgung nach
einem Ausfall oder eine Anderung der Energieversorgung darf nicht zu geféahrlichen Situationen fuh-
ren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdnnen;
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- die Parameter der Maschine durfen sich nicht unkontrolliert andern kénnen, wenn eine derartige
unkontrollierte Anderung zu Gefahrdungssituationen fiihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden kdnnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen
bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herab-
fallen oder herausgeschleudert werden kdnnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert
werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen missen uneingeschréankt funktionsféahig bleiben oder aber ei-
nen Befehl zum Stillsetzen auslésen.

SchutzmalRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
Risiko des Verlusts der Standsicherheit

Die Maschine, ihre Bestandteile und ihre Ausriistungsteile miissen ausreichend standsicher sein, um
ein Umstlrzen oder Herabfallen oder eine unkontrollierte Lageverédnderung beim Transport, der Mon-
tage und der Demontage sowie jeder anderer Betatigung an der Maschine zu vermeiden.

Kann aufgrund der Form oder der vorgesehenen Installation der Maschine keine ausreichende Stand-
sicherheit gewahrleistet werden, missen geeignete Befestigungsmittel vorgesehen und in der Be-
triebsanleitung angegeben werden.

Bruchrisiko beim Betrieb

Die verschiedenen Teile der Maschine und ihre Verbindungen untereinander missen den bei der Ver-
wendung der Maschine auftretenden Belastungen standhalten.

Die verwendeten Materialien mussen - entsprechend der vom Hersteller oder seinem Bevollm&chtigten
vorgesehenen Arbeitsumgebung der Maschine - eine geeignete Festigkeit und Bestandigkeit insbe-
sondere in Bezug auf Ermiidung, Alterung, Korrosion und Verschleil3 aufweisen.

In der Betriebsanleitung ist anzugeben, welche Inspektionen und Wartungsarbeiten in welchen Ab-
stdnden aus Sicherheitsgrinden durchzufihren sind. Erforderlichenfalls ist anzugeben, welche Teile
dem Verschleil3 unterliegen und nach welchen Kriterien sie auszutauschen sind.

Wenn trotz der ergriffenen MafRnahmen das Risiko des Berstens oder des Bruchs von Teilen weiter
besteht, mussen die betreffenden Teile so montiert, angeordnet und/oder gesichert sein, dass Bruch-
stucke zuriickgehalten werden und keine Gefahrdungssituationen entstehen.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide - insbesondere unter hohem Druck - fihren, missen den
vorgesehenen inneren und aulleren Belastungen standhalten; sie missen sicher befestigt und/oder
geschutzt sein, so dass ein Bruch kein Risiko darstellt.

Bei automatischer Zufihrung des Werkstliicks zum Werkzeug mussen folgende Bedingungen erfullt
sein, um Risiken fur Personen zu vermeiden:

- Bei Beriihrung zwischen Werkzeug und Werkstliick muss das Werkzeug seine normalen Arbeits-
bedingungen erreicht haben.

- Wird das Werkzeug (absichtlich oder unabsichtlich) in Bewegung gesetzt und/oder angehalten, so
mussen Zufihrbewegung und Werkzeugbewegung aufeinander abgestimmt sein.

Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande

Es sind Vorkehrungen zu treffen, um das Herabfallen oder das Herausschleudern von Gegenstanden
zu vermeiden, von denen ein Risiko ausgehen kann.

Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken

Zugangliche Maschinenteile durfen, soweit ihre Funktion es zulasst, keine scharfen Ecken und Kanten
und keine rauen Oberflachen aufweisen, die zu Verletzungen fihren kénnen.

Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen

Kann die Maschine mehrere unterschiedliche Arbeitsgange ausfiihren, wobei zwischen den einzelnen
Arbeitsgéngen das Werkstlick von Hand entnommen wird (mehrfach kombinierte Maschine), so muss
sie so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Teilsystem auch einzeln betrieben werden kann, ohne
dass die Ubrigen Teilsysteme fir gefahrdete Personen ein Risiko darstellen.
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1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

Dazu muss jedes Teilsystem, sofern es nicht gesichert ist, einzeln in Gang gesetzt und stillgesetzt
werden kdnnen.

Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

Kdnnen mit der Maschine Arbeiten in verschiedenen Verwendungsbedingungen ausgefuhrt werden, so
muss sie so konstruiert und gebaut sein, dass diese Verwendungsbedingungen gefahrlos und zuver-
lassig gewahlt und eingestellt werden kénnen.

Risiken durch bewegliche Teile

Die beweglichen Teile der Maschine missen so konstruiert und gebaut sein, dass Unfallrisiken durch
Beriihrung dieser Teile verhindert sind; falls Risiken dennoch bestehen, missen die beweglichen Teile
mit trennenden oder nichttrennenden Schutzeinrichtungen ausgestattet sein.

Es mussen alle erforderlichen Vorkehrungen getroffen werden, um ein ungewolltes Blockieren der
beweglichen Arbeitselemente zu verhindern. Kann es trotz dieser Vorkehrungen zu einer Blockierung
kommen, so miussen gegebenenfalls die erforderlichen speziellen Schutzeinrichtungen und das erfor-
derliche Spezialwerkzeug mitgeliefert werden, damit sich die Blockierung gefahrlos I6sen lasst.

Auf die speziellen Schutzeinrichtungen und deren Verwendung ist in der Betriebsanleitung und nach
Mdéglichkeit auf der Maschine selbst hinzuweisen.

Wabhl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile

Die fur den Schutz gegen Risiken durch bewegliche Teile verwendeten Schutzeinrichtungen sind ent-
sprechend der jeweiligen Risikoart zu wéahlen. Die Wahl ist unter Beachtung der nachstehenden Leitli-
nien zu treffen.

1.38.1. Bewegliche Teile der Kraftibertragung

Zum Schutz von Personen gegen Gefahrdungen durch bewegliche Teile der Kraftibertragung sind zu
verwenden:

- feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemafl Nummer 1.4.2.1 oder
- bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemaf Nummer 1.4.2.2.
Die letztgenannte Lésung ist zu wahlen, wenn haufige Eingriffe vorgesehen sind.

1.38.2.Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind

1.3.9.

1.4.
1.4.1.
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Zum Schutz von Personen gegen Gefahrdungen durch bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess betei-
ligt sind, sind zu verwenden:

- feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemafl Nummer 1.4.2.1 oder

- bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemafl Nummer 1.4.2.2 oder
- nichttrennende Schutzeinrichtungen gemal Nummer 1.4.3 oder

- eine Kombination dieser Losungen.

Kdnnen jedoch bestimmte direkt am Arbeitsprozess beteiligte bewegliche Teile wahrend ihres Betrie-
bes aufgrund von Arbeiten, die das Eingreifen des Bedienungspersonals erfordern, nicht vollstandig
unzugéanglich gemacht werden, so missen diese Teile versehen sein mit

- feststehenden trennenden Schutzeinrichtungen oder beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen
mit Verriegelung, die die fir den Arbeitsgang nicht benutzten Teile unzuganglich machen, und

- verstellbaren trennenden Schutzeinrichtungen gemal Nummer 1.4.2.3, die den Zugang zu den be-
weglichen Teilen auf die Abschnitte beschranken, zu denen ein Zugang erforderlich ist.

Risiko unkontrollierter Bewegungen

Es muss verhindert werden, dass sich aus gleich welcher Ursache ein stillgesetztes Maschinenteil
ohne Betétigung der Stellteile aus seiner Ruhestellung bewegt, oder diese Bewegung darf keine Ge-
fahrdung darstellen.

Anforderungen an Schutzeinrichtungen
Allgemeine Anforderungen

Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen
- maussen stabil gebaut sein,

- maussen sicher in Position gehalten werden,
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- dirfen keine zusatzlichen Gefahrdungen verursachen,

- darfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen,

- miussen ausreichend Abstand zum Gefahrenbereich haben,

- durfen die Beobachtung des Arbeitsvorgangs nicht mehr als unvermeidbar einschranken und

- maussen die fur das Einsetzen und/oder den Wechsel der Werkzeuge und zu Wartungszwecken er-
forderlichen Eingriffe méglichst ohne Abnahme oder AuRRerbetriebnahme der Schutzeinrichtungen
zulassen, wobei der Zugang ausschlief3lich auf den fur die Arbeit notwendigen Bereich beschrénkt
sein muss.

Ferner missen trennende Schutzeinrichtungen nach Mdglichkeit vor einem Herausschleudern oder
Herabfallen von Werkstoffen und Gegenstanden sowie vor den von der Maschine verursachten Emis-
sionen schitzen.

1.4.2. Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen
1421 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Die Befestigungen feststehender trennender Schutzeinrichtungen dirfen sich nur mit Werkzeugen
I6sen oder abnehmen lassen.

Die Befestigungsmittel missen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den Schutzeinrich-
tungen oder mit der Maschine verbunden bleiben.

Soweit méglich dirfen trennende Schutzeinrichtungen nach Lésen der Befestigungsmittel nicht in der
Schutzstellung verbleiben.

14.2.2. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung
Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung missen
- soweit moglich, mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie geoffnet sind,

- so konstruiert und gebaut sein, dass sie nur durch eine absichtliche Handlung eingestellt werden
kdnnen.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung miissen mit einer Verriegelungseinrich-
tung verbunden sein,

- die das Ingangsetzen der gefahrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen ist, und

- die einen Befehl zum Stillsetzen auslést, wenn die Schutzeinrichtungen nicht mehr geschlossen
sind.

Besteht die Mdglichkeit, dass das Bedienungspersonal den Gefahrenbereich erreicht, bevor die durch
die gefahrlichen Maschinenfunktionen verursachten Risiken nicht mehr bestehen, so missen bewegli-
che trennende Schutzeinrichtungen zusatzlich zu der Verriegelungseinrichtung mit einer Zuhaltung
ausgertstet sein,

- die das Ingangsetzen der gefahrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen und verriegelt ist, und

- die die Schutzeinrichtung in geschlossener und verriegelter Stellung hélt, bis das Risiko von Verlet-
zungen aufgrund gefahrlicher Funktionen der Maschine nicht mehr besteht.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung missen so konstruiert sein, dass bei
Fehlen oder Stérung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen gefahrlicher Maschinenfunktionen ver-
hindert wird oder diese stillgesetzt werden.

14.2.3.Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen

Verstellbare Schutzeinrichtungen, die den Zugang auf die fur die Arbeit unbedingt notwendigen beweg-
lichen Teile beschranken, missen

- je nach Art der Arbeit manuell oder automatisch verstellbar sein und
- leicht und ohne Werkzeug verstellt werden kénnen.
1.4.3. Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen

Nichttrennende Schutzeinrichtungen miissen so konstruiert und in die Steuerung der Maschine inte-
griert sein, dass

- die beweglichen Teile nicht in Gang gesetzt werden kénnen, solange sie vom Bedienungspersonal
erreicht werden kénnen,
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- Personen die beweglichen Teile nicht erreichen kdnnen, solange diese Teile in Bewegung sind, und

- bei Fehlen oder Stérung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen der beweglichen Teile verhin-
dert wird oder die beweglichen Teile stillgesetzt werden.

Ihre Einstellung darf nur durch eine absichtliche Handlung mdglich sein.

Risiken durch sonstige Gefahrdungen
Elektrische Energieversorgung

Eine mit elektrischer Energie versorgte Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgerustet sein, dass
alle von Elektrizitat ausgehenden Gefahrdungen vermieden werden oder vermieden werden kénnen.

Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten fir Maschinen. In Bezug auf die Gefahrdungen, die
von elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen betreffend die Konformitatsbewertung
und das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschlief3lich durch die
vorliegende Richtlinie geregelt.

Statische Elektrizitat

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass eine mdglicherweise gefahrliche elektrostati-
sche Aufladung vermieden oder begrenzt wird, und/oder mit Einrichtungen zum Ableiten solcher La-
dungen ausgestattet sein.

Nichtelektrische Energieversorgung

Eine mit einer nichtelektrischen Energiequelle betriebene Maschine muss so konstruiert, gebaut und
ausgertstet sein, dass alle von dieser Energiequelle ausgehenden potenziellen Risiken vermieden
werden.

Montagefehler

Fehler bei der Montage oder erneuten Montage bestimmter Teile, die ein Risiko verursachen kdnnten,
missen durch die Konstruktion und Bauart dieser Teile unmdglich gemacht oder andernfalls durch
Hinweise auf den Teilen selbst und/oder auf ihrem Gehause verhindert werden. Die gleichen Hinweise
missen auf beweglichen Teilen und/oder auf ihrem Gehause angebracht sein, wenn die Kenntnis von
der Bewegungsrichtung fur die Vermeidung eines Risikos notwendig ist.

Erforderlichenfalls sind in der Betriebsanleitung zuséatzliche Angaben zu diesen Risiken zu machen.

Kann ein fehlerhafter Anschluss ein Risiko verursachen, so muss dies durch die Bauart der Anschluss-
teile unmdglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf zu verbindenden Teilen und gegebenen-
falls auf den Verbindungsmitteln unmoglich gemacht werden.

Extreme Temperaturen

Jedes Risiko einer Verletzung durch Berlihrung von hei3en oder sehr kalten Maschinenteilen oder
Materialien oder durch Aufenthalt in ihrer Nahe muss durch geeignete Vorkehrungen ausgeschlossen
werden.

Es sind die notwendigen Vorkehrungen zur Vermeidung von Spritzern von heiRen oder sehr kalten
Materialien oder zum Schutz vor derartigen Spritzern zu treffen.

Brand

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Brand- und Uberhitzungsrisiko vermie-
den wird, das von der Maschine selbst oder von Gasen, Flissigkeiten, Stauben, Dampfen und anderen
von der Maschine freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Explosion

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Explosionsrisiko vermieden wird, das
von der Maschine selbst oder von Gasen, Flissigkeiten, Stauben, Dampfen und anderen von der Ma-
schine freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Hinsichtlich des Explosionsrisikos, das sich aus dem Einsatz der Maschine in einer explosionsgefahr-
deten Umgebung ergibt, muss die Maschine den hierfiir geltenden speziellen Gemeinschaftsrichtlinien
entsprechen.

Larm

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Luftschallemission insbeson-
dere an der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts und
mit den zur Larmminderung verfligbaren Mitteln méglich ist.
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Der Schallemissionspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fur ahnliche Ma-
schinen bewertet werden.

1.5.9. Vibrationen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Maschinenvibrationen insbe-
sondere an der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts
und mit den zur Verringerung von Vibrationen verfiigbaren Mitteln méglich ist.

Der Vibrationspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fur &hnliche Maschinen
bewertet werden.

1.5.10. Strahlung

Unerwiinschte Strahlungsemissionen der Maschine missen ausgeschlossen oder so weit verringert
werden, dass sie keine schadlichen Auswirkungen fir den Menschen haben.

Alle funktionsbedingten Emissionen von ionisierender Strahlung sind auf das niedrigste Niveau zu
begrenzen, das fur das ordnungsgemafe Funktionieren der Maschine wéhrend des Einrichtens, des
Betriebs und der Reinigung erforderlich ist. Besteht ein Risiko, so sind die notwendigen Schutzmal3-
nahmen zu ergreifen.

Alle funktionsbedingten Emissionen von nicht ionisierender Strahlung wéahrend der Einstellung, des
Betriebs oder der Reinigung missen so weit begrenzt werden, dass sie keine schadlichen Auswirkun-
gen fir den Menschen haben.

1.5.11. Strahlung von auf3en

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ihre Funktion durch Strahlung von auf3en
nicht beeintrachtigt wird.

1.5.12. Laserstrahlung
Bei Verwendung von Lasereinrichtungen ist Folgendes zu beachten:

- Lasereinrichtungen an Maschinen missen so konstruiert und gebaut sein, dass sie keine unbeab-
sichtigte Strahlung abgeben kdnnen.

- Lasereinrichtungen an Maschinen miissen so abgeschirmt sein, dass weder durch die Nutzstrah-
lung noch durch reflektierte oder gestreute Strahlung noch durch Sekundéarstrahlung Gesundheits-
schaden verursacht werden.

- Optische Einrichtungen zur Beobachtung oder Einstellung von Lasereinrichtungen an Maschinen
missen so beschaffen sein, dass durch die Laserstrahlung kein Gesundheitsrisiko verursacht wird.

1.5.13.Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass das Risiko des Einatmens, des Verschlu-
ckens, des Kontaktes mit Haut, Augen und Schleimh&uten sowie des Eindringens von gefahrlichen
Werkstoffen und von der Maschine erzeugten Substanzen durch die Haut vermieden werden kann.

Kann eine Gefahrdung nicht beseitigt werden, so muss die Maschine so ausgeristet sein, dass geféhr-
liche Werkstoffe und Substanzen aufgefangen, abgefihrt, durch Sprihwasser ausgeféllt, gefiltert oder
durch ein anderes ebenso wirksames Verfahren behandelt werden kdnnen.

Ist die Maschine im Normalbetrieb nicht vollkommen geschlossen, so sind die Einrichtungen zum Auf-
fangen und/oder Abfuhren so anzuordnen, dass sie die groRtmdégliche Wirkung entfalten.

1.5.14.Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut oder ausgeristet sein, dass eine Person nicht in ihr einge-
schlossen wird oder, falls das nicht moglich ist, dass eine eingeschlossene Person Hilfe herbeirufen
kann.

1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

Die Teile der Maschine, auf denen Personen sich eventuell bewegen oder aufhalten missen, missen
so konstruiert und gebaut sein, dass ein Ausrutschen, Stolpern oder ein Sturz auf oder von diesen Tei-
len vermieden wird.

Diese Teile mussen erforderlichenfalls mit Haltevorrichtungen ausgestattet sein, die benutzerbezogen
angebracht sind und dem Benutzer einen sicheren Halt ermdglichen.

1.5.16.Blitzschlag

Maschinen, die wahrend ihrer Verwendung vor der Auswirkung von Blitzschlag geschiitzt werden muis-
sen, sind mit einem Erdungssystem zur Ableitung der betreffenden elektrischen Ladung auszustatten.
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Instandhaltung
Wartung der Maschine

Die Einrichtungs- und Wartungsstellen miissen auf3erhalb der Gefahrenbereiche liegen. Die Einrich-
tungs-, Instandhaltungs-, Reparatur-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten missen bei stillgesetzter Ma-
schine durchgefihrt werden kénnen.

Kann mindestens eine der vorgenannten Bedingungen aus technischen Griinden nicht erfillt werden,
so sind die erforderlichen MaRnahmen zu ergreifen, damit diese Arbeiten sicher ausgefiihrt werden
kénnen (siehe Nummer 1.2.5).

Bei automatischen Maschinen und gegebenenfalls bei anderen Maschinen ist eine Schnittstelle zum
Anschluss einer Fehlerdiagnoseeinrichtung vorzusehen.

Teile von automatischen Maschinen, die haufig ausgewechselt werden mussen, sind fir einfache und
gefahrlose Montage und Demontage auszulegen. Der Zugang zu diesen Teilen ist so zu gestalten,
dass diese Arbeiten mit den notwendigen technischen Hilfsmitteln nach einem festgelegten Verfahren
durchgefiihrt werden kénnen.

Zugang zu den Bedienungsstéanden und den Eingriffspunkten fir die Instandhaltung

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass alle Stellen, die fur den Betrieb, das Einrich-
ten und die Instandhaltung der Maschine zuganglich sein missen, gefahrlos erreicht werden kénnen.

Trennung von den Energiequellen

Die Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, mit denen sie von jeder einzelnen Energie-
quelle getrennt werden kann. Diese Einrichtungen sind klar zu kennzeichnen. Sie mussen abschliel3-
bar sein, falls eine Wiedereinschaltung eine Gefahr fiir Personen verursachen kann. Die Trenneinrich-
tung muss auch abschlieRbar sein, wenn das Bedienungspersonal die permanente Unterbrechung der
Energiezufuhr nicht von jeder Zugangsstelle aus Giberwachen kann.

Bei elektrisch betriebenen Maschinen, die Uber eine Steckverbindung angeschlossen sind, genigt die
Trennung der Steckverbindung, sofern das Bedienungspersonal die permanente Trennung der Steck-
verbindung von jeder Zugangsstelle aus Giberwachen kann.

Die Restenergie oder die gespeicherte Energie, die nach der Unterbrechung der Energiezufuhr noch
vorhanden sein kann, muss ohne Risiko fur Personen abgeleitet werden kénnen.

Abweichend von den vorstehenden Anforderungen ist es zulassig, dass bestimmte Kreise nicht von
ihrer Energiequelle getrennt werden, z. B. um Teile in ihrer Position zu halten, um Daten zu sichern
oder um die Beleuchtung innen liegender Teile zu ermdglichen. In diesem Fall missen besondere
Vorkehrungen getroffen werden, um die Sicherheit des Bedienungspersonals zu gewahrleisten.

Eingriffe des Bedienungspersonals

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeristet sein, dass sich moglichst wenig Anlasse
fur ein Eingreifen des Bedienungspersonals ergeben. Kann ein Eingreifen des Bedienungspersonals
nicht vermieden werden, so muss es leicht und sicher auszufiihren sein.

Reinigung innen liegender Maschinenteile

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Reinigung innen liegender Maschinentei-
le, die gefahrliche Stoffe oder Zubereitungen enthalten haben, méglich ist, ohne dass ein Einsteigen in
die Maschine erforderlich ist; ebenso missen diese Stoffe und Zubereitungen, falls erforderlich, von
aulR3en abgelassen werden konnen. Lasst sich das Einsteigen in die Maschine nicht vermeiden, so
muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass eine gefahrlose Reinigung maoglich ist.

Informationen
Informationen und Warnhinweise an der Maschine

Informationen und Warnhinweise an der Maschine sollten vorzugsweise in Form leicht verstandlicher
Symbole oder Piktogramme gegeben werden. Alle schriftlichen oder verbalen Informationen und
Warnhinweise mussen in der bzw. den Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst sein, die geman
dem Vertrag von dem Mitgliedstaat, in dem die Maschinen in den Verkehr gebracht und/oder in Betrieb
genommen wird, bestimmt werden kann bzw. kdnnen, und auf Verlangen kdnnen sie zusétzlich auch
in jeder anderen vom Bedienungspersonal verstandenen Amtssprache bzw. Amtssprachen der Ge-
meinschaft abgefasst sein.
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1.7.1.1. Informationen und Informationseinrichtungen

Die fir die Bedienung einer Maschine erforderlichen Informationen miissen eindeutig und leicht ver-
sténdlich sein. Dabei ist darauf zu achten, dass das Bedienungspersonal nicht mit Informationen Uber-
lastet wird.

Optische Anzeigeeinrichtungen oder andere interaktive Mittel fir die Kommunikation zwischen dem
Bedienungspersonal und der Maschine missen leicht zu verstehen sein und leicht zu benutzen sein.

17.1.2. Warneinrichtungen

Wenn Sicherheit und Gesundheit der gefahrdeten Personen durch Funktionsstérungen einer Maschi-
ne, deren Betrieb nicht Gberwacht wird, beeintrachtigt werden kénnen, muss die Maschine mit einer
entsprechenden akustischen oder optischen Warnvorrichtung versehen sein.

Ist die Maschine mit Warneinrichtungen ausgestattet, so mussen deren Signale eindeutig zu verstehen
und leicht wahrnehmbar sein. Das Bedienungspersonal muss Uber Mdoglichkeiten verfligen, um die
standige Funktionsbereitschaft dieser Warneinrichtungen zu tberprifen.

Die Vorschriften der speziellen Gemeinschaftsrichtlinien Gber Sicherheitsfarben und -zeichen sind
anzuwenden.

1.7.2. Warnung vor Restrisiken

Bestehen trotz der Ma3nahmen zur Integration der Sicherheit bei der Konstruktion, trotz der Sicher-
heitsvorkehrungen und trotz der erganzenden Schutzmalinahmen weiterhin Risiken, so sind die erfor-
derlichen Warnhinweise, einschlie3lich Warneinrichtungen, vorzusehen.

1.7.3. Kennzeichnung der Maschinen

Auf jeder Maschine miissen mindestens folgende Angaben erkennbar, deutlich lesbar und dauerhaft
angebracht sein;

- Firmenname und vollstdndige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméchtig-
ten,

- Bezeichnung der Maschine,

- CE-Kennzeichnung (siehe Anhang lll),

- Baureihen- oder Typbezeichnung,

- gegebenenfalls Seriennummer,

- Baujahr, d. h. das Jahr, in dem der Herstellungsprozess abgeschlossen wurde.

Es ist untersagt, bei der Anbringung der CE-Kennzeichnung das Baujahr der Maschine vor- oder nach-
zudatieren.

Ist die Maschine fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert und gebaut, muss sie
einen entsprechenden Hinweis tragen.

Je nach Beschaffenheit missen auf der Maschine ebenfalls alle fur die Sicherheit bei der Verwendung
wesentlichen Hinweise angebracht sein. Diese Hinweise unterliegen den Anforderungen der Nummer
1.7.1.

Muss ein Maschinenteil wahrend der Benutzung mit Hebezeugen gehandhabt werden, so ist sein Ge-
wicht leserlich, dauerhaft und eindeutig anzugeben.

1.7.4. Betriebsanleitung

Jeder Maschine muss eine Betriebsanleitung in der oder den Amtssprachen der Gemeinschaft des
Mitgliedstaats beiliegen, in dem die Maschine in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wird.

Die der Maschine beiliegende Betriebsanleitung muss eine ,Originalbetriebsanleitung” oder eine
.Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung” sein; im letzteren Fall ist der Ubersetzung die Originalbe-
triebsanleitung beizufiigen.

Abweichend von den vorstehenden Bestimmungen kann die Wartungsanleitung, die zur Verwendung
durch vom Hersteller oder von seinem Bevollmé&chtigten beauftragtes Fachpersonal bestimmt ist, in
nur einer Sprache der Gemeinschaft abgefasst werden, die von diesem Fachpersonal verstanden wird.

Die Betriebsanleitung ist nach den im Folgenden genannten Grundsatzen abzufassen.
1.74.1. Allgemeine Grundsatze fir die Abfassung der Betriebsanleitung

a) Die Betriebsanleitung muss in einer oder mehreren Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst
sein. Die Sprachfassungen, fur die der Hersteller oder sein Bevollmachtigter die Verantwortung
Ubernimmt, missen mit dem Vermerk ,Originalbetriebsanleitung” versehen sein.
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b)

c)

d)

Ist keine Originalbetriebsanleitung in der bzw. den Amtssprachen des Verwendungslandes vorhan-
den, hat der Hersteller oder sein Bevollméachtigter oder derjenige, der die Maschine in das betref-
fende Sprachgebiet einfiihrt, fiir eine Ubersetzung in diese Sprache(n) zu sorgen. Diese Uberset-
zung ist mit dem Vermerk ,Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung” zu kennzeichnen.

Der Inhalt der Betriebsanleitung muss nicht nur die bestimmungsgemafe Verwendung der betref-
fenden Maschine beriicksichtigen, sondern auch jede verninftigerweise vorhersehbare Fehlan-
wendung der Maschine.

Bei der Abfassung und Gestaltung der Betriebsanleitung fiir Maschinen, die zur Verwendung durch
Verbraucher bestimmt sind, muss dem allgemeinen Wissensstand und der Verstandnisfahigkeit
Rechnung getragen werden, die verninftigerweise von solchen Benutzern erwartet werden kénnen.

17.42.Inhalt der Betriebsanleitung
Jede Betriebsanleitung muss erforderlichenfalls folgende Mindestangaben enthalten:
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a)
b)

c)

d)

f)

)
h)

Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers und seines Bevollméchtigten;

Bezeichnung der Maschine entsprechend der Angabe auf der Maschine selbst, ausgenommen die
Seriennummer (siehe Nummer 1.7.3);

die EG-Konformitatserklarung oder ein Dokument, das die EG-Konformitatserklarung inhaltlich wie-
dergibt und Einzelangaben der Maschine enthalt, das aber nicht zwangslaufig auch die Serien-
nummer und die Unterschrift enthalten muss;

eine allgemeine Beschreibung der Maschine;

die fur Verwendung, Wartung und Instandsetzung der Maschine und zur Uberpriifung ihres ord-
nungsgemafen Funktionierens erforderlichen Zeichnungen, Schaltplane, Beschreibungen und Er-
lauterungen;

eine Beschreibung des Arbeitsplatzes bzw. der Arbeitsplatze, die voraussichtlich vom Bedienungs-
personal eingenommen werden;

eine Beschreibung der bestimmungsgemafen Verwendung der Maschine;

Warnhinweise in Bezug auf Fehlanwendungen der Maschine, zu denen es erfahrungsgemaf kom-
men kann;

Anleitungen zur Montage, zum Aufbau und zum Anschluss der Maschine, einschlief3lich der Zeich-
nungen, Schaltplane und der Befestigungen, sowie Angabe des Maschinengestells oder der Anla-
ge, auf das bzw. in die die Maschine montiert werden soll;

Installations- und Montagevorschriften zur Verminderung von Larm und Vibrationen;

Hinweise zur Inbetriebnahme und zum Betrieb der Maschine sowie erforderlichenfalls Hinweise zur
Ausbildung bzw. Einarbeitung des Bedienungspersonals;

Angaben zu Restrisiken, die trotz der Mal3hahmen zur Integration der Sicherheit bei der Konstrukti-
on, trotz der Sicherheitsvorkehrungen und trotz der ergdnzenden Schutzmaf3hahmen noch verblei-
ben;

m) Anleitung fir die vom Benutzer zu treffenden Schutzmafnahmen, gegebenenfalls einschlief3lich der

n)

0)

p)

Q)
)
s)
Y

bereitzustellenden persénlichen Schutzausristung;
die wesentlichen Merkmale der Werkzeuge, die an der Maschine angebracht werden kénnen;

Bedingungen, unter denen die Maschine die Anforderungen an die Standsicherheit beim Betrieb,
beim Transport, bei der Montage, bei der Demontage, wenn sie aul3er Betrieb ist, bei Priifungen
sowie bei vorhersehbaren Stérungen erflillt;

Sicherheitshinweise zum Transport, zur Handhabung und zur Lagerung, mit Angabe des Gewichts
der Maschine und ihrer verschiedenen Bauteile, falls sie regelmafRig getrennt transportiert werden
mussen;

bei Unfallen oder Stérungen erforderliches Vorgehen; falls es zu einer Blockierung kommen kann,
ist in der Betriebsanleitung anzugeben, wie zum gefahrlosen Ldsen der Blockierung vorzugehen ist;

Beschreibung der vom Benutzer durchzufiihrenden Einrichtungs- und Wartungsarbeiten sowie der
zu treffenden vorbeugenden Wartungsmaf3nahmen;

Anweisungen zum sicheren Einrichten und Warten einschlieZlich der dabei zu treffenden Schutz-
maflnahmen;

Spezifikationen der zu verwendenden Ersatzteile, wenn diese sich auf die Sicherheit und Gesund-
heit des Bedienungspersonals auswirken;
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u) folgende Angaben zur Luftschallemission der Maschine:

- der A-bewertete Emissionsschalldruckpegel an den Arbeitsplatzen, sofern er 70 dB(A) uber-
steigt; ist dieser Pegel kleiner oder gleich 70 dB(A), so ist dies anzugeben;

- der Hochstwert des momentanen C-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an den Arbeitsplat-
zen, sofern er 63 Pa (130 dB bezogen auf 20 pPa) ubersteigt;

- der A-bewertete Schallleistungspegel der Maschine, wenn der A-bewertete Emissionsschall-
druckpegel an den Arbeitsplatzen 80 dB(A) uUibersteigt.

Diese Werte missen entweder an der betreffenden Maschine tatsédchlich gemessen oder durch
Messung an einer technisch vergleichbaren, fir die geplante Fertigung repréasentativen Maschine
ermittelt worden sein.

Bei Maschinen mit sehr groRen Abmessungen kdnnen statt des A-bewerteten Schallleistungspe-
gels die A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel an bestimmten Stellen im Maschinenumfeld an-
gegeben werden.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, ist zur Ermittlung der Gerauschemission
nach der dafur am besten geeigneten Messmethode zu verfahren. Bei jeder Angabe von Schalle-
missionswerten ist die fir diese Werte bestehende Unsicherheit anzugeben. Die Betriebsbedingun-
gen der Maschine wahrend der Messung und die Messmethode sind zu beschreiben.

Wenn der Arbeitsplatz bzw. die Arbeitsplatze nicht festgelegt sind oder sich nicht festlegen lassen,
mussen die Messungen des A-bewerteten Schalldruckpegels in einem Abstand von 1 m von der
Maschinenoberflache und 1,60 m Gber dem Boden oder der Zugangsplattform vorgenommen wer-
den. Der héchste Emissionsschalldruckpegel und der zugehorige Messpunkt sind anzugeben.

Enthalten spezielle Gemeinschaftsrichtlinien andere Bestimmungen zur Messung des Schalldruck-
oder Schallleistungspegels, so gelten die Bestimmungen dieser speziellen Richtlinien und nicht die
entsprechenden Bestimmungen der vorliegenden Richtlinie.

v) Kann die Maschine nichtionisierende Strahlung abgeben, die Personen, insbesondere Trager akti-
ver oder nicht aktiver implantierbarer medizinischer Gerate, schadigen kann, so sind Angaben Uber
die Strahlung zu machen, der das Bedienungspersonal und gefahrdete Personen ausgesetzt sind.

1.74.3.Verkaufsprospekte

2.1.

Verkaufsprospekte, in denen die Maschine beschrieben wird, diirfen in Bezug auf die Sicherheits- und
Gesundheitsschutzaspekte nicht der Betriebsanleitung widersprechen. Verkaufsprospekte, in denen
die Leistungsmerkmale der Maschine beschrieben werden, missen die gleichen Angaben zu Emissio-
nen enthalten wie die Betriebsanleitung.

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an bestimmte
Maschinengattungen

Nahrungsmittelmaschinen, Maschinen fir kosmetische oder pharmazeutische Erzeugnisse, handge-
haltene und/oder handgefiihrte Maschinen, tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgerate
sowie Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit &hnlichen physikalischen Eigen-
schaften sowie Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden mussen alle in diesem Kapitel genannten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillen (siehe Allgemeine Grunds-
atze, Nummer 4).

Nahrungsmittelmaschinen und Maschinen fir kosmetische oder pharmazeutische Erzeugnisse

2.1.1. Allgemeines

Maschinen, die fur die Verwendung mit Lebensmitteln oder mit kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen bestimmt sind, missen so konstruiert und gebaut sein, dass das Risiko einer Infektion,
Krankheit oder Ansteckung ausgeschlossen ist.

Folgende Anforderungen sind zu beachten:

a) Die Materialien, die mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in Be-
rihrung kommen oder kommen kénnen, missen den einschlagigen Richtlinien entsprechen. Die
Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass diese Materialien vor jeder Benutzung gerei-
nigt werden konnen; ist dies nicht moglich, sind Einwegteile zu verwenden.

Version 01/2016

Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wurttemberg 27



GPS 2.09.1

2.1.2.

2.2
2.2.1.

b) Alle mit Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen in Berhrung kom-
menden Flachen mit Ausnahme der Flachen von Einwegteilen missen

- glatt sein und durfen keine Erhéhungen und Vertiefungen aufweisen, an denen organische Stof-
fe zuriickbleiben kdnnen; das Gleiche gilt fir Verbindungsstellen zwischen Flachen,

- so gestaltet und gefertigt sein, dass Vorspriinge, Kanten und Aussparungen an Bauteilen auf ein
Minimum reduziert werden,

- leicht zu reinigen und zu desinfizieren sein, erforderlichenfalls nach Abnehmen leicht demontier-
barer Teile; die Innenflachen missen Ausrundungen mit ausreichendem Radius aufweisen, da-
mit sie vollstandig gereinigt werden kdnnen.

c) Von Lebensmitteln, kosmetischen und pharmazeutischen Erzeugnissen sowie von Reinigungs-,
Desinfektions- und Spulmitteln stammende Flissigkeiten, Gase und Aerosole mussen vollstandig
aus der Maschine abgeleitet werden kénnen (mdéglichst in Reinigungsstellung).

d) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass in Bereiche, die nicht zur Reinigung zu-
ganglich sind, keine Substanzen oder Lebewesen, insbesondere Insekten, eindringen kénnen und
dass sich darin keine organischen Bestandteile festsetzen kdnnen.

e) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass gesundheitsgefahrliche Betriebsstoffe,
einschliellich Schmiermittel, nicht mit den Lebensmitteln, kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen in Bertihrung kommen kdnnen. Sie muss gegebenenfalls so konstruiert und gebaut
sein, dass die fortdauernde Erfiillung dieser Anforderung Uberprift werden kann.

Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung fur Nahrungsmittelmaschinen und fir Maschinen zur Verwendung mit kosme-
tischen oder pharmazeutischen Erzeugnissen missen die empfohlenen Reinigungs-, Desinfektions-
und Spulmittel und -verfahren angegeben werden, und zwar nicht nur fiir die leicht zuganglichen Berei-
che, sondern auch fiir Bereiche, zu denen ein Zugang unmaoglich oder nicht ratsam ist.

Handgehaltene und/oder handgefihrte tragbare Maschinen
Allgemeines
Handgehaltene und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen missen

- je nach Art der Maschine eine ausreichend grof3e Auflageflache und eine ausreichende Zahl von
angemessen dimensionierten Griffen und Halterungen besitzen, die so gestaltet sein missen, dass
die Stabilitat der Maschine bei bestimmungsgemaler Verwendung gewahrleistet ist,

- falls die Griffe nicht ohne Gefahr losgelassen werden kénnen, mit Stellteilen zum Ingangsetzen und
Stillsetzen ausgestattet sein, die so angeordnet sind, dass sie ohne Loslassen der Griffe betatigt
werden konnen; dies gilt jedoch nicht, wenn diese Anforderung technisch nicht erfillbar ist oder
wenn ein unabhéngiges Stellteil vorhanden ist,

- so beschaffen sein, dass keine Risiken durch ungewolltes Anlaufen und/oder ungewolltes Weiter-
laufen nach Loslassen der Griffe bestehen. Ist es technisch nicht mdglich, diese Anforderung zu er-
flllen, so mussen gleichwertige Vorkehrungen getroffen werden,

- es ermdglichen, dass erforderlichenfalls der Gefahrenbereich und das Bearbeiten des Materials
durch das Werkzeug optisch kontrolliert werden kénnen.

Die Griffe tragbarer Maschinen mussen so konstruiert und ausgefihrt sein, dass sich die Maschinen
muhelos in Gang setzen und stillsetzen lassen.

2.21.1.Betriebsanleitung

28

Die Betriebsanleitung von handgehaltenen oder handgefiihrten tragbaren Maschinen muss folgende
Angaben Uber die von ihnen ausgehenden Vibrationen enthalten:

- den Schwingungsgesamtwert, dem die oberen Koérpergliedmalien ausgesetzt sind, falls der ermit-
telte Wert 2,5 m/s2 Uibersteigt. Liegt dieser Wert nicht Giber 2,5 m/s?, so ist dies anzugeben,

- die Messunsicherheiten.

Diese Werte missen entweder an der betreffenden Maschine tatsachlich gemessen oder durch Mes-
sung an einer technisch vergleichbaren, fir die geplante Fertigung reprasentativen Maschine ermittelt
worden sein.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, ist zur Ermittlung der Vibrationsdaten nach
der daflir am besten geeigneten Messmethode zu verfahren.
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Die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend der Messung und die Messmethode sind zu be-
schreiben oder es ist die zugrunde liegende harmonisierte Norm genau anzugeben.

Tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgerate

222.1.Allgemeines

Tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgerate missen so konstruiert und gebaut sein, dass

- die Energie Uber ein Zwischenglied, das im Geréat verbleibt, an das einzuschlagende Teil abgege-
ben wird,

- eine Sicherungsvorrichtung eine Schlagauslésung nur zulasst, wenn die Maschine korrekt auf dem
Werkstiick positioniert ist und mit ausreichender Kraft angedriickt wird,

- eine unbeabsichtigte Schlagauslésung verhindert wird; wenn notwendig muss zur Schlagauslésung
die Einhaltung einer vorgegebenen Abfolge von Handgriffen an der Sicherungsvorrichtung und am
Stellteil erforderlich sein,

- eine unbeabsichtigte Schlagauslosung bei der Handhabung oder bei StoReinwirkung verhindert
wird,

- ein leichtes und sicheres Laden und Entladen mdglich ist.

Erforderlichenfalls muss es mdoglich sein, das Gerat mit einem Splitterschutz auszustatten, und die
geeigneten Schutzeinrichtungen missen vom Hersteller der Maschine bereitgestellt werden.

2.2.2.2.Betriebsanleitung

2.3.

2.4.
24.1.

In der Betriebsanleitung sind Angaben zu folgenden Punkten zu machen:
- Zubehorteile und auswechselbare Ausriistungen, die fir die Maschine geeignet sind,

- passende Befestigungsteile oder andere Einschlagteile, die mit dem Gerét verwendet werden kon-
nen,

- gegebenenfalls passende Magazine.

Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit @hnlichen physikalischen Ei-
genschaften

Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften
missen folgende Anforderungen erfillen:

a) Sie missen so konstruiert, gebaut oder ausgerustet sein, dass das Werkstick sicher aufgelegt und
gefiihrt werden kann. Wird das Werkstilick auf einem Arbeitstisch mit der Hand gehalten, so muss
dieser Tisch wahrend der Arbeit ausreichend standsicher sein und darf die Bewegung des Werk-
stiicks nicht behindern.

b) Wird die Maschine voraussichtlich unter Bedingungen verwendet, die das Risiko eines Riickschlags
von Werkstlicken oder von Teilen davon mit sich bringen, so muss sie so konstruiert, gebaut oder
ausgerustet sein, dass ein Rickschlag vermieden wird oder, wenn das nicht mdglich ist, der Rick-
schlag fir das Bedienungspersonal und/oder gefahrdete Personen kein Risiko bewirkt.

c) Die Maschine muss mit selbsttétigen Bremsen ausgeristet sein, die das Werkzeug in ausreichend
kurzer Zeit zum Stillstand bringen, wenn beim Auslaufen das Risiko eines Kontakts mit dem Werk-
zeug besteht.

d) Ist das Werkzeug in eine nicht vollautomatisch arbeitende Maschine eingebaut, so ist diese Ma-
schine so zu konstruieren und zu bauen, dass das Risiko von Verletzungen ausgeschaltet oder ver-
ringert wird.

Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden
Begriffsbestimmungen
»Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden®:

Maschinen, die speziell zur Ausbringung von Pflanzenschutzmitteln im Sinne des Artikels 2 Absatz 1
der Verordnung (EG) Nr. 1107/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 21. Oktober
2009 Uber das Inverkehrbringen von Pflanzenschutzmitteln bestimmt sind.
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2.4.2. Allgemeines

Der Hersteller einer Maschine zur Ausbringung von Pestiziden oder sein Bevollméachtigter hat sicher zu
stellen, dass im Einklang mit dem Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung gemaf den
Allgemeinen Grundsatzen Nummer 1 eine Beurteilung der Risiken einer unbeabsichtigten Exposition
der Umwelt gegenliber Pestiziden vorgenommen wird.

Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden sind unter Berlicksichtigung der Ergebnisse der in Absatz
1 genannten Risikobeurteilung so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ohne unbeabsichtigte Expo-
sition der Umwelt gegeniiber Pestiziden betrieben, eingerichtet und gewartet werden kdnnen.

Undichtigkeiten sind stets zu verhiten.
2.4.3. Bedienung und Uberwachung

Es muss mdglich sein, die Ausbringung der Pestizide von den Bedienungsplatzen aus einfach und
prazise zu steuern, zu Uberwachen und sofort abzubrechen.

2.4.4. Fillung und Entleerung

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass das prazise Fillen mit der erforderlichen Pes-
tizidmenge erleichtert und das einfache und vollsténdige Entleeren gewahrleistet wird und dabei das
Verschitten von Pestiziden vermieden und die Kontamination der Entnahmestellen fiir Wasser verhin-
dert wird.

2.4.5. Ausbringung von Pestiziden
2451. Ausbringungsrate

Die Maschine muss mit Vorrichtungen zur einfachen, prazisen und zuverlassigen Einstellung der Aus-
bringungsrate ausgestattet sein.

245.2. Verteilung, Anlagerung und Abdrift von Pestiziden

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sichergestellt ist, dass das Pestizid auf den
Zielflachen angelagert wird, unbeabsichtigte Freisetzungen auf anderen Flachen mdglichst gering ge-
halten werden und die Abdrift von Pestiziden in die Umgebung vermieden wird. Wo dies angemessen
ist, muss eine gleichm&Rige Verteilung und homogene Anlagerung des Pestizids sichergestellt sein.

2453.Prifungen

Um festzustellen, ob die entsprechenden Teile der Maschine die unter 2.4.5.1 und 2.4.5.2 genannten
Anforderungen erflllen, hat der Hersteller oder sein Bevollmachtigter fur jeden Maschinentyp die ent-
sprechenden Prifungen durchzufiihren oder durchfiihren zu lassen.

2454.Unbeabsichtigte Freisetzungen wéhrend und nach der Abschaltung

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass unbeabsichtigte Freisetzungen von Pestiziden
wahrend und nach der Abschaltung der Ausbringungsfunktion vermieden werden.

2.4.6. Wartung
246.1. Reinigung

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie einfach und griindlich gereinigt werden
kann, ohne dass dabei die Umwelt kontaminiert wird.

24.6.2. Instandhaltung

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass der Austausch verschlissener Teile ungehin-
dert moglich ist, ohne dass dabei die Umwelt kontaminiert wird.

2.4.7. Kontrollen

Es muss mdoglich sein, die erforderlichen Messinstrumente einfach an die Maschine anzuschlief3en,
um das ordnungsgemalfe Funktionieren der Maschine zu tUberprifen.

2.4.8. Kennzeichnung von Dusen, Sieben und Filtern
Dusen, Siebe und Filter sind so zu kennzeichnen, dass ihr Typ und ihre GréR3e klar erkennbar sind.
2.4.9. Angabe des verwendeten Pestizids

Wo dies angemessen ist, muss die Maschine mit einer besonderen Vorrichtung versehen sein, an der
das Bedienungspersonal die Bezeichnung des verwendeten Pestizids anbringen kann.

2.4.10.Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung muss folgende Angaben enthalten:
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a) die Vorkehrungen, die beim Mischen, Einfullen, Anwenden, Entleeren, Reinigen, Warten und
Transport zu treffen sind, um die Kontamination der Umwelt zu vermeiden;

b) ausfuhrliche Bedingungen fiir die Verwendung in den verschiedenen vorgesehenen Betriebsumge-
bungen, einschlie3lich der dazugehérigen notwendigen Vorbereitung und Einstellung, durch die die
Anlagerung des Pestizids auf den Zielflachen bei gleichzeitiger Minimierung der unbeabsichtigten
Freisetzungen auf anderen Flachen, die Verhinderung der Abdrift in die Umgebung und, wo dies
angemessen ist, die gleichméaRige Verteilung und homogene Anlagerung des Pestizids sicherge-
stellt wird,;

c) die Bandbreite der Typen und Grof3en der Disen, Siebe und Filter, mit denen die Maschine betrie-
ben werden kann;

d) in Bezug auf Verschleil3teile, die Auswirkungen auf den ordnungsgemalfen Betrieb der Maschine
haben, wie Disen, Siebe und Filter, Angaben dazu, in welchen Abstdnden sie zu Uberprifen sind,
und die Kriterien und das Verfahren fir ihren Austausch;

e) Spezifikation der Kalibrierung, taglichen Wartung, Vorbereitung fur das Uberwintern und anderer
Uberprifungen, die zur Gewahrleistung des ordnungsgemaéafen Funktionierens der Maschine erfor-
derlich sind;

f) Arten von Pestiziden, die Fehlfunktionen der Maschine hervorrufen kénnen;

g) einen Hinweis darauf, dass das Bedienungspersonal stets die Bezeichnung des gerade verwende-
ten Pestizids in der unter Nummer 2.4.9. genannten besonderen Vorrichtung aktualisieren sollte;

h) Anschluss und Verwendung von Spezialausristungen und Zubehorteilen und die Vorkehrungen,
die zu treffen sind,;

i) einen Hinweis darauf, dass die Maschine nationalen Vorschriften firr eine regelmaRige Uberpriifung
durch bezeichnete Stellen, wie in der Richtlinie 2009/128/EG des Europdaischen Parlaments und
des Rates vom 21. Oktober 2009 Uber einen Aktionsrahmen der Gemeinschaft fir die nachhaltige
Verwendung von Pestiziden’ vorgesehen, unterliegen kann;

j) die Merkmale der Maschine, die zur Gewéhrleistung ihres ordnungsgemafen Betriebs Uberprift
werden muissen;

k) eine Anleitung fir den Anschluss der erforderlichen Messinstrumente.

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur Ausschal-
tung der Geféahrdungen, die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen

Maschinen, von denen aufgrund ihrer Beweglichkeit Gefahrdungen ausgehen, missen alle in diesem
Kapitel genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillen (siehe
Allgemeine Grundséatze, Nummer 4).

Allgemeines
Begriffsbestimmungen
a) Eine ,Maschine, von der aufgrund ihrer Beweglichkeit Gefahrdungen ausgehen"”, ist:

- eine Maschine, die bei der Arbeit entweder beweglich sein muss oder kontinuierlich oder halb-
kontinuierlich zu aufeinander folgenden festen Arbeitsstellen verfahren werden muss, oder

- eine Maschine, die wahrend der Arbeit nicht verfahren wird, die aber mit Einrichtungen ausge-
stattet werden kann, mit denen sie sich leichter an eine andere Stelle bewegen lasst.

b) Ein ,Fahrer" ist eine Bedienungsperson, die mit dem Verfahren einer Maschine betraut ist. Der Fah-
rer kann auf der Maschine aufsitzen, sie zu Ful begleiten oder fernsteuern.

Bedienerpléatze
Fahrerplatz

Die Sicht vom Fahrerplatz aus muss so gut sein, dass der Fahrer die Maschine und ihre Werkzeuge
unter den vorhersehbaren Einsatzbedingungen ohne jede Gefahr fur sich und andere gefahrdete Per-
sonen handhaben kann. Den Gefahrdungen durch unzureichende Direktsicht muss erforderlichenfalls
durch geeignete Einrichtungen begegnet werden.
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Eine Maschine mit aufsitzendem Fahrer muss so konstruiert und gebaut sein, dass am Fahrerplatz fur
den Fahrer kein Risiko durch unbeabsichtigten Kontakt mit R&adern und Ketten besteht.

Sofern dies das Risiko nicht erhoht und es die Abmessungen zulassen, ist der Fahrerplatz fur den
aufsitzenden Fahrer so zu konstruieren und auszufiihren, dass er mit einer Kabine ausgestattet wer-
den kann. In der Kabine muss eine Stelle zur Aufbewahrung der notwendigen Anweisungen fur den
Fahrer vorgesehen sein.

Sitze

Besteht das Risiko, dass das Bedienungspersonal oder andere auf der Maschine beférderte Personen
beim Uberrollen oder Umkippen der Maschine - insbesondere bei Maschinen, die mit dem in den
Nummern 3.4.3 oder 3.4.4 genannten Schutzaufbau ausgeristet sind - zwischen Teilen der Maschine
und dem Boden eingequetscht werden kdnnen, so missen die Sitze so konstruiert oder mit einer
Ruckhaltevorrichtung ausgestattet sein, dass die Personen auf ihrem Sitz gehalten werden, ohne dass
die notwendigen Bedienungsbewegungen behindert oder von der Sitzaufhdngung hervorgerufene Be-
wegungen eingeschrankt werden. Rickhaltevorrichtungen dirfen nicht eingebaut werden, wenn sich
dadurch das Risiko erhoht.

Platze flr andere Personen

Kdnnen im Rahmen der bestimmungsgeméaRen Verwendung gelegentlich oder regelméafig auer dem
Fahrer andere Personen zum Mitfahren oder zur Arbeit auf der Maschine transportiert werden, so sind
geeignete Platze vorzusehen, die eine Beférderung oder ein Arbeiten ohne Risiko gestatten.

Nummer 3.2.1 Absétze 2 und 3 gilt auch fir die Platze fur andere Personen als den Fahrer.

Steuerung

Erforderlichenfalls sind MaRnahmen zu treffen, die eine unerlaubte Benutzung der Steuerung verhin-
dern.

Bei Fernsteuerung muss an jedem Bedienungsgeréat klar ersichtlich sein, welche Maschine von diesem
Gerat aus bedient werden soll.

Die Fernsteuerung muss so konstruiert und ausgefihrt sein, dass

- sie ausschlielich die betreffende Maschine steuert,

- sie ausschlieRlich die betreffenden Funktionen steuert.

Eine ferngesteuerte Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sie nur auf Steuerbefehle
von dem fir sie vorgesehenen Bedienungsgerat reagiert.

Stellteile

Der Fahrer muss vom Fahrerplatz aus alle fiir den Betrieb der Maschine erforderlichen Stellteile betati-
gen kdnnen; ausgenommen sind Funktionen, die nur Uber an anderer Stelle befindliche Stellteile sicher
ausgefuhrt werden kdnnen. Zu diesen Funktionen gehdren insbesondere diejenigen, fur die anderes
Bedienungspersonal als der Fahrer zustandig ist oder fir die der Fahrer seinen Fahrerplatz verlassen
muss, um sie sicher steuern zu kénnen.

Gegebenenfalls vorhandene Pedale missen so gestaltet, ausgefihrt und angeordnet sein, dass sie
vom Fahrer mit mdglichst geringem Fehlbedienungsrisiko sicher betatigt werden kénnen; sie missen
eine rutschhemmende Oberflache haben und leicht zu reinigen sein.

Kann die Betadtigung von Stellteilen Gefahrdungen, insbesondere gefahrliche Bewegungen verursa-
chen, so missen diese Stellteile - ausgenommen solche mit mehreren vorgegebenen Stellungen - in
die Neutralstellung zuriickkehren, sobald die Bedienungsperson sie loslasst.

Bei Maschinen auf Radern muss die Lenkung so konstruiert und ausgefihrt sein, dass plotzliche Aus-

schlage des Lenkrades oder des Lenkhebels infolge von StoRen auf die gelenkten Rader gedampft
werden.

Stellteile zum Sperren des Differenzials missen so ausgelegt und angeordnet sein, dass sie die Ent-
sperrung des Differenzials gestatten, wahrend die Maschine in Bewegung ist.

Nummer 1.2.2 Absatz 6 betreffend akustische und/oder optische Warnsignale gilt nur fir Rickwarts-
fahrt.

Ingangsetzen/Verfahren
Eine selbstfahrende Maschine mit aufsitzendem Fahrer darf Fahrbewegungen nur ausfiihren kénnen,
wenn sich der Fahrer am Bedienungsstand befindet.
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Ist eine Maschine zum Arbeiten mit Vorrichtungen ausgerustet, die Uber ihr normales Lichtraumprofil
hinausragen (z. B. Stabilisatoren, Ausleger usw.), so muss der Fahrer vor dem Verfahren der Maschi-
ne leicht Uberprifen kdnnen, ob die Stellung dieser Vorrichtungen ein sicheres Verfahren erlaubt.

Dasselbe gilt fur alle anderen Teile, die sich in einer bestimmten Stellung, erforderlichenfalls verriegelt,
befinden mussen, damit die Maschine sicher verfahren werden kann.

Das Verfahren der Maschine ist von der sicheren Positionierung der oben genannten Teile abhangig
zu machen, wenn das nicht zu anderen Risiken fuhrt.

Eine unbeabsichtigte Fahrbewegung der Maschine darf nicht moglich sein, wahrend der Motor in Gang
gesetzt wird.

Stillsetzen/Bremsen

Unbeschadet der StralRenverkehrsvorschriften missen selbstfahrende Maschinen und zugehdrige
Anhanger die Anforderungen fir das Abbremsen, Anhalten und Feststellen erfiillen, damit bei jeder
vorgesehenen Betriebsart, Belastung, Fahrgeschwindigkeit, Bodenbeschaffenheit und Geléandenei-
gung die erforderliche Sicherheit gewéhrleistet ist.

Eine selbstfahrende Maschine muss vom Fahrer mittels einer entsprechenden Haupteinrichtung abge-
bremst und angehalten werden kdnnen. AuBerdem muss das Abbremsen und Anhalten Uber eine
Noteinrichtung mit einem voéllig unabhéangigen und leicht zuganglichen Stellteil méglich sein, wenn dies
erforderlich ist, um bei einem Versagen der Haupteinrichtung oder bei einem Ausfall der zur Betatigung
der Haupteinrichtung bendétigten Energie die Sicherheit zu gewébhrleisten.

Sofern es die Sicherheit erfordert, muss die Maschine mit Hilfe einer Feststelleinrichtung arretierbar
sein. Als Feststelleinrichtung kann eine der im Absatz 2 bezeichneten Einrichtungen dienen, sofern sie
rein mechanisch wirkt.

Eine ferngesteuerte Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, die unter folgenden Umstan-
den den Anhaltevorgang automatisch und unverziglich einleiten und einem potenziell geféhrlichen Be-
trieb vorbeugen:

- wenn der Fahrer die Kontrolle Uiber sie verloren hat,

- wenn sie ein Haltesignal empfangt,

- wenn ein Fehler an einem sicherheitsrelevanten Teil des Systems festgestellt wird,

- wenn innerhalb einer vorgegebenen Zeitspanne kein Uberwachungssignal registriert wurde.
Nummer 1.2.4 findet hier keine Anwendung.

Verfahren mitgangergefihrter Maschinen

Eine mitgdngergefihrte selbstfahrende Maschine darf eine Verfahrbewegung nur bei ununterbroche-
ner Betatigung des entsprechenden Stellteils durch den Fahrer ausfihren kénnen. Insbesondere darf
eine Verfahrbewegung nicht méglich sein, wahrend der Motor in Gang gesetzt wird.

Die Stellteile von mitgéangergefuhrten Maschinen missen so ausgelegt sein, dass die Risiken durch
eine unbeabsichtigte Bewegung der Maschine fir den Fahrer so gering wie méglich sind; dies gilt ins-
besondere fir die Gefahr,

- eingequetscht oder Uberfahren zu werden,
- durch umlaufende Werkzeuge verletzt zu werden.

Die Verfahrgeschwindigkeit der Maschine darf nicht gréRer sein als die Schrittgeschwindigkeit des
Fahrers.

Bei Maschinen, an denen ein umlaufendes Werkzeug angebracht werden kann, muss sichergestellt
sein, dass bei eingelegtem Rickwartsgang das Werkzeug nicht angetrieben werden kann, es sei
denn, die Fahrbewegung der Maschine wird durch die Bewegung des Werkzeugs bewirkt. Im letzteren
Fall muss die Geschwindigkeit im Ruckwartsgang so gering sein, dass der Fahrer nicht gefahrdet wird.

Storung des Steuerkreises

Bei Ausfall einer eventuell vorhandenen Lenkhilfe muss sich die Maschine wahrend des Anhaltens
weiterlenken lassen.

SchutzmalRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
Unkontrollierte Bewegungen
Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und gegebenenfalls auf ihrem beweglichen Gestell montiert

sein, dass unkontrollierte Verlagerungen ihres Schwerpunkts beim Verfahren ihre Standsicherheit nicht
beeintrachtigen und zu keiner tbermaRigen Beanspruchung ihrer Struktur fihren.
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Bewegliche Ubertragungselemente

Abweichend von Nummer 1.3.8.1 brauchen bei Motoren die beweglichen Schutzeinrichtungen, die den
Zugang zu den beweglichen Teilen im Motorraum verhindern, nicht verriegelbar zu sein, wenn sie sich
nur mit einem Werkzeug oder Schliissel oder durch Betéatigen eines Stellteils am Fahrerplatz 6ffnen
lassen, sofern sich dieser in einer vollig geschlossenen, gegen unbefugten Zugang verschlieRbaren
Kabine befindet.

Uberrollen und Umkippen

Besteht bei einer selbstfahrenden Maschine mit aufsitzendem Fahrer und mitfahrendem anderem Be-
dienungspersonal oder anderen mitfahrenden Personen ein Uberroll- oder Kipprisiko, so muss die Ma-
schine mit einem entsprechenden Schutzaufbau versehen sein, es sei denn, dies erhéht das Risiko.

Dieser Aufbau muss so beschaffen sein, dass aufsitzende bzw. mitfahrende Personen bei Uberrollen
oder Umkippen durch einen angemessenen Verformungsgrenzbereich gesichert sind.

Um festzustellen, ob der Aufbau die in Absatz 2 genannte Anforderung erfullt, muss der Hersteller oder
sein Bevollmachtigter fiir jeden Aufbautyp die entsprechenden Priifungen durchfiihren oder durchfih-
ren lassen.

Herabfallende Gegenstande

Besteht bei einer selbstfahrenden Maschine mit aufsitzendem Fahrer und mitfahrendem anderem Be-
dienungspersonal oder anderen mitfahrenden Personen ein Risiko durch herabfallende Gegenstande
oder herabfallendes Material, so muss die Maschine entsprechend konstruiert und, sofern es ihre Ab-
messungen gestatten, mit einem entsprechenden Schutzaufbau versehen sein.

Dieser Aufbau muss so beschaffen sein, dass aufsitzende bzw. mitfahrende Personen beim Herabfal-
len von Gegenstanden oder Material durch einen angemessenen Verformungsgrenzbereich gesichert
sind.

Um festzustellen, ob der Aufbau die in Absatz 2 genannte Anforderung erfillt, muss der Hersteller oder
sein Bevollmachtigter fur jeden Aufbautyp die entsprechenden Priifungen durchfihren oder durchfih-
ren lassen.

Zugange

Halte- und Aufstiegsmaoglichkeiten missen so konstruiert, ausgefihrt und angeordnet sein, dass das
Bedienungspersonal sie instinktiv benutzt und sich zum leichteren Aufstieg nicht der Stellteile bedient.

Anhangevorrichtungen

Maschinen, die zum Ziehen eingesetzt oder gezogen werden sollen, missen mit Anhangevorrichtun-
gen oder Kupplungen ausgeriistet sein, die so konstruiert, ausgeftihrt und angeordnet sind, dass ein
leichtes und sicheres An- und Abkuppeln sichergestellt ist und ein ungewolltes Abkuppeln wahrend
des Einsatzes verhindert wird.

Soweit die Deichsellast es erfordert, missen diese Maschinen mit einer Stitzvorrichtung ausgeriistet
sein, deren Auflageflache der Stitzlast und dem Boden angepasst sein muss.

Kraftibertragung zwischen einer selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) und einer ange-
triebenen Maschine

Abnehmbare Gelenkwellen zwischen einer selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) und
dem ersten festen Lager einer angetriebenen Maschine missen so konstruiert und ausgefiihrt sein,
dass wahrend des Betriebs alle beweglichen Teile Uber ihre gesamte Lange geschitzt sind.

Die Abtriebswelle der selbstfahrenden Maschine (oder Zapfwelle der Zugmaschine), an die die ab-
nehmbare Gelenkwelle angekuppelt ist, muss entweder durch einen an der selbstfahrenden Maschine
(oder der Zugmaschine) befestigten und mit ihr verbundenen Schutzschild oder eine andere Vorrich-
tung mit gleicher Schutzwirkung geschitzt sein.

Dieser Schutzschild muss fur den Zugang zu der abnehmbaren Gelenkwelle getffnet werden kénnen.
Nach der Anbringung des Schutzschilds muss genugend Platz bleiben, damit die Antriebswelle bei
Fahrbewegungen der Maschine (oder der Zugmaschine) den Schutzschild nicht beschadigen kann.

Die angetriebene Welle der angetriebenen Maschine muss von einem an der Maschine befestigten
Schutzgehause umschlossen sein.

Ein Drehmomentbegrenzer oder ein Freilauf fur die abnehmbare Gelenkwelle ist nur auf der Seite zu-
lassig, auf der sie mit der angetriebenen Maschine gekuppelt ist. In diesem Fall ist die Einbaulage auf
der abnehmbaren Gelenkwelle anzugeben.
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Eine angetriebene Maschine, fir deren Betrieb eine abnehmbare Gelenkwelle erforderlich ist, die sie
mit einer selbstfahrenden Maschine (oder einer Zugmaschine) verbindet, muss mit einer Halterung fir
die abnehmbare Gelenkwelle versehen sein, die verhindert, dass die abnehmbare Gelenkwelle und ih-
re Schutzeinrichtung beim Abkuppeln der angetriebenen Maschine durch Berthrung mit dem Boden
oder einem Maschinenteil beschadigt werden.

Die aul3en liegenden Teile der Schutzeinrichtung missen so konstruiert, ausgefiihrt und angeordnet
sein, dass sie sich nicht mit der abnehmbaren Gelenkwelle mitdrehen kénnen. Bei einfachen Kreuzge-
lenken muss die Schutzeinrichtung die Welle bis zu den Enden der inneren Gelenkgabeln abdecken,
bei Weitwinkelgelenken mindestens bis zur Mitte des aufReren Gelenks oder der duf3eren Gelenke.

Befinden sich in der Nahe der abnehmbaren Gelenkwelle Zugange zu den Arbeitsplatzen, so missen
sie so konstruiert und ausgefuhrt sein, dass die Wellenschutzeinrichtungen nicht als Trittstufen benutzt
werden kénnen, es sei denn, sie sind fur diesen Zweck konstruiert und gebaut.

SchutzmalRnahmen gegen sonstige Gefahrdungen
Batterien

Das Batteriefach muss so konstruiert und ausgefuhrt sein, dass ein Verspritzen von Elektrolyt auf das
Bedienungspersonal - selbst bei Uberrollen oder Umkippen - verhindert und eine Ansammlung von
Dampfen an den Bedienungsplatzen vermieden wird.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Batterie mit Hilfe einer daftir vorgesehe-
nen und leicht zugénglichen Vorrichtung abgeklemmt werden kann.

Brand

Je nachdem, mit welchen Gefahrdungen der Hersteller rechnet, muss die Maschine, soweit es ihre
Abmessungen zulassen,

- die Anbringung leicht zuganglicher Feuerléscher ermdglichen oder
- mit einem integrierten Feuerldschsystem ausgeriistet sein.
Emission von geféahrlichen Stoffen

Nummer 1.5.13 Absétze 2 und 3 gilt nicht, wenn die Hauptfunktion der Maschine das Versprithen von
Stoffen ist. Das Bedienungspersonal muss jedoch vor dem Risiko einer Exposition gegentiber Emissi-
onen dieser Stoffe geschutzt sein.

Informationen und Angaben
Zeichen, Signaleinrichtungen und Warnhinweise

Wenn es fur die Sicherheit und zum Schutz der Gesundheit von Personen erforderlich ist, muss jede
Maschine mit Zeichen und/oder Hinweisschildern fir ihre Benutzung, Einstellung und Wartung verse-
hen sein. Diese sind so zu wahlen, zu gestalten und auszufiihren, dass sie deutlich zu erkennen und
dauerhaft sind.

Unbeschadet der StraRenverkehrsvorschriften missen Maschinen mit aufsitzendem Fahrer mit fol-
genden Einrichtungen ausgestattet sein:

- mit einer akustischen Warneinrichtung, mit der Personen gewarnt werden kdnnen,

- mit einer auf die vorgesehenen Einsatzbedingungen abgestimmten Lichtsignaleinrichtung; diese
Anforderung gilt nicht fir Maschinen, die ausschlie3lich fur den Einsatz unter Tage bestimmt sind
und nicht mit elektrischer Energie arbeiten,

- erforderlichenfalls mit einem fir den Betrieb der Signaleinrichtungen geeigneten Anschluss zwi-
schen Anhanger und Maschine.

Ferngesteuerte Maschinen, bei denen unter normalen Einsatzbedingungen ein Sto3- oder Quetschrisi-
ko besteht, missen mit geeigneten Einrichtungen ausgeristet sein, die ihre Bewegungen anzeigen,
oder mit Einrichtungen zum Schutz von Personen vor derartigen Risiken. Das gilt auch fir Maschinen,
die bei ihrem Einsatz wiederholt auf ein und derselben Linie vor- und zurlickbewegt werden und bei
denen der Fahrer den Bereich hinter der Maschine nicht direkt einsehen kann.

Ein ungewolltes Abschalten der Warn- und Signaleinrichtungen muss von der Konstruktion her ausge-
schlossen sein. Wenn es fir die Sicherheit erforderlich ist, sind diese Einrichtungen mit Funktionskon-
trollvorrichtungen zu versehen, die dem Bedienungspersonal etwaige Stérungen anzeigen.
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Maschinen, bei denen die eigenen Bewegungen und die ihrer Werkzeuge eine besondere Geféahrdung
darstellen, missen eine Aufschrift tragen, die es untersagt, sich der Maschine wahrend des Betriebs
zu ndhern. Sie muss aus einem ausreichenden Abstand lesbar sein, bei dem die Sicherheit der Perso-
nen gewabhrleistet ist, die sich in Maschinenndhe aufhalten mussen.

Kennzeichnung

Auf jeder Maschine mussen folgende Angaben deutlich lesbar und dauerhaft angebracht sein:
- die Nennleistung ausgedrickt in Kilowatt (kW),

- die Masse in Kilogramm (kg) beim gangigsten Betriebszustand sowie gegebenenfalls

- die grof3te zuldssige Zugkraft an der Anhangevorrichtung in Newton (N),

- die grof3te zulassige vertikale Stitzlast auf der Anhangevorrichtung in Newton (N).
Betriebsanleitung

3.6.3.1. Vibrationen

Die Betriebsanleitung muss folgende Angaben zu den von der Maschine auf die oberen Gliedmaf3en
oder auf den gesamten Korper libertragenen Vibrationen enthalten:

- den Schwingungsgesamtwert, dem die oberen KoérpergliedmalRen ausgesetzt sind, falls der Wert
2,5 m/s® ibersteigt. Betragt dieser Wert nicht mehr als 2,5 m/s?, so ist dies anzugeben,

- den hochsten Effektivwert der gewichteten Beschleunigung, dem der gesamte Korper ausgesetzt
ist, falls der Wert 0,5 m/s® Uibersteigt. Betragt dieser Wert nicht mehr als 0,5 m/s®, ist dies anzuge-
ben,

- die Messunsicherheiten.

Diese Werte missen entweder an der betreffenden Maschine tatséchlich gemessen oder durch Mes-
sung an einer technisch vergleichbaren, fiir die geplante Fertigung reprasentativen Maschine ermittelt
worden sein.

Kommen keine harmonisierten Normen zur Anwendung, so ist zur Ermittlung der Vibrationsdaten nach
der daflir am besten geeigneten Messmethode zu verfahren.

Die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend der Messung und die Messmethode sind zu be-
schreiben.

3.6.3.2. Mehrere Verwendungsmaoglichkeiten

4.1.
41.1.

36

Gestattet eine Maschine je nach Ausriistung verschiedene Verwendungen, so mussen ihre Betriebs-
anleitung und die Betriebsanleitungen der auswechselbaren Ausriistungen die Angaben enthalten, die
fur eine sichere Montage und Benutzung der Grundmaschine und der fiir sie vorgesehenen auswech-
selbaren Ausriistungen notwendig sind.

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur Ausschal-
tung der durch Hebevorgéange bedingten Gefahrdungen

Maschinen, von denen durch Hebevorgange bedingte Gefahrdungen ausgehen, miissen alle einschla-
gigen in diesem Kapitel genannten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
erfillen (siehe Allgemeine Grundséatze, Nummer 4).

Allgemeines
Begriffsbestimmungen

a) ,Hebevorgang": Vorgang der Befdrderung von Einzellasten in Form von Gutern und/oder Personen
unter Hohenverlagerung.

b) ,Geflhrte Last“: Last, die wahrend ihrer gesamten Bewegung an starren Filhrungselementen oder
an beweglichen Fihrungselementen, deren Lage im Raum durch Festpunkte bestimmt wird, ge-
fuhrt wird.

c) ,Betriebskoeffizient": arithmetisches Verhaltnis zwischen der vom Hersteller oder seinem Bevoll-
machtigten garantierten Last, die das Bauteil hochstens halten kann, und der auf dem Bauteil an-
gegebenen maximalen Tragféahigkeit.

d) ,Prufungskoeffizient": arithmetisches Verhéltnis zwischen der fir die statische oder dynamische
Prufung der Maschine zum Heben von Lasten oder des Lastaufnahmemittels verwendeten Last
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und der auf der Maschine zum Heben von Lasten oder dem Lastaufnahmemittel angegebenen ma-
ximalen Tragfahigkeit.

e) ,Statische Prufung": Prufung, bei der die Maschine zum Heben von Lasten oder das Lastaufnah-
memittel zun&chst Uberpriift und dann mit einer Kraft gleich dem Produkt aus der maximalen Trag-
fahigkeit und dem vorgesehenen statischen Prifungskoeffizienten belastet wird und nach Entfernen
der Last erneut Uberprift wird, um sicherzustellen, dass keine Schaden aufgetreten sind.

f) .Dynamische Prufung": Prufung, bei der die Maschine zum Heben von Lasten in allen méglichen
Betriebszustanden mit einer Last gleich dem Produkt aus der maximalen Tragféhigkeit und dem
vorgesehenen dynamischen Prufungskoeffizienten und unter Beriicksichtigung ihres dynamischen
Verhaltens betrieben wird, um ihr ordnungsgemafes Funktionieren zu Uberprifen.

g) .Lasttrager": Teil der Maschine, auf oder in dem Personen und/oder Guter zur Aufwérts- oder Ab-
wartsbeférderung untergebracht sind.

4.1.2. SchutzmalRBhahmen gegen mechanische Geféahrdungen
4.1.2.1. Risiken durch mangelnde Standsicherheit

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die in Nummer 1.3.1 vorgeschriebene Stand-
sicherheit sowohl im Betrieb als auch auf3er Betrieb und in allen Phasen des Transports, der Montage
und der Demontage sowie bei absehbarem Ausfall von Bauteilen und auch bei den gemaf der Be-
triebsanleitung durchgefihrten Prifungen gewahrt bleibt. Zu diesem Zweck muss der Hersteller oder
sein Bevollm&chtigter die entsprechenden Uberpriifungsmethoden anwenden.

4.1.2.2. An Fuhrungen oder auf Laufbahnen fahrende Maschinen

Die Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, die auf Fihrungen und Laufbahnen so einwir-
ken, dass ein Entgleisen verhindert wird.

Besteht trotz dieser Einrichtungen das Risiko eines Entgleisens oder des Versagens von Fuhrungsein-
richtungen oder Laufwerksteilen, so muss durch geeignete Vorkehrungen verhindert werden, dass
Ausriistungen, Bauteile oder die Last herabfallen oder dass die Maschine umkippt.

4.1.2.3. Festigkeit

Die Maschine, das Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile miissen den Belastungen, denen sie im Be-
trieb und gegebenenfalls auch aulRer Betrieb ausgesetzt sind, unter den vorgesehenen Montage- und
Betriebsbedingungen und in allen entsprechenden Betriebszustanden, gegebenenfalls unter bestimm-
ten Witterungseinflissen und menschlicher Krafteinwirkung, standhalten kénnen. Diese Anforderung
muss auch bei Transport, Montage und Demontage erfillt sein.

Die Maschine und das Lastaufnahmemittel sind so zu konstruieren und zu bauen, dass bei bestim-
mungsgemaler Verwendung ein Versagen infolge Ermudung und Verschleil? verhindert ist.

Die in der Maschine verwendeten Werkstoffe sind unter Berilicksichtigung der vorgesehenen Ein-
satzumgebung zu wahlen, insbesondere im Hinblick auf Korrosion, Abrieb, StoRbeanspruchung, Ext-
remtemperaturen, Ermidung, Kaltbriichigkeit und Alterung.

Die Maschine und das Lastaufnahmemittel miissen so konstruiert und gebaut sein, dass sie den Uber-
lastungen bei statischen Prifungen ohne bleibende Verformung und ohne offenkundige Schaden
standhalten. Der Festigkeitsherechnung sind die Koeffizienten fir die statische Prifung zugrunde zu
legen; diese werden so gewahlt, dass sie ein angemessenes Sicherheitsniveau gewahrleisten. Diese
haben in der Regel folgende Werte:

a) durch menschliche Kraft angetriebene Maschinen und Lastaufnahmemittel: 1,5;
b) andere Maschinen: 1,25.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sie den dynamischen Prifungen mit der ma-
ximalen Tragfahigkeit, multipliziert mit dem Koeffizienten fur die dynamische Prifung, einwandfrei
standhalt. Der Koeffizient fur die dynamische Prufung wird so gewahlt, dass er ein angemessenes Si-
cherheitsniveau gewébhrleistet; er hat in der Regel den Wert 1,1. Die Priifungen werden in der Regel
bei den vorgesehenen Nenngeschwindigkeiten durchgefuhrt. Lasst die Steuerung der Maschine meh-
rere Bewegungen gleichzeitig zu, so ist die Priifung unter den unginstigsten Bedingungen durchzufih-
ren, und zwar indem in der Regel die Bewegungen miteinander kombiniert werden.

4124.Rollen, Trommeln, Scheiben, Seile und Ketten

Der Durchmesser von Rollen, Trommeln und Scheiben muss auf die Abmessungen der Seile oder
Ketten abgestimmt sein, fir die sie vorgesehen sind.
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Rollen und Trommeln mussen so konstruiert, gebaut und angebracht sein, dass die Seile oder Ketten,
fur die sie bestimmt sind, ohne seitliche Abweichungen vom vorgesehenen Verlauf aufgerollt werden
kénnen.

Seile, die unmittelbar zum Heben oder Tragen von Lasten verwendet werden, dirfen lediglich an ihren
Enden verspleildt sein. An Einrichtungen, die fur laufendes Einrichten entsprechend den jeweiligen Be-
triebserfordernissen konzipiert sind, sind VerspleiBungen jedoch auch an anderen Stellen zulassig.

Der Betriebskoeffizient von Seilen und Seilenden insgesamt muss so gewahlt werden, dass er ein
angemessenes Sicherheitsniveau gewahrleistet; er hat in der Regel den Wert 5.

Der Betriebskoeffizient von Hebeketten muss so gewahlt werden, dass er ein angemessenes Sicher-
heitsniveau gewahrleistet; er hat in der Regel den Wert 4.

Um festzustellen, ob der erforderliche Betriebskoeffizient erreicht ist, muss der Hersteller oder sein
Bevollméchtigter fur jeden Ketten- und Seiltyp, der unmittelbar zum Heben von Lasten verwendet wird,
und fur jede Seilendverbindung die entsprechenden Priifungen durchfiihren oder durchfihren lassen.

4.1.25. Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile

Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile sind unter Berticksichtigung der Ermudungs- und Alterungser-
scheinungen zu dimensionieren, die bei einer der vorgesehenen Lebensdauer entsprechenden Anzahl
von Betriebszyklen und unter den fur den vorgesehenen Einsatz festgelegten Betriebsbedingungen zu
erwarten sind.

Ferner gilt Folgendes:

a) Der Betriebskoeffizient von Drahtseilen und ihren Endverbindungen insgesamt muss so gewahlt
werden, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau gewahrleistet; er hat in der Regel den Wert
5. Die Seile dirfen au3er an ihren Enden keine Splei3e oder Schlingen aufweisen.

b) Werden Ketten aus verschweildten Gliedern verwendet, so mussen die Kettenglieder kurz sein. Der
Betriebskoeffizient von Ketten muss so gewahlt werden, dass er ein angemessenes Sicherheitsni-
veau gewabhrleistet; er hat in der Regel den Wert 4.

c) Der Betriebskoeffizient von Textilfaserseilen oder -gurten ist abhéngig von Werkstoff, Fertigungs-
verfahren, Abmessungen und Verwendungszweck. Er muss so gewahlt werden, dass er ein ange-
messenes Sicherheitsniveau gewahrleistet; er hat in der Regel den Wert 7, sofern die verwendeten
Werkstoffe von nachweislich sehr guter Qualitat sind und das Fertigungsverfahren den vorgesehe-
nen Einsatzbedingungen entspricht. Andernfalls ist der Betriebskoeffizient in der Regel héher zu
wahlen, wenn ein vergleichbares Sicherheitsniveau gewahrleistet sein soll. Textilfaserseile oder -
gurte durfen auf3er an den Enden bzw. bei Endlosschlingen an den Ringschlussteilen keine Knoten,
SpleiRe oder Verbindungsstellen aufweisen.

d) Der Betriebskoeffizient samtlicher Metallteile eines Anschlagmittels oder der mit einem Anschlag-
mittel verwendeten Metallteile wird so gewahlt, dass er ein angemessenes Sicherheitsniveau ge-
wabhrleistet; er hat in der Regel den Wert 4.

e) Die maximale Tragfahigkeit eines mehrstrangigen Anschlagmittels wird aus der maximalen Tragfé-
higkeit des schwéchsten Strangs, der Anzahl der Strédnge und einem von der Anschlagart abhéngi-
gen Minderungsfaktor errechnet.

f) Um festzustellen, ob ein ausreichender Betriebskoeffizient erreicht ist, muss der Hersteller oder
sein Bevollméchtigter fur jeden Typ der unter den Buchstaben a, b, ¢ und d genannten Bauteiltypen
die entsprechenden Priifungen durchfuhren oder durchfihren lassen.

4.1.2.6.Bewegungsbegrenzung

38

Bewegungsbegrenzungseinrichtungen missen so wirken, dass sie die Maschine, an der sie ange-
bracht sind, in sicherer Lage halten.

a) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut oder mit solchen Einrichtungen ausgestattet sein,
dass die Bewegungen ihrer Bauteile innerhalb der vorgesehenen Grenzen gehalten werden. Gege-
benenfalls muss es durch ein Warnsignal angekiindigt werden, wenn diese Einrichtungen zur Wir-
kung kommen.

b) Wenn mehrere fest installierte oder schienengefihrte Maschinen gleichzeitig Bewegungen ausfih-
ren kénnen und das Risiko besteht, dass es dabei zu Zusammensté3en kommt, missen sie so
konstruiert und gebaut sein, dass sie mit Einrichtungen zur Ausschaltung dieses Risikos ausgeris-
tet werden konnen.
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c) Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass sich die Lasten nicht in gefahrlicher Weise
verschieben oder unkontrolliert herabfallen kénnen, und zwar selbst dann, wenn die Energieversor-
gung ganz oder teilweise ausfallt oder der Bediener ein Stellteil nicht mehr betétigt.

d) AuRer bei Maschinen, fiir deren Einsatz dies erforderlich ist, darf es unter normalen Betriebsbedin-
gungen nicht moglich sein, eine Last allein unter Benutzung einer Reibungsbremse abzusenken.

e) Halteeinrichtungen mussen so konstruiert und gebaut sein, dass ein unkontrolliertes Herabfallen
der Lasten ausgeschlossen ist.

4.1.2.7.Bewegungen von Lasten wahrend der Benutzung

Der Bedienungsstand von Maschinen muss so angeordnet sein, dass der Bewegungsverlauf der in
Bewegung befindlichen Teile optimal Gberwacht werden kann, um mdgliche Zusammenstéf3e mit Per-
sonen, Vorrichtungen oder anderen Maschinen zu verhindern, die gleichzeitig Bewegungen vollziehen
und eine Gefahrdung darstellen kénnen.

Maschinen mit gefuhrter Last missen so konstruiert und gebaut sein, dass die Verletzung von Perso-
nen durch Bewegungen der Last, des Lasttragers oder etwaiger Gegengewichte verhindert wird.

4.1.2.8.Maschinen, die feste Ladestellen anfahren
4.1.2.8.1. Bewegungen des Lasttragers

Die Bewegung des Lasttragers von Maschinen, die feste Ladestellen anfahren, muss hin zu den Lade-
stellen und an den Ladestellen starr gefuihrt sein. Auch Scherensysteme gelten als starre Fiihrung.

41.2.82. Zugang zum Lasttrager

Kdnnen Personen den Lasttrager betreten, so muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass
sich der Lasttrager wéahrend des Zugangs, insbesondere beim Be- und Entladen, nicht bewegt.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ein Hohenunterschied zwischen dem Last-
trager und der angefahrenen Ladestelle kein Sturzrisiko verursacht.

4.1.2.8.3. Risiken durch Kontakt mit dem bewegten Lasttrager

Wenn es zur Erfullung der in Nummer 4.1.2.7 Absatz 2 ausgefuhrten Anforderung erforderlich ist,
muss der durchfahrene Bereich wahrend des Normalbetriebs unzuganglich sein.

Besteht bei Inspektion oder Wartung ein Risiko, dass Personen, die sich unter oder Uber dem Lasttra-
ger befinden, zwischen dem Lasttrager und fest angebrachten Teilen eingequetscht werden, so muss
fur ausreichend Freiraum gesorgt werden, indem entweder Schutznischen vorgesehen werden oder
indem mechanische Vorrichtungen die Bewegung des Lasttragers blockieren.

4.1.284. Risiken durch vom Lasttrager herabstiirzende Lasten

Besteht ein Risiko, dass Lasten vom Lasttrager herabstiirzen, so muss die Maschine so konstruiert
und gebaut sein, dass diesem Risiko vorgebeugt wird.

4.1.2.85. Ladestellen

Dem Risiko, dass Personen an den Ladestellen mit dem bewegten Lasttradger oder anderen in Bewe-
gung befindlichen Teilen in Kontakt kommen, muss vorgebeugt werden.

Besteht ein Risiko, dass Personen in den durchfahrenen Bereich stiirzen kénnen, wenn der Lasttrager
sich nicht an der Ladestelle befindet, so missen trennende Schutzeinrichtungen angebracht werden,
um diesem Risiko vorzubeugen. Solche Schutzeinrichtungen dirfen sich nicht in Richtung des Bewe-
gungsbereichs 6ffnen. Sie missen mit einer Verriegelungseinrichtung verbunden sein, die durch die
Position des Lasttragers gesteuert wird und Folgendes verhindert:

- gefahrliche Bewegungen des Lasttragers, bis die trennenden Schutzeinrichtungen geschlossen und
verriegelt sind,
- ein mit Gefahren verbundenes Offnen einer trennenden Schutzeinrichtung, bis der Lasttrager an
der betreffenden Ladestelle zum Stillstand gekommen ist.
4.1.3. Zwecktauglichkeit

Wenn Maschinen zum Heben von Lasten oder Lastaufnahmemittel in Verkehr gebracht oder erstmals
in Betrieb genommen werden, muss der Hersteller oder sein Bevollmachtigter durch das Ergreifen ge-
eigneter MaRnahmen oder durch bereits getroffene MalRhahmen dafir sorgen, dass die betriebsberei-
ten Maschinen oder Lastaufnahmemittel ihre vorgesehenen Funktionen sicher erfiillen kénnen, und
zwar unabhangig davon, ob sie hand- oder kraftbetrieben sind.
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Die in Nummer 4.1.2.3 genannten statischen und dynamischen Priifungen missen an allen Maschinen
zum Heben von Lasten durchgefiihrt werden, die flr die Inbetriebnahme bereit sind.

Kann die Montage der Maschine nicht beim Hersteller oder seinem Bevoliméchtigten erfolgen, so
missen am Ort der Verwendung geeignete Malinahmen getroffen werden. Ansonsten kénnen die
MalRnahmen entweder beim Hersteller oder am Ort der Verwendung getroffen werden.

Anforderungen an Maschinen, die nicht durch menschliche Kraft angetrieben werden
Bewegungssteuerung

Zur Steuerung der Bewegungen der Maschine oder ihrer Ausriistungen missen Stellteile mit selbstta-
tiger Ruckstellung verwendet werden. Fiur Teilbewegungen oder vollstdandige Bewegungen, bei denen
keine Gefahr eines An- oder Aufprallens der Last oder der Maschine besteht, kdnnen statt der Stelltei-
le jedoch Steuereinrichtungen verwendet werden, die ein automatisches Stillsetzen an verschiedenen
vorwéhlbaren Positionen zulassen, ohne dass das Bedienungspersonal das entsprechende Stellteil
ununterbrochen betatigen muss.

Belastungsbegrenzung

Maschinen mit einer maximalen Tragfahigkeit groBer oder gleich 1 000 kg oder einem Kippmoment
groéRer oder gleich 40 000 Nm mussen mit Einrichtungen ausgestattet sein, die den Fahrer warnen und
eine Gefahr bringende Bewegung verhindern, und zwar bei

- Uberlastung, entweder durch Uberschreiten der maximalen Tragfahigkeiten oder durch Uberschrei-
ten der maximalen Lastmomente, oder

- Uberschreiten der Kippmomente.
Seilgefiihrte Einrichtungen

Tragseile, Zugseile, sowie kombinierte Trag- und Zugseile miissen durch Gegengewichte oder eine die
stéandige Regelung der Seilspannung ermdglichende Vorrichtung gespannt werden.

Informationen und Kennzeichnung
Ketten, Seile und Gurte

Jeder Strang einer Kette, eines Seils oder eines Gurtes, der nicht Teil einer Baugruppe ist, muss eine
Kennzeichnung oder, falls dies nicht moglich ist, ein Schild oder einen nicht entfernbaren Ring mit dem
Namen und der Anschrift des Herstellers oder seines Bevollmachtigten und der Kennung der entspre-
chenden Erklarung tragen.

Diese Erklarung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
a) den Namen und die Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméchtigten;
b) die Beschreibung der Kette, des Seils oder des Gurtes mit folgenden Angaben:
- Nennabmessungen,
- Aufbau,
- Werkstoff und
- eventuelle metallurgische Sonderbehandlung;
¢) Angabe der verwendeten Prifmethode;

d) maximale Tragféahigkeit der Kette, des Seils oder des Gurtes. Es kann auch eine Spanne von Wer-
ten in Abhangigkeit vom vorgesehenen Einsatz angegeben werden.

Lastaufnahmemittel

Auf Lastaufnahmemitteln muss Folgendes angegeben sein:

- die Angabe des Werkstoffs, sofern dies fiir eine sichere Verwendung erforderlich ist,
- die maximale Tragfahigkeit.

Lassen sich die erforderlichen Angaben nicht auf dem Lastaufnahmemittel selbst anbringen, so sind
sie auf einem Schild oder auf einem anderen gleichwertigen, fest mit dem Lastaufnahmemittel verbun-
denen Gegenstand anzubringen.
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Die Angaben missen gut leserlich sein und an einer Stelle angebracht sein, an der sie nicht durch
Verschleild unkenntlich werden kénnen und auch nicht die Festigkeit des Lastaufnahmemittels beein-
trachtigen kénnen.

Maschinen zum Heben von Lasten

Auf der Maschine muss durch eine Kennzeichnung an gut sichtbarer Stelle die maximale Tragféhigkeit
angegeben werden. Diese Angabe muss gut leserlich und dauerhaft in nicht verschlisselter Form an-
gebracht sein.

Wenn die maximale Tragféhigkeit vom jeweiligen Betriebszustand der Maschine abhangig ist, muss
jeder Bedienungsplatz mit einem Tragfahigkeitsschild versehen sein, auf dem die zulassigen Tragfa-
higkeiten fiir die einzelnen Betriebszustande - vorzugsweise in Form von Diagrammen oder von Trag-
fahigkeitstabellen - angegeben sind.

Maschinen, die nur zum Heben von Lasten bestimmt sind und mit einem Lasttrager ausgertstet sind,
der auch von Personen betreten werden kann, missen einen deutlichen und dauerhaft angebrachten
Hinweis auf das Verbot der Personenbeférderung tragen. Dieser Hinweis muss an allen Stellen sicht-
bar sein, an denen ein Zugang maglich ist.

Betriebsanleitung
Lastaufnahmemittel

Jedem Lastaufnahmemittel und jeder nur als Ganzes erhéltlichen Gesamtheit von Lastaufnahmemit-
teln muss eine Betriebsanleitung beiliegen, die mindestens folgende Angaben enthalt:

a) bestimmungsgemale Verwendung;

b) Einsatzbeschréankungen (insbesondere bei Lastaufnahmemitteln wie Magnet- und Sauggreifern, die
die Anforderungen der Nummer 4.1.2.6 Buchstabe e nicht vollstandig erfiillen);

¢) Montage-, Verwendungs- und Wartungshinweise;
d) fur die statische Prifung verwendeter Koeffizient.
Maschinen zum Heben von Lasten

Jeder Maschine zum Heben von Lasten muss eine Betriebsanleitung beiliegen, die folgende Angaben
enthalt:

a) technische Kenndaten der Maschine, insbesondere Folgendes:

- maximale Tragfahigkeit und gegebenenfalls eine Wiedergabe des in Nummer 4.3.3 Absatz 2
genannten Tragféhigkeitsschilds oder der dort genannten Tragféhigkeitstabelle,

- Belastung an den Auflagern oder Verankerungen und gegebenenfalls Kenndaten der Laufbah-
nen,

- gegebenenfalls Angaben lber Ballastmassen und die Mittel zu ihrer Anbringung;
b) Inhalt des Wartungsheftes, falls ein solches nicht mitgeliefert wird,;

¢) Benutzungshinweise, insbesondere Ratschlage, wie das Bedienungspersonal mangelnde Direkt-
sicht auf die Last ausgleichen kann;

d) gegebenenfalls einen Prifbericht, in dem die vom Hersteller oder seinem Bevollméachtigten oder fir
diese durchgefuhrten statischen und dynamischen Prufungen im Einzelnen beschrieben sind;

e) notwendige Angaben fur die Durchfiihrung der in Nummer 4.1.3 genannten Mal3nahmen vor der
erstmaligen Inbetriebnahme von Maschinen, die nicht beim Hersteller einsatzfertig montiert werden.

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an Maschinen,
die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind

Maschinen, die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind, miussen alle in diesem Kapitel genannten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfiillen (siehe Allgemeine Grunds-
atze, Nummer 4).

Risiken durch mangelnde Standsicherheit

Ein Schreitausbau muss so konstruiert und gebaut sein, dass beim Schreitvorgang eine entsprechen-
de Ausrichtung méglich ist und ein Umkippen vor und wahrend der Druckbeaufschlagung sowie nach
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der Druckminderung unmdglich ist. Der Ausbau muss Verankerungen fiir die Kopfplatten der hydrauli-
schen Einzelstempel besitzen.

Bewegungsfreiheit
Ein Schreitausbau muss so konstruiert sein, dass sich Personen ungehindert bewegen kénnen.

Stellteile

Stellteile zum Beschleunigen und Bremsen schienengefiihrter Maschinen missen mit der Hand beta-
tigt werden. Zustimmungsschalter konnen dagegen mit dem Ful3 betétigt werden.

Die Stellteile eines Schreitausbaus mussen so konstruiert und angeordnet sein, dass das Bedienungs-
personal beim Schreitvorgang durch ein feststehendes Ausbauelement geschiitzt ist. Die Stellteile
missen gegen unbeabsichtigtes Betatigen gesichert sein.

Anhalten der Fahrbewegung

Fur den Einsatz unter Tage bestimmte selbstfahrende schienengefiihrte Maschinen missen mit einem
Zustimmungsschalter ausgestattet sein, der so auf den Steuerkreis fiir die Fahrbewegung der Maschi-
ne einwirkt, dass die Fahrbewegung angehalten wird, wenn der Fahrer die Fahrbewegung nicht mehr
steuern kann.

Brand

Die Anforderung der Nummer 3.5.2 zweiter Gedankenstrich gilt zwingend fir Maschinen mit leicht
entflammbaren Teilen.

Das Bremssystem der fur den Einsatz unter Tage bestimmten Maschinen muss so konstruiert und
gebaut sein, dass es keine Funken erzeugen oder Brénde verursachen kann.

Fur Maschinen mit Verbrennungsmotoren, die fir den Einsatz unter Tage bestimmt sind, sind nur Mo-
toren zulassig, die mit einem Kraftstoff mit niedrigem Dampfdruck arbeiten und bei denen sich keine
elektrischen Funken bilden kénnen.

Emission von Abgasen
Emissionen von Abgasen aus Verbrennungsmotoren durfen nicht nach oben abgeleitet werden.

Zusétzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an Maschinen,
von denen durch das Heben von Personen bedingte Gefahrdungen ausgehen

Maschinen, von denen durch das Heben von Personen bedingte Gefahrdungen ausgehen, missen
alle in diesem Kapitel genannten relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen erfillen (siehe Allgemeine Grundsatze, Nummer 4).

Allgemeines
Festigkeit

Der Lasttrager, einschlieBlich aller Klappen und Luken, muss so konstruiert und gebaut sein, dass er
entsprechend der zulassigen Hochstzahl beférderter Personen und entsprechend der maximalen Trag-
fahigkeit den erforderlichen Platz und die erforderliche Festigkeit aufweist.

Die in den Nummern 4.1.2.4 und 4.1.2.5 festgelegten Betriebskoeffizienten reichen fir Maschinen zum
Heben von Personen nicht aus; sie missen in der Regel verdoppelt werden. Fiir das Heben von Per-
sonen oder von Personen und Gutern bestimmte Maschinen missen Uber ein Aufhdngungs- oder
Tragsystem fir den Lasttrager verfligen, das so konstruiert und gebaut ist, dass ein ausreichendes all-
gemeines Sicherheitsniveau gewéhrleistet ist und dem Risiko des Abstirzens des Lasttragers vorge-
beugt wird.

Werden Seile oder Ketten zur Aufhdngung des Lasttréagers verwendet, so sind in der Regel mindes-
tens zwei voneinander unabhéngige Seile oder Ketten mit jeweils eigenen Befestigungspunkten erfor-
derlich.
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Belastungsbegrenzung bei nicht durch menschliche Kraft angetriebenen Maschinen

Es gelten die Anforderungen der Nummer 4.2.2 unabhangig von der maximalen Tragfahigkeit und dem
Kippmoment, es sei denn, der Hersteller kann den Nachweis erbringen, dass kein Uberlastungs- oder
Kipprisiko besteht.

Stellteile

Sofern in den Sicherheitsanforderungen keine anderen Lésungen vorgeschrieben werden, muss der
Lasttrager in der Regel so konstruiert und gebaut sein, dass die Personen im Lasttrager Giber Stellteile
zur Steuerung der Aufwarts- und Abwartsbewegung sowie gegebenenfalls anderer Bewegungen des
Lasttragers verfligen.

Im Betrieb mussen diese Stellteile Vorrang vor anderen Stellteilen fur dieselbe Bewegung haben,
NOT-HALT-Gerate ausgenommen.

Die Stellteile fur die genannten Bewegungen muissen eine kontinuierliche Betétigung erfordern (selbst-
tatige Rickstellung), es sei denn, dass der Lasttrager selbst vollstandig umschlossen ist.

Risiken fur in oder auf dem Lasttrager befindliche Personen
Risiken durch Bewegungen des Lasttragers

Maschinen zum Heben von Personen missen so konstruiert, gebaut oder ausgestattet sein, dass
Personen durch die Beschleunigung oder Verzégerung des Lasttragers keinem Risiko ausgesetzt wer-
den.

Risiko des Sturzes aus dem Lasttrager

Der Lasttrager darf sich auch bei Bewegung der Maschine oder des Lasttrégers nicht so weit neigen,
dass fur die beforderten Personen Absturzgefahr besteht.

Ist der Lasttrager als Arbeitsplatz ausgelegt, so muss fur seine Stabilitat gesorgt werden, und gefahrli-
che Bewegungen missen verhindert werden.

Falls die in Nummer 1.5.15 vorgesehenen MafRhahmen nicht ausreichen, muss der Lasttréager mit ei-
ner ausreichenden Zahl von geeigneten Befestigungspunkten fur die zulassige Zahl beforderter Perso-
nen ausgestattet sein. Die Befestigungspunkte missen stark genug sein, um die Verwendung von
personlichen Absturzsicherungen zu ermdglichen.

Ist eine Bodenklappe, eine Dachluke oder eine seitliche Tur vorhanden, so muss diese so konstruiert
und gebaut sein, dass sie gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert ist und sich nur in eine Richtung
offnet, die jedes Risiko eines Absturzes verhindert, wenn sie sich unerwartet 6ffnet.

Risiken durch auf den Lasttrager herabfallende Gegenstande

Besteht ein Risiko, dass Gegenstande auf den Lasttrager herabfallen und Personen gefahrden kodn-
nen, so muss der Lasttrager mit einem Schutzdach ausgerustet sein.

Maschinen, die feste Haltestellen anfahren
Risiken fiir in oder auf dem Lasttrager befindliche Personen

Der Lasttrdger muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch ein Anstof3en von Personen
und/oder Gegenstanden in oder auf dem Lasttréger an feste oder bewegliche Teile verhindert werden.
Wenn es zur Erfillung dieser Anforderung erforderlich ist, muss der Lasttrager selbst vollstandig um-
schlossen sein und Uber Tiren mit einer Verriegelungseinrichtung verfuigen, die geféhrliche Bewegun-
gen des Lasttragers nur dann zulasst, wenn die Turen geschlossen sind. Wenn das Risiko eines Ab-
sturzes aus dem oder vom Lasttrager besteht, missen die Tlren geschlossen bleiben, wenn der Last-
trager zwischen den Haltestellen anhalt.

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und erforderlichenfalls mit entsprechenden Vorrichtungen
ausgestattet sein, dass unkontrollierte Aufwarts- oder Abwartsbewegungen des Lasttragers ausge-
schlossen sind. Diese Vorrichtungen muissen in der Lage sein, den Lasttrager zum Stillstand zu brin-
gen, wenn er sich mit seiner maximalen Traglast und mit der absehbaren Hochstgeschwindigkeit be-
wegt.

Der Anhaltevorgang darf ungeachtet der Belastungsbedingungen keine fiir die beférderten Personen
gesundheitsschadliche Verzdgerung verursachen.
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Befehlseinrichtungen an den Haltestellen

Die Befehlseinrichtungen an den Haltestellen - ausgenommen die fir die Verwendung in Notfallen
bestimmten Befehlseinrichtungen - dirfen keine Bewegung des Lasttragers einleiten, wenn

- die Stehteile im Lasttrager zu diesem Zeitpunkt gerade betatigt werden,
- sich der Lasttrager nicht an einer Haltestelle befindet.
Zugang zum Lasttrager

Die trennenden Schutzeinrichtungen an den Haltestellen und auf dem Lasttréger missen so konstru-
iert und gebaut sein, dass unter Berticksichtigung der absehbaren Bandbreite der zu beférdernden Gu-
ter und Personen ein sicherer Ubergang vom und zum Lasttrager gewahrleistet ist.

Kennzeichnung

Auf dem Lasttrager missen die fur die Gewahrleistung der Sicherheit erforderlichen Angaben ange-
bracht sein; hierzu gehort unter anderem

- die zulassige Zahl beférderter Personen,
- die maximale Tragfahigkeit.
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Erklarungen

INHALT
EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR EINE MASCHINE

Fur die Abfassung dieser Erklarung sowie der Ubersetzungen gelten die gleichen Bedingungen wie fir
die Betriebsanleitung (siehe Anhang | Nummer 1.7.4.1 Buchstaben a und b); sie ist entweder maschi-
nenschriftlich oder ansonsten handschriftlich in GroBbuchstaben auszustellen.

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wur-
de; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und/oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe blei-
ben unberiicksichtigt.

Die EG-Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

1. Firmenbezeichnung und vollstandige Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevoll-
machtigten;

2.  Name und Anschrift der Person, die bevollmé&chtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzu-
stellen; diese Person muss in der Gemeinschaft ansassig sein;

3. Beschreibung und Identifizierung der Maschine, einschlie3lich allgemeiner Bezeichnung, Funktion,
Modell, Typ, Seriennummer und Handelsbezeichnung;

4. einen Satz, in dem ausdricklich erklart wird, dass die Maschine allen einschlégigen Bestimmungen
dieser Richtlinie entspricht, und gegebenenfalls einen &hnlichen Satz, in dem die Ubereinstimmung
mit anderen Richtlinien und/oder einschlagigen Bestimmungen, denen die Maschine entspricht, er-
klart wird. Anzugeben sind die Referenzen laut Verdffentlichung im Amtsblatt der Européischen
Union;

5. gegebenenfalls Name, Anschrift und Kennnummer der benannten Stelle, die das in Anhang IX ge-
nannte EG-Baumusterprifverfahren durchgefohrt hat, sowie die Nummer der EG-
Baumusterprifbescheinigung;

6. gegebenenfalls Name, Anschrift und Kennnummer der benannten Stelle, die das in Anhang X ge-
nannte umfassende Qualitdtssicherungssystem genehmigt hat;

7. gegebenenfalls die Fundstellen der angewandten harmonisierten Normen nach Artikel 7 Absatz 2;

gegebenenfalls die Fundstellen der angewandten sonstigen technischen Normen und Spezifikatio-
nen;

9. Ort und Datum der Erklarung;

10. Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollméchtigten bevollméchtigt ist, sowie Unterschrift dieser Person.

ERKLARUNG FUR DEN EINBAU EINER UNVOLLSTANDIGEN MASCHINE

Fir die Abfassung dieser Erklarung sowie der Ubersetzungen gelten die gleichen Bedingungen wie fir
die Betriebsanleitung (siehe Anhang | Nummer 1.7.4.1 Buchstaben a und b); sie ist entweder maschi-
nenschriftlich oder ansonsten handschriftlich in GroBbuchstaben auszustellen.

Diese Erklarung muss folgende Angaben enthalten:

1. Firmenbezeichnung und vollsténdige Anschrift des Herstellers der unvollstandigen Maschine und
gegebenenfalls seines Bevollmachtigten;

2. Name und Anschrift der Person, die bevollméachtigt ist, die relevanten technischen Unterlagen zu-
sammenzustellen; diese Person muss in der Gemeinschaft ansassig sein;

3. Beschreibung und Identifizierung der unvollsténdigen Maschine, einschlieBlich allgemeiner Be-
zeichnung, Funktion, Modell, Typ, Seriennummer und Handelsbezeichnung;

4. eine Erklarung, welche grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie zur Anwendung kommen
und eingehalten werden, ferner eine Erklarung, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaf3
Anhang VII Teil B erstellt wurden, sowie gegebenenfalls eine Erklarung, dass die unvollstandige
Maschine anderen einschlagigen Richtlinien entspricht. Anzugeben sind die Referenzen laut Verof-
fentlichung im Amtsblatt der Européischen Union;
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5. die Verpflichtung, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen Unterlagen zu
der unvollstéandigen Maschine zu tbermitteln. In dieser Verpflichtung ist auch anzugeben, wie die
Unterlagen Ubermittelt werden; die gewerblichen Schutzrechte des Herstellers der unvollstandigen
Maschine bleiben hiervon unberthrt;

6. einen Hinweis, dass die unvollstdndige Maschine erst dann in Betrieb genommen werden darf,
wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht;

7. Ortund Datum der Erklarung;

8. Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollméchtigten bevollmachtigt ist, sowie Unterschrift dieser Person.

AUFBEWAHRUNGSFRIST

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollméchtigter hat das Original der EG-Konformitatserklarung
nach dem letzten Tag der Herstellung der Maschine mindestens zehn Jahre lang aufzubewahren.

Der Hersteller einer unvollstandigen Maschine oder sein Bevollmachtigter hat das Original der Einbauer-
klarung nach dem letzten Tag der Herstellung der unvollstandigen Maschine mindestens zehn Jahre
lang aufzubewahren.
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ANHANG Il

CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE" mit folgendem Schriftbild:

Bei Verkleinerung oder VergréfRerung der CE-Kennzeichnung missen die hier wiedergegebenen Proportio-
nen gewahrt bleiben.

Die Bestandteile der CE-Kennzeichnung missen anndhernd gleich hoch sein; die Mindesthdhe betragt
5 mm. Bei kleinen Maschinen kann diese Mindesthdhe unterschritten werden.

Die CE-Kennzeichnung ist in unmittelbarer Nahe der Angabe des Herstellers oder seines Bevollmé&chtigten
anzubringen und in der gleichen Technik wie sie auszufiihren.

Wenn das Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung nach Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe ¢ bzw. Arti-
kel 12 Absatz 4 Buchstabe b angewandt wurde, ist der CE-Kennzeichnung die Kennnummer der benannten
Stelle anzufiigen.
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ANHANG IV

Kategorien von Maschinen, fur die eines der Verfahren nach Artikel 12 Absétze 3 und 4
anzuwenden ist

Folgende Arten von Einblatt- und Mehrblatt-Kreissdgen zum Bearbeiten von Holz und von Werkstoffen
mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften oder zum Bearbeiten von Fleisch und von Stoffen mit ahn-
lichen physikalischen Eigenschaften:

Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem S&geblatt, mit feststehendem Ar-
beitstisch oder Werkstiickhalter, mit Vorschub des Sageguts von Hand oder durch einen abnehmba-
ren Vorschubapparat;

Sagemaschinen mit wéhrend des Arbeitsvorgangs feststehendem S&geblatt, mit manuell betatigtem
Pendelbock oder -schlitten;

Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Sé&geblatt, mit eingebauter mecha-
nischer Vorschubeinrichtung fiir das Sagegut und Handbeschickung und/oder Handentnahme;

Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs beweglichem S&geblatt, mit eingebauter mechani-
scher Vorschubeinrichtung fiir das Sageblatt und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub fir die Holzbearbeitung.

Hobelmaschinen fir einseitige Bearbeitung von Holz, mit eingebauter maschineller Vorschubeinrich-
tung und Handbeschickung und/oder Handentnahme.

Folgende Arten von Bandsagen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme zur Bearbeitung von
Holz und von Werkstoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften oder von Fleisch und von Stof-
fen mit ahnlichen physikalischen Eigenschaften:

Sagemaschinen mit wahrend des Arbeitsvorgangs feststehendem Séageblatt und feststehendem oder
hin- und her beweglichem Arbeitstisch oder Werkstiickhalter;

Sagemaschinen, deren Sageblatt auf einem hin- und her beweglichen Schlitten montiert ist.

Kombinationen der in den Nummern 1 bis 4 und in Nummer 7 genannten Maschinen fiir die Bearbei-
tung von Holz und von Werkstoffen mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften.

Mehrspindel-Zapfenfrasmaschinen mit Handvorschub fiir die Holzbearbeitung.

Senkrechte Tischfrésmaschinen mit Handvorschub fir die Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen
mit &hnlichen physikalischen Eigenschaften.

Handkettensagen fir die Holzbearbeitung.

Pressen, einschlie3lich Biegepressen, fiir die Kaltbearbeitung von Metall mit Handbeschickung
und/oder Handentnahme, deren beim Arbeitsvorgang bewegliche Teile einen Hub von mehr als 6 mm
und eine Geschwindigkeit von mehr als 30 mm/s haben kénnen.

Kunststoffspritzgie3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.
Gummispritzgiel3- und -formpressmaschinen mit Handbeschickung oder Handentnahme.
Folgende Maschinenarten fur den Einsatz unter Tage:

Lokomotiven und Bremswagen;

hydraulischer Schreitausbau.

Hausmillsammelwagen fiir manuelle Beschickung mit Pressvorrichtung.

Abnehmbare Gelenkwellen einschlieRlich ihrer Schutzeinrichtungen.

Schutzeinrichtungen fiir abnehmbare Gelenkwellen.

Hebebihnen fur Fahrzeuge.

Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und Gutern, bei denen die Gefahrdung eines
Absturzes aus einer Héhe von mehr als 3 m besteht.

Tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussgeréate.

Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

Kraftbetriebene, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fir die in den Nummern
9, 10 und 11 genannten Maschinen.
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21. Logikeinheiten fur Sicherheitsfunktionen.
22.  Uberrollschutzaufbau (ROPS).
23.  Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).
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ANHANG V
Nicht erschépfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2 Buchstabe ¢

Schutzeinrichtungen fiir abnehmbare Gelenkwellen.
Schutzeinrichtungen zur Personendetektion.

Kraftbetriebene bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung fur die in Anhang IV Num-
mern 9, 10 und 11 genannten Maschinen.

Logikeinheiten zur Gewahrleistung der Sicherheitsfunktionen.
Ventile mit zusatzlicher Ausfallerkennung fur die Steuerung gefahrlicher Maschinenbewegungen.
Systeme zur Beseitigung von Emissionen von Maschinen.

Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen zum Schutz von Personen vor beweglichen Teilen,
die direkt am Arbeitsprozess beteiligt sind.

Einrichtungen zur Uberlastsicherung und Bewegungsbegrenzung bei Hebezeugen.
Personen-Ruckhalteeinrichtungen fur Sitze.

NOT-HALT-Befehlsgeréate.

Ableitungssysteme, die eine potenziell gefahrliche elektrostatische Aufladung verhindern.
Energiebegrenzer und Entlastungseinrichtungen gemaR Anhang 1 Nummern 1.5.7, 3.4.7 und 4.1.2.6.
Systeme und Einrichtungen zur Verminderung von Larm- und Vibrationsemissionen.
Uberrollschutzaufbau (ROPS).

Schutzaufbau gegen herabfallende Gegenstande (FOPS).

Zweihandschaltungen.

Die in der folgenden Auflistung enthaltenen Bauteile von Maschinen fir die Auf- und/oder Abwartsbefér-
derung von Personen zwischen unterschiedlichen Ebenen:

a) Verriegelungseinrichtungen fir Fahrschachttiiren;

b) Fangvorrichtungen, die einen Absturz oder unkontrollierte Aufwértsbewegungen des Lasttragers ver-
hindern;

¢) Geschwindigkeitsbegrenzer;

d) energiespeichernde Puffer
- mit nichtlinearer Kennlinie oder
- mit Rucklaufdampfung;

e) energieverzehrende Puffer;

f) Sicherheitseinrichtungen an Zylindern der Hydraulikhauptkreise, wenn sie als Fangvorrichtungen
verwendet werden;

g) elektrische Sicherheitseinrichtungen in Form von Sicherheitsschaltungen mit elektronischen Bauele-
menten.
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ANHANG VI
Montageanleitung fur eine unvollstandige Maschine

In der Montageanleitung fiir eine unvollstandige Maschine ist anzugeben, welche Bedingungen erfillt sein
mussen, damit die unvollstdndige Maschine ordnungsgemafR und ohne Beeintrachtigung der Sicherheit und
Gesundheit von Personen mit den anderen Teilen zur vollstdndigen Maschine zusammengebaut werden
kann.

Die Montageanleitung ist in einer Amtssprache der Europdischen Gemeinschaft abzufassen, die vom Her-
steller der Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, oder von seinem Bevollméach-
tigten akzeptiert wird.
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ANHANG VII

Technische Unterlagen fiir Maschinen

In diesem Teil wird das Verfahren fir die Erstellung der technischen Unterlagen beschrieben. Anhand
der technischen Unterlagen muss es maoglich sein, die Ubereinstimmung der Maschine mit den Anforde-
rungen dieser Richtlinie zu beurteilen. Sie missen sich, soweit es fur diese Beurteilung erforderlich ist,
auf die Konstruktion, den Bau und die Funktionsweise der Maschine erstrecken. Diese Unterlagen mis-
sen in einer oder mehreren Gemeinschaftssprachen abgefasst sein; hiervon ausgenommen ist die Be-
triebsanleitung der Maschine, fir die die besonderen Bestimmungen des Anhangs | Nummer 1.7.4.1
gelten.

1. Die technischen Unterlagen umfassen:
a) eine technische Dokumentation mit folgenden Angaben bzw. Unterlagen:
- eine allgemeine Beschreibung der Maschine,

- eine Ubersichtszeichnung der Maschine und die Schaltplane der Steuerkreise sowie Beschrei-
bungen und Erlauterungen, die zum Verstandnis der Funktionsweise der Maschine erforderlich
sind,

- volistandige Detailzeichnungen, eventuell mit Berechnungen, Versuchsergebnissen, Beschei-
nigungen usw., die fur die Uberprufung der Ubereinstimmung der Maschine mit den grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erforderlich sind,

- die Unterlagen uber die Risikobeurteilung, aus denen hervorgeht, welches Verfahren ange-
wandt wurde; dies schliel3t ein:

i) eine Liste der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die fir
die Maschine gelten,

ii) eine Beschreibung der zur Abwendung ermittelter Gefahrdungen oder zur Risikominderung
ergriffenen Schutzmalinahmen und gegebenenfalls eine Angabe der von der Maschine
ausgehenden Restrisiken,

- die angewandten Normen und sonstigen technischen Spezifikationen unter Angabe der von
diesen Normen erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen,

- alle technischen Berichte mit den Ergebnissen der Prifungen, die vom Hersteller selbst oder
von einer Stelle nach Wahl des Herstellers oder seines Bevollméachtigten durchgefiihrt wurden,

- ein Exemplar der Betriebsanleitung der Maschine,

- gegebenenfalls die Einbauerklarung fur unvollstindige Maschinen und die Montageanleitung
fur solche unvollstdndigen Maschinen,

- gegebenenfalls eine Kopie der EG-Konformitatserklarung fir in die Maschine eingebaute an-
dere Maschinen oder Produkte,

- eine Kopie der EG-Konformitatserklarung;

b) bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen Ma3nahmen zur Gewahrleistung der
Ubereinstimmung aller gefertigten Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie.

Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehdrteilen der Maschine oder an der vollstandigen Maschi-
ne die Prifungen und Versuche durchfiihren, die notwendig sind, um festzustellen, ob die Maschine
aufgrund ihrer Konzeption oder Bauart sicher zusammengebaut und in Betrieb genommen werden
kann. Die diesbeziiglichen Berichte und Ergebnisse werden zu den technischen Unterlagen genom-
men.

2. Die in Nummer 1 genannten technischen Unterlagen sind fur die zustandigen Behorden der Mitglied-
staaten nach dem Tag der Herstellung der Maschine - bzw. bei Serienfertigung nach dem Tag der
Fertigstellung der letzten Einheit - mindestens zehn Jahre lang bereitzuhalten.

Die technischen Unterlagen mussen sich nicht unbedingt im Gebiet der Gemeinschaft befinden und
auch nicht standig korperlich vorhanden sein. Sie muassen jedoch von der in der EG-
Konformitatserklarung benannten Person entsprechend der Komplexitéat der Unterlagen innerhalb
angemessener Frist zusammengestellt und zur Verfligung gestellt werden kénnen.
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Die technischen Unterlagen brauchen keine Detailplane oder sonstigen speziellen Angaben zu den
fur den Bau der Maschine verwendeten Unterbaugruppen zu enthalten, es sei denn, deren Kenntnis
ist fiir die Uberprufung der Einhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen unerlasslich.

3. Werden die technischen Unterlagen den zustandigen einzelstaatlichen Behdrden auf begriindetes
Verlangen nicht vorgelegt, so kann dies ein hinreichender Grund sein, um die Ubereinstimmung der
betreffenden Maschine mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
anzuzweifeln.

B. Spezielle technische Unterlagen fir unvollstdndige Maschinen

In diesem Teil wird das Verfahren fur die Erstellung der speziellen technischen Unterlagen beschrieben.
Anhand dieser Unterlagen muss es mdoglich sein, nachzuvollziehen, welche Anforderungen dieser Richt-
linie gelten und ob diese eingehalten werden. Sie mussen sich, soweit es fiir die Beurteilung der Uber-
einstimmung mit den angewandten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
erforderlich ist, auf die Konstruktion, den Bau und die Funktionsweise der unvollstdndigen Maschine er-
strecken. Die Unterlagen miissen in einer oder mehreren Gemeinschaftssprachen abgefasst sein.

Sie umfassen:
a) eine technische Dokumentation mit folgenden Angaben bzw. Unterlagen:
- eine Ubersichtszeichnung der unvollstandigen Maschine und die Schaltplane der Steuerkreise,

- vollstandige Detailzeichnungen, eventuell mit Berechnungen, Versuchsergebnissen, Bescheini-
gungen usw., die fur die Uberprifung der Ubereinstimmung der unvollstandigen Maschine mit den
angewandten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erforderlich sind,

- die Unterlagen Uber die Risikobeurteilung, aus denen hervorgeht, welches Verfahren angewandt
wurde; dies schlief3t ein:

i) eine Liste der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die ange-
wandt wurden und eingehalten werden,

ii) eine Beschreibung der zur Abwendung ermittelter Gefahrdungen oder zur Risikominderung er-
griffenen Schutzmafihahmen und gegebenenfalls eine Angabe der Restrisiken,

iii) die angewandten Normen und sonstigen technischen Spezifikationen unter Angabe der von
diesen Normen erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen,

iv) alle technischen Berichte mit den Ergebnissen der Prufungen, die vom Hersteller selbst oder
von einer Stelle nach Wahl des Herstellers oder seines Bevollmachtigten durchgefihrt wurden,

v) ein Exemplar der Montageanleitung fur die unvollstdndige Maschine;

b) bei Serienfertigung eine Aufstellung der intern getroffenen MaBBnahmen zur Gewahrleistung der
Ubereinstimmung aller gefertigten unvollstandigen Maschinen mit den angewandten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen.

Der Hersteller muss an den Bau- und Zubehdrteilen oder an der unvollsténdigen Maschine die Prifun-
gen und Versuche durchfuhren, die notwendig sind, um festzustellen, ob die unvollstandige Maschine
aufgrund ihrer Konzeption oder Bauart sicher zusammengebaut und benutzt werden kann. Die diesbe-
zlglichen Berichte und Ergebnisse werden zu den technischen Unterlagen genommen.

Die speziellen technischen Unterlagen sind nach dem Tag der Herstellung der unvollstandigen Maschi-
ne - bzw. bei Serienfertigung nach dem Tag der Fertigstellung der letzten Einheit - mindestens zehn
Jahre lang bereit zu halten und den zustandigen Behodrden der Mitgliedstaaten auf Verlangen vorzule-
gen. Sie mussen sich nicht unbedingt im Gebiet der Gemeinschaft befinden und auch nicht standig koér-
perlich vorhanden sein. Die in der Einbauerklarung benannte Person muss die Unterlagen jedoch zu-
sammenstellen und der zustandigen Behérde vorlegen kénnen.

Werden die speziellen technischen Unterlagen den zusténdigen einzelstaatlichen Behorden auf begrin-
detes Verlangen nicht vorgelegt, so kann dies ein hinreichender Grund sein, um die Ubereinstimmung
der unvollstandigen Maschine mit den angewandten und bescheinigten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen anzuzweifeln.
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ANHANG VIl

Bewertung der Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen

1. In diesem Anhang wird das Verfahren beschrieben, nach dem der Hersteller oder sein Bevollméchtig-
ter, der die in den Nummern 2 und 3 genannten Aufgaben ausfihrt, sicherstellt und erklart, dass die
betreffende Maschine die relevanten Anforderungen dieser Richtlinie erfillt.

2. Fir jedes reprasentative Baumuster der betreffenden Baureihe erstellt der Hersteller oder sein Bevoll-
machtigter die in Anhang VIl Teil A genannten technischen Unterlagen.
3. Der Hersteller muss alle erforderlichen MaRhahmen ergreifen, damit durch den Herstellungsprozess

gewdhrleistet ist, dass die hergestellten Maschinen mit den in Anhang VII Teil A genannten techni-
schen Unterlagen tbereinstimmen und die Anforderungen dieser Richtlinie erfullen.
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ANHANG IX

EG-Baumusterpriifung

Die EG-Baumusterprifung ist das Verfahren, bei dem eine benannte Stelle feststellt und bescheinigt, dass
ein reprasentatives Muster einer in Anhang IV genannten Maschine (im Folgenden als ,Baumuster" bezeich-
net) die Bestimmungen dieser Richtlinie erfiillt.

1.

3.2.

3.3.

3.4.

Fur jedes Baumuster erstellt der Hersteller oder sein Bevollmé&chtigter die in Anhang VII Teil A genann-
ten technischen Unterlagen.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter reicht bei einer benannten Stelle seiner Wahl fur jedes Bau-
muster einen Antrag auf EG-Baumusterprifung ein.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:
- Namen und Anschrift des Herstellers und gegebenenfalls seines Bevollméachtigten,

- eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht
worden ist,

- die technischen Unterlagen.

AuRerdem stellt der Antragsteller der benannten Stelle ein Baumuster zur Verfligung. Die benannte
Stelle kann weitere Baumuster verlangen, wenn sie diese fur die Durchfihrung des Prifungspro-
gramms benétigt.

Die benannte Stelle

pruft die technischen Unterlagen, tiberpriift, ob das Baumuster in Ubereinstimmung mit ihnen herge-
stellt wurde, und stellt fest, welche Bauteile nach den einschlagigen Bestimmungen der in Artikel 7 Ab-
satz 2 genannten Normen konstruiert sind und welche nicht;

fuhrt die erforderlichen Prufungen, Messungen und Versuche durch oder lasst sie durchfihren, um
festzustellen, ob die gewahlten Lésungen die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen dieser Richtlinie erflllen, sofern die in Artikel 7 Absatz 2 genannten Normen nicht ange-
wandt wurden;

fuhrt im Falle der Anwendung harmonisierter Normen nach Artikel 7 Absatz 2 die erforderlichen Pru-
fungen, Messungen und Versuche durch oder lasst sie durchfiihren, um festzustellen, ob diese Nor-
men korrekt angewandt wurden;

vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchung, ob das Baumuster nach den ge-
priuften technischen Unterlagen hergestellt wurde, sowie die erforderlichen Prifungen, Messungen und
Versuche durchgefiihrt werden sollen.

Wenn das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht, stellt die benannte Stelle dem
Antragsteller eine EG-Baumusterprifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthélt Namen und An-
schrift des Herstellers und seines Bevollméachtigten, die fur die Identifizierung des zugelassenen Bau-
musters erforderlichen Angaben, die Ergebnisse der Prifung und die Voraussetzungen fur die Gultig-
keit der Bescheinigung.

Der Hersteller und die benannte Stelle bewahren eine Kopie dieser Bescheinigung, die technischen
Unterlagen und alle dazugehorigen wichtigen Dokumente nach der Ausstellung der Bescheinigung
15 Jahre lang auf.

Wenn das Baumuster den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht entspricht, lehnt es die benannte Stel-
le ab, dem Antragsteller eine EG-Baumusterprifbescheinigung auszustellen, und gibt dafiir eine detail-
lierte Begrindung. Sie setzt den Antragsteller, die anderen benannten Stellen und den Mitgliedstaat,
der sie benannt hat, davon in Kenntnis. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, in deren Besitz sich die technischen Unterlagen zur
EG-Baumusterprifbescheinigung befinden, von allen an dem zugelassenen Baumuster vorgenomme-
nen Anderungen. Die benannte Stelle priift die Anderungen und bestétigt dann die Guiltigkeit der vor-
handenen EG-Baumusterprifbescheinigung oder stellt eine neue Bescheinigung aus, falls durch die
Anderungen die Ubereinstimmung des Baumusters mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen oder seine Eignung fur die bestimmungsgemé&Re Verwendung in Frage ge-
stellt werden konnte.
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7.

9.2.

9.3.

9.4.
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Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die anderen benannten Stellen kénnen auf Verlangen eine
Kopie der EG-Baumusterprifbescheinigung erhalten. In begriindeten Fallen kénnen die Kommission
und die Mitgliedstaaten auf Verlangen eine Kopie der technischen Unterlagen und der Ergebnisse der
von der benannten Stelle vorgenommenen Priifungen erhalten.

Unterlagen und Schriftverkehr im Zusammenhang mit den Verfahren fir die EG-Baumusterpriifung
sind in der einer Amtssprache der Gemeinschaft des Mitgliedstaats abzufassen, in dem die benannte
Stelle ihren Sitz hat, oder in jeder anderen von der benannten Stelle akzeptierten Amtssprache der
Gemeinschaft.

Glltigkeit der EG-Baumusterprifbescheinigung:

Die benannte Stelle hat laufend sicherzustellen, dass die EG-Baumusterpriifbescheinigung giiltig
bleibt. Sie unterrichtet den Hersteller tiber alle wichtigen Anderungen, die Auswirkungen auf die Gliltig-
keit der Bescheinigung haben kénnen. Die benannte Stelle zieht Bescheinigungen zurtick, die nicht
mehr gultig sind.

Den Hersteller der betreffenden Maschine trifft die laufende Verpflichtung sicherzustellen, dass die
Maschine dem jeweiligen Stand der Technik entspricht.

Der Hersteller beantragt bei der benannten Stelle alle fiinf Jahre die Uberpriifung der Giiltigkeit der
EG-Baumusterprifbescheinigung.

Stellt die benannte Stelle fest, dass die Bescheinigung unter Beriicksichtigung des Standes der Tech-
nik gultig bleibt, erneuert sie die Bescheinigung fur weitere funf Jahre.

Der Hersteller und die benannte Stelle bewahren eine Kopie der Bescheinigung, der technischen Un-
terlagen und aller dazugehdrigen wichtigen Dokumente nach der Ausstellung der Bescheinigung
15 Jahre lang auf.

Wird die Giiltigkeit der EG-Baumusterprifbescheinigung nicht erneuert, darf der Hersteller die betref-
fende Maschine nicht mehr in Verkehr bringen.
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ANHANG X

Umfassende Qualitatssicherung

In diesem Anhang wird beschrieben, wie die Konformitat einer in Anhang IV genannten Maschine bewertet
wird, bei deren Fertigung ein umfassendes Qualitatssicherungssystem zum Einsatz kommt. Beschrieben wird
das Verfahren, bei dem eine benannte Stelle das Qualitatssicherungssystem bewertet und zulasst und des-
sen Anwendung Uberwacht.

1.

2.2

2.3.

Der Hersteller unterhalt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fur Konstruktion, Bau, Endab-
nahme und Prifung nach Nummer 2 und unterliegt der Uberwachung nach Nummer 3.

Qualitatssicherungssystem:

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewer-
tung seines Qualitatssicherungssystems.

Der Antrag muss Folgendes enthalten:
- Namen und Anschrift des Herstellers sowie gegebenenfalls seines Bevollméachtigten,
- Angaben uber die Orte fur Konstruktion, Bau, Abnahme, Prifung und Lagerung der Maschinen,

- die in Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen fir jedes Baumuster jeder der in An-
hang IV genannten Kategorien von Maschinen, deren Fertigung geplant ist,

- die Dokumentation zum Qualitatssicherungssystem,

- eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht
worden ist.

Das Qualitatssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Maschinen mit den Bestimmungen
dieser Richtlinie gewahrleisten. Alle vom Hersteller berlicksichtigten Elemente, Anforderungen und
Vorschriften sind in einer Dokumentation systematisch in Form von MafRhahmen, Verfahren und An-
weisungen schriftlich niederzulegen. Die Dokumentation zum Qualitatssicherungssystem soll sicher-
stellen, dass die Qualitatssicherungsgrundsétze und -verfahren wie Qualitatssicherungsprogramme,
-plane, -handbiicher und -aufzeichnungen einheitlich angewandt werden.

Insbesondere ist darin Folgendes angemessen zu beschreiben:

- Qualitatsziele, Organisationsstruktur sowie Zustandigkeiten und Befugnisse des Flihrungspersonals
in Angelegenheiten, die die Entwurfs- und Fertigungsqualitat betreffen,

- technische Konstruktionsspezifikationen einschlieRlich der angewandten Normen sowie bei nicht
vollstandiger Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2 genannten Normen die Mittel, mit denen gewéhr-
leistet werden soll, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen die-
ser Richtlinie erfiillt werden,

- Konstruktionsprifungs- und Verifizierungsverfahren, Prozesse und systematische MalRnahmen, die
bei der Konstruktion der von dieser Richtlinie erfassten Maschinen angewandt werden,

- die entsprechenden angewandten Verfahren und systematischen MaRnahmen bei Fertigung, Quali-
tatskontrolle und Qualitatssicherung,

- die vor, wahrend und nach der Fertigung durchgefihrten Prifungen und Versuche und ihre Haufig-
keit,

- die Qualitatssicherungsaufzeichnungen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten und Aufzeichnun-
gen Uber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter,

- die Mittel, mit denen das Erreichen der geforderten Entwurfs- und Fertigungsqualitat der Maschinen
sowie die Wirksamkeit des Qualitatssicherungssystems tberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer
2.2 genannten Anforderungen erfllt.

Bei den Teilen des Qualitatssicherungssystems, die der einschlagigen harmonisierten Norm entspre-
chen, wird angenommen, dass sie den entsprechenden Anforderungen der Nummer 2.2 entsprechen.

Mindestens ein Mitglied des Auditteams muss Uber Erfahrungen mit der Bewertung der Technologie
der Maschinen verfligen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch eine Inspektion des Herstellerwerks.
Wahrend der Inspektion Uberprift das Auditteam die unter Nummer 2.1 Absatz 2 dritter Gedanken-
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2.4.

3.2.

3.3.

3.4.
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strich genannten technischen Unterlagen, um zu gewdhrleisten, dass sie mit den einschlagigen Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen tibereinstimmen.

Die Entscheidung wird dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt
die Ergebnisse der Prifung und eine Begriindung der Entscheidung. Ein Einspruchsverfahren ist vor-
zusehen.

Der Hersteller muss seinen Verpflichtungen aus dem Qualitatssicherungssystem in seiner zugelasse-
nen Form nachkommen und dafir sorgen, dass es stets sachgerecht und wirksam ist.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitatssiche-
rungssystem zugelassen hat, Gber alle an ihm geplanten Anderungen.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geanderte Qualitatssiche-
rungssystem noch den in Nummer 2.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Be-
wertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der Prifung und
eine Begrundung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle:

Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller seine Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem ordnungsgeman erfillt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Einrichtungen fir
Konstruktion, Bau, Abnahme, Prufung und Lagerung und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur
Verfligung. Hierzu gehoren insbesondere:

- die Dokumentation zum Qualitatssicherungssystem,

- die im Qualitatssicherungssystem fur den Konstruktionsbereich vorgesehenen Qualitatsaufzeich-
nungen wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen und Prifungen,

- die im Qualitatssicherungssystem fir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitéatsberichte wie
Prufberichte, Prufdaten, Kalibrierdaten und Aufzeichnungen Uber die Qualifikation der in diesem
Bereich beschéftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle fuhrt regelméaRige Audits durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das Quali-
tatssicherungssystem aufrechterhélt und anwendet, und Gbergibt ihm einen Bericht Uber das Quali-
tatsaudit. Die Haufigkeit der regelmafigen Audits ist so zu wahlen, dass alle drei Jahre eine vollstandi-
ge Neubewertung vorgenommen wird.

Daruber hinaus kann die benannte Stelle beim Hersteller unangemeldete Besichtigungen durchfihren.
Die Notwendigkeit und die Haufigkeit solcher zuséatzlichen Besichtigungen werden auf der Grundlage
eines von der benannten Stelle ausgearbeiteten Kontrollbesichtigungssystems ermittelt. Im Rahmen
dieses Systems wird insbesondere Folgendes bericksichtigt:

- die Ergebnisse friherer Kontrollbesichtigungen,
- die Notwendigkeit, die Durchfiihrung von KorrekturmafRnahmen zu tberprifen,

- gegebenenfalls die besonderen Auflagen, unter denen das Qualitéatssicherungssystem zugelassen
wurde,

- erhebliche Anderungen von Fertigungsorganisation, -manahmen oder -techniken.

Im Rahmen derartiger Besichtigungen kann die benannte Stelle erforderlichenfalls Priifungen durch-
fuhren oder durchfuhren lassen, um die Wirksamkeit des Qualitatssicherungssystems zu uberprifen.
Die benannte Stelle Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber die Besichtigung und gegebenenfalls
Uber die Prufungen.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter hélt nach dem letzten Herstellungstag der Maschine folgen-
de Unterlagen fur die einzelstaatlichen Behdrden zehn Jahre lang zur Einsicht bereit:

- die in Nummer 2.1 genannte Dokumentation,

- die in Nummer 2.4 Absétze 3 und 4 sowie in den Nummern 3.3 und 3.4 genannten Entscheidungen
und Berichte der benannten Stelle.
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ANHANG XI

Von den Mitgliedstaaten zu berlicksichtigende Mindestkriterien fiir die Benennung der Stellen

1. Die Stelle, ihr Leiter und das mit der Durchfiihrung der Prifungen betraute Personal dirfen weder mit
dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten oder dem Installateur der zu prifenden
Maschinen identisch noch Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie durfen weder unmittelbar noch
als Beauftragte an der Planung, am Bau, am Vertrieb oder an der Instandhaltung dieser Maschinen be-
teiligt sein. Die Moglichkeit eines Austauschs technischer Informationen zwischen dem Hersteller und
der benannten Stelle wird dadurch nicht ausgeschlossen.

2. Die Stelle und das mit der Priifung beauftragte Personal miissen die Prifungen mit hdchster berufli-
cher Integritéat und grof3ter fachlicher Kompetenz durchfihren und missen unabhéangig von jeder Ein-
flussnahme - vor allem finanzieller Art - auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Prifung sein,
insbesondere von der Einflussnahme seitens Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnis-
sen der Prifungen interessiert sind.

3. Die Stelle muss fir jede Art von Maschinen, fiir die sie benannt ist, iber Personal mit einer fur die Kon-
formitatsbewertung ausreichenden Fachkunde und Erfahrung verfiigen. Sie muss Uber die Mittel ver-
figen, die zur angemessenen Erfullung der mit der Durchfihrung der Prifungen verbundenen techni-
schen und administrativen Aufgaben erforderlich sind; sie muss auf3erdem Zugang zu den fir auf3er-
gewohnliche Prufungen erforderlichen Geraten haben.

4, Das mit den Prifungen beauftragte Personal muss Folgendes besitzen:
- eine gute technische und berufliche Ausbildung,

- ausreichende Kenntnisse der Vorschriften fur die von ihm durchgefihrten Prifungen und ausrei-
chende praktische Erfahrung mit solchen Priifungen,

- die erforderliche Eignung fur die Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle und Berichte, in denen
die durchgefuhrten Prifungen bestatigt werden.

5. Die Unabhéngigkeit des mit der Prifung beauftragten Personals ist zu gewahrleisten. Die Hohe der
Vergitung eines Prifers darf sich weder nach der Zahl der von ihm durchgefuhrten Prifungen noch
nach den Ergebnissen dieser Prifungen richten.

6. Die Stelle muss eine Haftpflichtversicherung abschlie3en, es sei denn, diese Haftpflicht wird aufgrund
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften vom Staat gedeckt oder die Prifungen werden unmittelbar von
dem Mitgliedstaat durchgefuhrt.

7. Das Personal der Stelle ist (auRer gegenlber den zustéandigen Behérden des Staates, in dem es tatig
ist) zur Verschwiegenheit in Bezug auf alles verpflichtet, wovon es bei der Durchfiihrung seiner Aufga-
ben im Rahmen dieser Richtlinie oder jeder anderen innerstaatlichen Rechtsvorschrift zur Umsetzung
dieser Richtlinie Kenntnis erhalt.

8. Die benannten Stellen wirken bei Koordinierungstatigkeiten mit. Sie wirken auf3erdem unmittelbar oder
mittelbar an der europaischen Normung mit oder stellen sicher, dass sie Uiber den Stand der einschla-
gigen Normen unterrichtet sind.

9. Die Mitgliedstaaten kénnen alle MalBhahmen ergreifen, die sie fir notwendig erachten, damit im Falle
der Einstellung des Geschéftsbetriebs einer benannten Stelle die Kundenunterlagen einer anderen
Stelle Gbergeben werden oder dem Mitgliedstaat, der die Stelle benannt hatte, zuganglich sind.
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ANHANG XII

Entsprechungstabelle!®

Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Artikel 1 Absatz 1

Artikel 1 Absatz 1

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a

Artikel 2 Buchstaben a und b

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b

Artikel 2 Buchstabe ¢

Artikel 1 Absatz 3

Artikel 1 Absatz 2

Artikel 1 Absatz 4

Artikel 3

Artikel 1 Absatz 5

Artikel 2 Absatz 1

Artikel 4 Absatz 1

Artikel 2 Absatz 2

Artikel 15

Artikel 2 Absatz 3

Artikel 6 Absatz 3

Artikel 3

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a

Artikel 4 Absatz 1

Artikel 6 Absatz 1

Artikel 4 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 6 Absatz 2

Artikel 4 Absatz 2 Unterabsatz 2

Artikel 4 Absatz 3

Artikel 5 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 7 Absatz 1

Artikel 5 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 5 Absatz 2 Unterabsatz 1

Artikel 7 Abséatze 2 und 3

Artikel 5 Absatz 2 letzter Unterabsatz

Artikel 5 Absatz 3

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 6 Absatz 1

Artikel 10

Artikel 6 Absatz 2

Artikel 22

Artikel 7 Absatz 1

Artikel 11 Abséatze 1 und 2

Artikel 7 Absatz 2

Artikel 11 Abséatze 3 und 4

Artikel 7 Absatz 3

Artikel 11 Absatz 4

Artikel 7 Absatz 4

Artikel 11 Absatz 5

Artikel 8 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe e und Artikel 12 Absatz 1

Artikel 8 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe f

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe a

Artikel 12 Absatz 2

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe b

Artikel 12 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 2 Buchstabe ¢

Artikel 12 Absatz 3

Artikel 8 Absatz 3

Artikel 8 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 5

Artikel 8 Absatz 6

Artikel 5 Absatz 4

Artikel 8 Absatz 7

Artikel 8 Absatz 8

@ Diese Tabelle zeigt die Entsprechungen zwischen der Richtlinie 98/37/EG und den Teilen der vorliegenden Richtlinie, die denselben
Gegenstand haben. Der Inhalt der sich jeweils entsprechenden Teile ist jedoch nicht notwendigerweise identisch.
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Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Artikel 9 Absatz 1 Unterabsatz 1

Artikel 14 Absatz 1

Artikel 9 Absatz 1 Unterabsatz 2

Artikel 14 Absatz 4

Artikel 9 Absatz 2

Artikel 14 Abséatze 3 und 5

Artikel 9 Absatz 3

Artikel 14 Absatz 8

Artikel 10 Absatze 1 bis 3

Artikel 16 Absatze 1 bis 3

Artikel 10 Absatz 4 Artikel 17
Artikel 11 Artikel 20
Artikel 12 Artikel 21

Artikel 13 Absatz 1

Artikel 26 Absatz 2

Artikel 13 Absatz 2

Artikel 14 -
Artikel 15 Artikel 28
Artikel 16 Artikel 29

Anhang | - Vorbemerkung 1

Anhang | - Allgemeine Grundsatze Nummer 2

Anhang | - Vorbemerkung 2

Anhang | - Allgemeine Grundsétze Nummer 3

Anhang | - Vorbemerkung 3

Anhang | - Allgemeine Grundsétze Nummer 4

Anhang | Teil 1

Anhang | Teil 1

Anhang | Nummer 1.1

Anhang | Nummer 1.1

Anhang | Nummer 1.1.1

Anhang | Nummer 1.1.1

Anhang | Nummer 1.1.2

Anhang | Nummer 1.1.2

Anhang | Nummer 1.1.2 Buchstabe d

Anhang | Nummer 1.1.6

Anhang | Nummer 1.1.3

Anhang | Nummer 1.1.3

Anhang | Nummer 1.1.4

Anhang | Nummer 1.1.4

Anhang | Nummer 1.1.5

Anhang | Nummer 1.1.5

Anhang | Nummer 1.2

Anhang | Nummer 1.2

Anhang | Nummer 1.2.1

Anhang | Nummer 1.2.1

Anhang | Nummer 1.2.2

Anhang | Nummer 1.2.2

Anhang | Nummer 1.2.3

Anhang | Nummer 1.2.3

Anhang | Nummer 1.2.4

Anhang | Nummer 1.2.4

Anhang | Nummer 1.2.4 Absétze 1 bis 3

Anhang | Nummer 1.2.4.1

Anhang | Nummer 1.2.4 Absétze 4 bis 6

Anhang | Nummer 1.2.4.3

Anhang | Nummer 1.2.4 Absatz 7

Anhang | Nummer 1.2.4.4

Anhang | Nummer 1.2.5

Anhang | Nummer 1.2.5

Anhang | Nummer 1.2.6

Anhang | Nummer 1.2.6

Anhang | Nummer 1.2.7

Anhang | Nummer 1.2.1

Anhang | Nummer 1.2.8

Anhang | Nummer 1.1.6

Anhang | Nummer 1.3

Anhang | Nummer 1.3

Anhang | Nummer 1.3.1

Anhang | Nummer 1.3.1

Anhang | Nummer 1.3.2

Anhang | Nummer 1.3.2

Anhang | Nummer 1.3.3

Anhang | Nummer 1.3.3

Anhang | Nummer 1.3.4

Anhang | Nummer 1.3.4

Anhang | Nummer 1.3.5

Anhang | Nummer 1.3.5
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Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Anhang | Nummer 1.3.6

Anhang | Nummer 1.3.6

Anhang | Nummer 1.3.7

Anhang | Nummer 1.3.7

Anhang | Nummer 1.3.8

Anhang | Nummer 1.3.8

Anhang | Nummer 1.3.8 Buchstabe A

Anhang | Nummer 1.3.8.1

Anhang | Nummer 1.3.8 Buchstabe B

Anhang | Nummer 1.3.8.2

Anhang | Nummer 1.4

Anhang | Nummer 1.4

Anhang | Nummer 1.4.1

Anhang | Nummer 1.4.1

Anhang | Nummer 1.4.2

Anhang | Nummer 1.4.2

Anhang | Nummer 1.4.2.1

Anhang | Nummer 1.4.2.1

Anhang | Nummer 1.4.2.2

Anhang | Nummer 1.4.2.2

Anhang | Nummer 1.4.2.3

Anhang | Nummer 1.4.2.3

Anhang | Nummer 1.4.3

Anhang | Nummer 1.4.3

Anhang | Nummer 1.5

Anhang | Nummer 1.5

Anhang | Nummer 1.5.1

Anhang | Nummer 1.5.1

Anhang | Nummer 1.5.2

Anhang | Nummer 1.5.2

Anhang | Nummer 1.5.3

Anhang | Nummer 1.5.3

Anhang | Nummer 1.5.4

Anhang | Nummer 1.5.4

Anhang | Nummer 1.5.5

Anhang | Nummer 1.5.5

Anhang | Nummer 1.5.6

Anhang | Nummer 1.5.6

Anhang | Nummer 1.5.7

Anhang | Nummer 1.5.7

Anhang | Nummer 1.5.8

Anhang | Nummer 1.5.8

Anhang | Nummer 1.5.9

Anhang | Nummer 1.5.9

Anhang | Nummer 1.5.10

Anhang | Nummer 1.5.10

Anhang | Nummer 1.5.11

Anhang | Nummer 1.5.11

Anhang | Nummer 1.5.12

Anhang | Nummer 1.5.12

Anhang | Nummer 1.5.13

Anhang | Nummer 1.5.13

Anhang | Nummer 1.5.14

Anhang | Nummer 1.5.14

Anhang | Nummer 1.5.15

Anhang | Nummer 1.5.15

Anhang | Nummer 1.6

Anhang | Nummer 1.6

Anhang | Nummer 1.6.1

Anhang | Nummer 1.6.1

Anhang | Nummer 1.6.2

Anhang | Nummer 1.6.2

Anhang | Nummer 1.6.3

Anhang | Nummer 1.6.3

Anhang | Nummer 1.6.4

Anhang | Nummer 1.6.4

Anhang | Nummer 1.6.5

Anhang | Nummer 1.6.5

Anhang | Nummer 1.7

Anhang | Nummer 1.7

Anhang | Nummer 1.7.0

Anhang | Nummer 1.7.1.1

Anhang | Nummer 1.7.1

Anhang | Nummer 1.7.1.2

Anhang | Nummer 1.7.2

Anhang | Nummer 1.7.2

Anhang | Nummer 1.7.3

Anhang | Nummer 1.7.3

Anhang | Nummer 1.7.4

Anhang | Nummer 1.7.4

Anhang | Nummer 1.7.4 Buchstaben b und h

Anhang | Nummer 1.7.4.1
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Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Anhang | Nummer 1.7.4 Buchstaben a und ¢ sowie
ehisg

Anhang | Nummer 1.7.4.2

Anhang | Nummer 1.7.4 Buchstabe d

Anhang | Nummer 1.7.4.3

Anhang | Teil 2

Anhang | Teil 2

Anhang | Nummer 2.1

Anhang | Nummer 2.1

Anhang | Nummer 2.1 Absatz 1

Anhang | Nummer 2.1.1

Anhang | Nummer 2.1 Absatz 2

Anhang | Nummer 2.1.2

Anhang | Nummer 2.2

Anhang | Nummer 2.2

Anhang | Nummer 2.2 Absatz 1

Anhang | Nummer 2.2.1

Anhang | Nummer 2.2 Absatz 2

Anhang | Nummer 2.2.1.1

Anhang | Nummer 2.3

Anhang | Nummer 2.3

Anhang | Teil 3

Anhang | Teil 3

Anhang | Nummer 3.1

Anhang | Nummer 3.1

Anhang | Nummer 3.1.1

Anhang | Nummer 3.1.1

Anhang | Nummer 3.1.2

Anhang | Nummer 1.1.4

Anhang | Nummer 3.1.3

Anhang | Nummer 1.1.5

Anhang | Nummer 3.2

Anhang | Nummer 3.2

Anhang | Nummer 3.2.1

Anhang | Nummern 1.1.7 und 3.2.1

Anhang | Nummer 3.2.2

Anhang | Nummern 1.1.8 und 3.2.2

Anhang | Nummer 3.2.3

Anhang | Nummer 3.2.3

Anhang | Nummer 3.3

Anhang | Nummer 3.3

Anhang | Nummer 3.3.1

Anhang | Nummer 3.3.1

Anhang | Nummer 3.3.2

Anhang | Nummer 3.3.2

Anhang | Nummer 3.3.3

Anhang | Nummer 3.3.3

Anhang | Nummer 3.3.4

Anhang | Nummer 3.3.4

Anhang | Nummer 3.3.5

Anhang | Nummer 3.3.5

Anhang | Nummer 3.4

Anhang | Nummer 3.4

Anhang | Nummer 3.4.1 Absatz 1

Anhang | Nummer 1.3.9

Anhang | Nummer 3.4.1 Absatz 2

Anhang | Nummer 3.4.1

Anhang | Nummer 3.4.2

Anhang | Nummer 1.3.2

Anhang | Nummer 3.4.3

Anhang | Nummer 3.4.3

Anhang | Nummer 3.4.4

Anhang | Nummer 3.4.4

Anhang | Nummer 3.4.5

Anhang | Nummer 3.4.5

Anhang | Nummer 3.4.6

Anhang | Nummer 3.4.6

Anhang | Nummer 3.4.7

Anhang | Nummer 3.4.7

Anhang | Nummer 3.4.8

Anhang | Nummer 3.4.2

Anhang | Nummer 3.5

Anhang | Nummer 3.5

Anhang | Nummer 3.5.1

Anhang | Nummer 3.5.1

Anhang | Nummer 3.5.2

Anhang | Nummer 3.5.2

Anhang | Nummer 3.5.3

Anhang | Nummer 3.5.3

Anhang | Nummer 3.6

Anhang | Nummer 3.6

Anhang | Nummer 3.6.1

Anhang | Nummer 3.6.1
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Richtlinie 98/37/EG

Vorliegende Richtlinie

Anhang | Nummer 3.6.2

Anhang | Nummer 3.6.2

Anhang | Nummer 3.6.3

Anhang | Nummer 3.6.3

Anhang | Nummer 3.6.3 Buchstabe a

Anhang | Nummer 3.6.3.1

Anhang | Nummer 3.6.3 Buchstabe b

Anhang | Nummer 3.6.3.2

Anhang | Teil 4

Anhang | Teil 4

Anhang | Nummer 4.1

Anhang | Nummer 4.1

Anhang | Nummer 4.1.1

Anhang | Nummer 4.1.1

Anhang | Nummer 4.1.2

Anhang | Nummer 4.1.2

Anhang | Nummer 4.1.2.1

Anhang | Nummer 4.1.2.1

Anhang | Nummer 4.1.2.2

Anhang | Nummer 4.1.2.2

Anhang | Nummer 4.1.2.3

Anhang | Nummer 4.1.2.3

Anhang | Nummer 4.1.2.4

Anhang | Nummer 4.1.2.4

Anhang | Nummer 4.1.2.5

Anhang | Nummer 4.1.2.5

Anhang | Nummer 4.1.2.6
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