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Richtlinie 2006/42/EG des Européischen Parlaments und des Rates Uber Maschinen
Vom 17. Mai 2006 (ABI. EU, Nr. L 157, S. 24)
zuletzt geandert durch Artikel 77 der Verordnung vom 5. Februar 2013 (ABI. L 60, S. 1)
in Kraft getreten am 22. Marz 2013
gultig ab 1. Januar 2016 (betrifft Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e erster Gedankenstrich)*

Das Europdaische Parlament und der Rat der Europaischen Union haben folgende Richtlinie erlassen:

Artikel 1
Anwendungsbereich

(1) Diese Richtlinie gilt fir die folgenden Erzeugnisse:
a) Maschinen;

b) auswechselbare Ausriistungen;

c) Sicherheitsbauteile;

d) Lastaufnahmemittel,

e) Ketten, Seile und Gurte;

f) abnehmbare Gelenkwellen;

g) unvollstdndige Maschinen.

(2) Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen:

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt sind und die vom
Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

b) spezielle Einrichtungen fur die Verwendung auf Jahrméarkten und in Vergnigungsparks;

c) speziell fir eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen, deren Ausfall zu einer
Emission von Radioaktivitat fihren kann;

d) Waffen einschlie3lich Feuerwaffen;
e) die folgenden Beférderungsmittel:

- land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen in Bezug auf die Risiken, die von der Richtlinie
2003/37/EG erfasst werden, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

*(- land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrach-
ten Maschinen,)

- Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger im Sinne der Richtlinie 70/156/EWG des Rates vom
6. Februar 1970 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber die Betriebser-
laubnis fir Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger(l) mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen
angebrachten Maschinen,

- Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des Européischen Parlaments und des Rates vom
18. Mérz 2002 uber die Typgenehmigung fir zweirédrige oder dreirédrige Kraftfahrzeuge(z) mit Aus-
nahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

- ausschlieRlich fur sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge und

- Beforderungsmittel fur die Beférderung in der Luft, auf dem Wasser und auf Schienennetzen mit
Ausnahme der auf diesen Beférderungsmitteln angebrachten Maschinen;

@ ABI. L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2006/28/EG der Kommission (ABI. L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

@ ABI. L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2005/30/EG der Kommission (ABI. L 106 vom 27.4.2005,
S. 17).
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f)
)

h)

)
k)

Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen Schiffen und/oder in
solchen Anlagen installiert sind;

Maschinen, die speziell fir militarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung
konstruiert und gebaut wurden;

Maschinen, die speziell fur Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und zur voriibergehen-
den Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

Schachtférderanlagen;
Maschinen zur Beforderung von Darstellern wahrend kunstlerischer Vorfiihrungen;

elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die Richtlinie 73/23/EWG
des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend
elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen(l) fallen:

- fir den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgeréte,

- Audio- und Videogerate,

- informationstechnische Gerate,

- gewdhnliche Biromaschinen,

- Niederspannungsschaltgerate und -steuergeréte,

- Elektromotoren;

die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausriistungen:
- Schalt- und Steuergerate,

- Transformatoren.

Artikel 2
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,Maschine" die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f
aufgelisteten Erzeugnisse.

Ferner bezeichnet der Ausdruck

a)

b)

c)

~.Maschine"

- eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen oder tieri-
schen Kraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder
Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die fiir eine bestimmte An-
wendung zusammengefiigt sind;

- eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs, der lediglich die Teile fehlen, die sie mit ih-
rem Einsatzort oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen verbinden;

- eine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und zweiten Gedankenstrichs, die erst nach An-
bringung auf einem Beférderungsmittel oder Installation in einem Gebaude oder Bauwerk funktions-
fahig ist;

- eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten, zweiten und dritten Gedankenstrichs oder von
unvollstdndigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die, damit sie zusammenwirken, so ange-
ordnet sind und betétigt werden, dass sie als Gesamtheit funktionieren;

- eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines
bzw. eine beweglich ist und die fur Hebevorgange zusammengefiigt sind und deren einzige An-
triebsquelle die unmittelbar eingesetzte menschliche Kraft ist;

.-auswechselbare Ausristung” eine Vorrichtung, die der Bediener einer Maschine oder Zugmaschine
nach deren Inbetriebnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funktion zu &ndern oder zu erweitern, sofern
diese Ausristung kein Werkzeug ist;

LSicherheitsbauteil" ein Bauteil,
- das zur Gewahrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,

@ | 77 vom 26.3.1973, S. 29. Geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 1).
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e)

f)

9)

h)

m)
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- gesondert in Verkehr gebracht wird,
- dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von Personen gefahrdet und

- das fur das Funktionieren der Maschine nicht erforderlich ist oder durch fir das Funktionieren der
Maschine Ubliche Bauteile ersetzt werden kann.

Eine nicht erschépfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet sich in Anhang V, der gemaf3 Artikel 8
Absatz 1 Buchstabe a aktualisiert werden kann;

.Lastaufnahmemittel" ein nicht zum Hebezeug gehdrendes Bauteil oder Ausristungsteil, das das Er-
greifen der Last ermdglicht und das zwischen Maschine und Last oder an der Last selbst angebracht
wird oder das dazu bestimmt ist, ein integraler Bestandteil der Last zu werden, und das gesondert in
Verkehr gebracht wird; als Lastaufnahmemittel gelten auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

.Ketten, Seile und Gurte" fir Hebezwecke als Teil von Hebezeugen oder Lastaufnahmemitteln entwi-
ckelte und hergestellte Ketten, Seile und Gurte;

.=abnehmbare Gelenkwelle" ein abnehmbares Bauteil zur Kraftlibertragung zwischen einer Antriebs-
oder Zugmaschine und einer anderen Maschine, das die ersten Festlager beider Maschinen verbindet.
Wird die Vorrichtung zusammen mit der Schutzeinrichtung in Verkehr gebracht, ist diese Kombination
als ein einziges Erzeugnis anzusehen;

Lunvollstandige Maschine" eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fir sich genommen aber
keine bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt eine unvollstandige Maschine dar. Ei-
ne unvollstandige Maschine ist nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige
Maschinen oder Ausriistungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefugt zu werden, um zusammen
mit ihnen eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bilden;

.Inverkehrbringen" die entgeltliche oder unentgeltliche erstmalige Bereitstellung einer Maschine oder
einer unvollstdéndigen Maschine in der Gemeinschaft im Hinblick auf ihren Vertrieb oder ihre Benutzung;

.Hersteller" jede natiirliche oder juristische Person, die eine von dieser Richtlinie erfasste Maschine
oder eine unvollstandige Maschine konstruiert und/oder baut und fiir die Ubereinstimmung der Maschi-
ne oder unvollstandigen Maschine mit dieser Richtlinie im Hinblick auf ihr Inverkehrbringen unter ihrem
eigenen Namen oder Warenzeichen oder fur den Eigengebrauch verantwortlich ist. Wenn kein Herstel-
ler im Sinne der vorstehenden Begriffsbestimmung existiert, wird jede natirliche oder juristische Per-
son, die eine von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder unvollstandige Maschine in Verkehr bringt
oder in Betrieb nimmt, als Hersteller betrachtet;

.Bevollméachtigter" jede in der Gemeinschaft anséassige naturliche oder juristische Person, die vom Her-
steller schriftlich dazu bevollméchtigt wurde, in seinem Namen alle oder einen Teil der Pflichten und
Formalitaten zu erfillen, die mit dieser Richtlinie verbunden sind;

.Inbetriebnahme" die erstmalige bestimmungsgeméale Verwendung einer von dieser Richtlinie erfass-
ten Maschine in der Gemeinschaft;

»harmonisierte Norm" eine nicht verbindliche technische Spezifikation, die von einer europaischen Nor-
menorganisation, namlich dem Européischen Komitee fir Normung (CEN), dem Europaischen Komitee
fur Elektrotechnische Normung (Cenelec) oder dem Europaischen Institut fur Telekommunikationsnor-
men (ETSI), aufgrund eines Auftrags der Kommission nach den in der Richtlinie 98/34/EG des Europai-
schen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 Uber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der
Normen und technischen Vorschriften und der Vorschriften fur die Dienste der Informationsgesell-
schaft'™ festgelegten Verfahren angenommen wurde.

.grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen® verbindliche Vorschriften fur die
Konstruktion und den Bau von unter diese Richtlinie fallenden Produkten, um ein hohes Mal3 an Si-
cherheit und Gesundheitsschutz von Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und,
soweit anwendbar, an Schutz der Umwelt zu gewahrleisten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind in Anhang | angegeben.
Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen hinsichtlich des Schutzes der
Umwelt sind nur auf die in Abschnitt 2.4 dieses Anhangs genannten Maschinen anwendbar.

@ ABI. L 204 vom 21.7.1998, S. 37. Zuletzt geandert durch die Beitrittsakte von 2003.
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Artikel 3
Spezielle Richtlinien

Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden Gefahrdungen ganz oder teilweise
von anderen Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richtlinie fur diese Maschine und diese
Gefahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwendung dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

Artikel 4
Marktaufsicht

(1) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Maf3nahmen, um sicherzustellen, dass Maschinen nur in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen werden dirfen, wenn sie den fir sie geltenden Bestim-
mungen dieser Richtlinie entsprechen und wenn sie bei ordnungsgemalfer Installation und Wartung und bei
bestimmungsgemalRer oder verninftigerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit und Gesundheit
von Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwendbar, die Umwelt nicht
gefahrden.

(2) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen MaBnahmen, um sicherzustellen, dass unvollstandige Ma-
schinen nur in Verkehr gebracht werden kénnen, wenn sie den fiir sie geltenden Bestimmungen dieser
Richtlinie entsprechen.

(3) Fur die Kontrolle der Ubereinstimmung der Maschinen und unvollstandigen Maschinen mit den Bestim-
mungen der Absatze 1 und 2 richten die Mitgliedstaaten zustandige Behodrden ein oder benennen solche
Behorden.

(4) Die Mitgliedstaaten legen die Aufgaben, die Organisation und die Befugnisse der in Absatz 3 genannten
zustandigen Behorden fest und teilen diese Angaben und etwaige spatere Anderungen der Kommission und
den anderen Mitgliedstaaten mit.

Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1) Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebnahme
einer Maschine

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgefuhrten, fur sie geltenden grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen verfligbar sind;
c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die Betriebsanleitung, zur Verfiigung stellen;
d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 12 durchfuhren;

e) die EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang Il Teil 1 Abschnitt A ausstellen und sicherstellen, dass sie
der Maschine beiliegt;

f)  die CE-Kennzeichnung gemalf Artikel 16 anbringen.

(2) Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstdndigen Maschine stellen der Hersteller oder sein Bevollmachtig-
ter sicher, dass das in Artikel 13 genannte Verfahren abgeschlossen worden ist.

(3) Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss im Hinblick auf das in Artikel 12 genannte Verfahren tber
die notwendigen Mittel verfiigen oder Zugang zu ihnen haben, um sicherzustellen, dass die Maschine die in
Anhang | aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt.
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(4) Fallt eine Maschine unter weitere Richtlinien, die andere Aspekte regeln und ebenfalls das Anbringen
einer CE-Kennzeichnung vorschreiben, so bedeutet die CE-Kennzeichnung, dass diese Maschine auch den
Bestimmungen dieser anderen Richtlinien entspricht.

Hat jedoch der Hersteller oder sein Bevollméchtigter nach einer oder mehrerer dieser Richtlinien wahrend
einer Ubergangszeit die Wahl der anzuwendenden Regelung, so wird durch die CE-Kennzeichnung lediglich
die Konformitét mit den Bestimmungen der von ihm angewandten Richtlinien angezeigt. Die Nummern der
jeweils angewandten Richtlinien laut Veroffentlichung im Amtsblatt der Europaischen Union sind in der EG-
Konformitatserklarung anzugeben.

Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten durfen das Inverkehrbringen und oder die Inbetriebnahme von Maschinen in ihrem
Hoheitsgebiet nicht untersagen, beschréanken oder behindern, wenn diese den Bestimmungen dieser Richt-
linie entsprechen.

(2) Die Mitgliedstaaten durfen das Inverkehrbringen von unvollstdndigen Maschinen nicht untersagen, be-
schranken oder behindern, wenn sie laut einer nach Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgefertigten Einbauerkla-
rung des Herstellers oder seines Bevollméachtigten dazu bestimmt sind, in eine Maschine eingebaut oder mit
anderen unvollstandigen Maschinen zu einer Maschine zusammengefiigt zu werden.

(3) Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass bei Messen, Ausstellungen, Vorfiihrungen und Ahnlichem Ma-
schinen oder unvollstdndige Maschinen gezeigt werden, die den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht ent-
sprechen, sofern ein sichtbares Schild deutlich auf diesen Umstand und darauf hinweist, dass sie erst liefer-
bar sind, wenn die Konformitét hergestellt wurde. Ferner ist bei der Vorfuhrung derartiger nichtkonformer
Maschinen oder unvollstdndiger Maschinen durch geeignete Sicherheitsmalinahmen der Schutz von Perso-
nen zu gewahrleisten.

Artikel 7
Konformitatsvermutung und harmonisierte Normen

(1) Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der CE-Kennzeichnung versehen ist und der die
EG-Konformitatserklarung mit den in Anhang Il Teil 1 Abschnitt A aufgefiihrten Angaben beigefigt ist, als
den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend.

(2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren Fundstellen im Amtsblatt
der Europaischen Union vergffentlicht worden sind, so wird davon ausgegangen, dass sie den von dieser
harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ent-
spricht.

(3) Die Kommission verdffentlicht die Fundstellen der harmonisierten Normen im Amtsblatt der Europaischen
Union.

(4) Die Mitgliedstaaten treffen geeignete MaRhahmen, um den Sozialpartnern auf nationaler Ebene eine
Einflussnahme auf die Erarbeitung und Weiterverfolgung harmonisierter Normen zu ermdglichen.
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Artikel 8
Spezifische Mallnahmen

(1) Die Kommission kann jede geeignete MaflRnahme treffen, die sich auf Folgendes bezieht:

a) Aktualisierung der in Artikel 2 Buchstabe ¢ genannten und in Anhang V enthaltenen, nicht erschépfen-
den Liste der Sicherheitsbauteile;

b) Beschrankung des Inverkehrbringens der in Artikel 9 genannten Maschinen.

Diese MaRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie durch Erganzung wer-
den nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren mit Kontrolle erlassen.

(2) Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 2 genannten Beratungsverfahren auch jede fir die
praktische Anwendung dieser Richtlinie erforderliche MafRnahme treffen, einschlieBlich Ma3nahmen, die zur
Gewadbhrleistung der in Artikel 19 Absatz 1 vorgesehenen Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten untereinander
und mit der Kommission erforderlich sind.

Artikel 9
Besondere MalRnahmen fir Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial

(1) Ist die Kommission gemal dem Verfahren nach Artikel 10 zu der Auffassung gelangt, dass eine harmo-
nisierte Norm den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen des
Anhangs | nicht vollstandig entspricht, so kann die Kommission gemaf} Absatz 3 des vorliegenden Artikels
MalRnahmen ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von Maschi-
nen zu verbieten oder einzuschranken, die technische Merkmale aufweisen, von denen wegen der Unzu-
langlichkeiten der Norm Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedingungen unterwerfen.

Ist die Kommission gemaf dem Verfahren nach Artikel 11 zu der Auffassung gelangt, dass eine von einem
Mitgliedstaat getroffene MalBhahme gerechtfertigt ist, so kann die Kommission gemaf Absatz 3 des vorlie-
genden Artikels MalRBnahmen ergreifen, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbrin-
gen von Maschinen zu verbieten oder einzuschranken, von denen aufgrund ihrer technischen Eigenschaften
die gleichen Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedingungen zu unterwerfen.

(2) Jeder Mitgliedstaat kann von der Kommission verlangen, die Notwendigkeit einer weiteren Anpassung
der in Absatz 1 genannten MaRhahmen zu prifen.

(3) In den in Absatz 1 genannten Fallen konsultiert die Kommission die Mitgliedstaaten und andere interes-
sierte Parteien, wobei sie angibt, welche Mal3nahmen sie zu ergreifen beabsichtigt, um auf Gemeinschafts-
ebene ein hohes Mal an Sicherheit und Gesundheitsschutz von Personen und gegebenenfalls von Haustie-
ren und Sachen und, soweit anwendbar, an Schutz der Umwelt zu gewahrleisten.

Sie erlasst die erforderlichen Maflinahmen unter Beriicksichtigung der Ergebnisse dieser Konsultationen.

Diese MaRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie durch Erganzung wer-
den nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren mit Kontrolle erlassen.

Artikel 10
Anfechtung einer harmonisierten Norm

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass eine harmonisierte Norm den von ihr erfass-
ten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen des Anhangs | nicht vollstandig ent-
spricht, so befasst die Kommission oder der Mitgliedstaat den mit der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Aus-
schuss unter Darlegung der Griinde. Der Ausschuss nimmt hierzu umgehend Stellung. Aufgrund der Stel-
lungnahme des Ausschusses entscheidet die Kommission, die Fundstelle der betreffenden harmonisierten
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Norm im Amtsblatt der Européaischen Union zu veréffentlichen, nicht zu veréffentlichen, mit Einschrankungen
zu veroffentlichen, zu belassen, mit Einschrdnkungen zu belassen oder zu streichen.

Artikel 11
Schutzklausel

(1) stellt ein Mitgliedstaat fest, dass eine von dieser Richtlinie erfasste und mit der CE-Kennzeichnung ver-
sehene Maschine, der die EG-Konformitatserklarung beigefugt ist, bei bestimmungsgemafer oder verninfti-
gerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit oder Gesundheit von Personen oder gegebenenfalls
von Haustieren oder Sachen oder, soweit anwendbar, die Umwelt zu gefahrden droht, so trifft er alle zweck-
dienlichen MaZnahmen, um diese Maschine aus dem Verkehr zu ziehen, ihr Inverkehrbringen und/oder die
Inbetriebnahme dieser Maschine zu untersagen oder den freien Verkehr hierfiir einzuschranken.

(2) Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten unverziglich Uber eine
solche MalRnahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere an, ob die Nichtlibereinstimmung
zuriickzufiihren ist auf

a) Nichterfullung der in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a genannten grundlegenden Anforderungen;
b) unsachgemaflie Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen;
c) Mangel der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen selbst.

(3) Die Kommission konsultiert unverziiglich die Betroffenen.

Die Kommission pruft im Anschluss an diese Konsultation, ob die von dem Mitgliedstaat getroffenen Mal3-
nahmen gerechtfertigt sind oder nicht, und teilt ihre Entscheidung dem Mitgliedstaat, der die Initiative ergrif-
fen hat, den Ubrigen Mitgliedstaaten und dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten mit.

(4) Werden die in Absatz 1 genannten Mafl3nahmen mit Mangeln der harmonisierten Normen begriindet und
halt der Mitgliedstaat, der die MalZnahmen getroffen hat, an seiner Auffassung fest, so leitet die Kommission
oder der Mitgliedstaat das in Artikel 10 vorgesehene Verfahren ein.

(5) Ist eine Maschine, die den Anforderungen nicht entspricht, mit der CE-Kennzeichnung versehen, so er-
greift der zustandige Mitgliedstaat gegeniiber demjenigen, der die Kennzeichnung angebracht hat, die ge-
eigneten Malinahmen und unterrichtet hiervon die Kommission. Die Kommission unterrichtet die Ubrigen
Mitgliedstaaten.

(6) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten tUber den Verlauf und die Ergebnisse des Verfah-
rens laufend unterrichtet werden.

Artikel 12
Konformitatsbewertungsverfahren fir Maschinen

(1) Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit den Bestimmungen dieser Richtlinie fuhrt der
Hersteller oder sein Bevollméchtigter eines der in den Absatzen 2, 3 und 4 beschriebenen Konformitatsbe-
wertungsverfahren durch.

(2) Ist die Maschine nicht in Anhang IV aufgefihrt, so fihrt der Hersteller oder sein Bevollméachtigter das in
Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Her-
stellung von Maschinen durch.
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(3) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefihrt und nach den in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen hergestellt und berticksichtigen diese Normen alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen, so fuhrt der Hersteller oder sein Bevollméachtigter eines der folgenden Ver-
fahren durch:

a) das in Anhang VIl vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle
bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII Nummer 3 be-
schriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

c) dasin Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

(4) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und wurden die in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten
Normen bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teilweise bertcksichtigt oder beriicksichtigen diese
Normen nicht alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder gibt es
fur die betreffende Maschine keine harmonisierten Normen, so fiihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtig-
ter eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in Anhang VIII Nummer 3 be-
schriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

b) das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

Artikel 13
Verfahren fir unvollstdndige Maschinen

(1) Der Hersteller einer unvollstandigen Maschine oder sein Bevollmachtigter stellt vor dem Inverkehrbringen
sicher, dass

a) die speziellen technischen Unterlagen gemafd Anhang VIl Teil B erstellt werden;
b) die Montageanleitung gemafl Anhang VI erstellt wird;
c) eine Einbauerklarung gemaR Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgestellt wurde.

(2) Die Montageanleitung und die Einbauerklarung sind der unvollstdndigen Maschine bis zu ihrem Einbau
in die vollstandige Maschine beigefugt und sind anschlielend Teil der technischen Unterlagen der vollstan-
digen Maschine.

Artikel 14
Benannte Stellen

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie fir
die Durchfuhrung der in Artikel 12 Abséatze 3 und 4 genannten, fur das Inverkehrbringen erforderlichen Kon-
formitatsbewertung benannt haben, fir welche speziellen Konformitatsbewertungsverfahren und Maschi-
nengattungen diese Benennungen erfolgt sind und welche Kennnummern diesen Stellen zuvor von der
Kommission zugeteilt wurden. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten
spatere Anderungen mit.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die benannten Stellen regelméaRig daraufhin Uberpruft werden, ob
sie jederzeit die in Anhang Xl genannten Kriterien einhalten. Die benannte Stelle liefert alle gewiinschten
sachdienlichen Informationen, einschlie3lich Haushaltsunterlagen, die der Mitgliedstaat fir die Prifung der
Einhaltung der Anforderungen von Anhang XI anfordert.

(3) Die Mitgliedstaaten ziehen zur Beurteilung der zu benennenden und der bereits benannten Stellen die in
Anhang Xl genannten Kriterien heran.
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(4) Die Kommission veroffentlicht im Amtsblatt der Europaischen Union informationshalber eine Liste der
benannten Stellen unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen Ubertragenen Aufgaben. Sie halt diese
Liste auf dem neuesten Stand.

(5) Erfullt eine Stelle die Beurteilungskriterien der einschlagigen harmonisierten Normen, deren Fundstellen
im Amtsblatt der Europaischen Union verdffentlicht sind, so wird davon ausgegangen, dass sie die einschla-
gigen Kriterien erfullt.

(6) Stellt eine benannte Stelle fest, dass einschlagige Anforderungen dieser Richtlinie vom Hersteller nicht
erfiillt wurden, nicht mehr erfiillt werden oder eine EG-Baumusterprifbescheinigung oder die Zulassung des
Qualitatssicherungssystems nicht hatte ausgestellt bzw. erteilt werden dirfen, so setzt sie unter Beriicksich-
tigung des Grundsatzes der VerhaltnismaRigkeit und unter Angabe ausfihrlicher Grinde die ausgestellte
Bescheinigung oder die erteilte Zulassung aus, widerruft sie oder versieht sie mit Einschrankungen, es sei
denn, dass der Hersteller durch geeignete AbhilfemaRnahmen die Ubereinstimmung mit diesen Anforderun-
gen gewahrleistet. Die benannte Stelle unterrichtet die zustandige Behorde nach Artikel 4, wenn die Be-
scheinigung oder Zulassung ausgesetzt, widerrufen oder mit Einschréankungen versehen wird oder sich ein
Eingreifen der zustandigen Behérde als erforderlich erweisen kénnte. Der Mitgliedstaat unterrichtet unver-
zliglich die tbrigen Mitgliedstaaten und die Kommission. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.

(7) Mit Blick auf die Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission
den Erfahrungsaustausch zwischen den fir die Benennung, Meldung und Beaufsichtigung der benannten
Stellen zustandigen Behorden der Mitgliedstaaten und den benannten Stellen.

(8) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, widerruft deren Benennung unverziglich, wenn er fest-
stellt,

a) dass die Stelle die in Anhang XI genannten Kriterien nicht mehr erfillt oder
b) dass die Stelle in gravierender Weise ihren Aufgaben nicht nachkommt.
Er unterrichtet hiervon unverziiglich die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten.

Artikel 15
Installation und Verwendung der Maschinen

Diese Richtlinie beriihrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten, im Einklang mit dem Gemeinschaftsrecht An-
forderungen festzulegen, die sie zum Schutz von Personen, insbesondere von Arbeithehmern, bei der Ver-
wendung der Maschinen fiir notwendig erachten, sofern dies keine Veranderungen dieser Maschinen ge-
gentber den Bestimmungen dieser Richtlinie zur Folge hat.

Artikel 16
CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE" mit dem in Anhang Il wiederge-
gebenen Schrifthild.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemafd Anhang lll sichtbar, leserlich und dauerhaft auf dem Erzeugnis anzu-
bringen.

(3) Auf Maschinen dirfen keine Kennzeichnungen, Zeichen oder Aufschriften angebracht werden, die mogli-
cherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-
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Kennzeichnung verwechselt werden kénnen. Jede andere Kennzeichnung darf auf Maschinen angebracht
werden, wenn sie die Sichtbarkeit, Lesbarkeit und Bedeutung der CE-Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Artikel 17
Nicht vorschriftsmaiige Kennzeichnung

(1) Die Mitgliedstaaten sehen folgende Sachverhalte als nicht vorschriftsmaRige Kennzeichnung an:

a) Anbringung der in dieser Richtlinie vorgesehenen CE-Kennzeichnung auf von dieser Richtlinie nicht
erfassten Erzeugnissen;

b) Fehlen der CE-Kennzeichnung und/oder der EG-Konformitétserklarung zu einer Maschine;

¢) Kennzeichnung einer Maschine mit einer anderen als der CE-Kennzeichnung, die nach Artikel 16 Ab-
satz 3 unzulassig ist.

(2) Stellt ein Mitgliedstaat eine Kennzeichnung fest, die nicht in Ubereinstimmung mit den relevanten Be-
stimmungen dieser Richtlinie ist, so ist der Hersteller oder sein Bevollmachtigter verpflichtet, das Erzeugnis
mit diesen Vorschriften in Einklang zu bringen und den rechtswidrigen Zustand nach den Vorgaben des
betreffenden Mitgliedstaats zu beenden.

(3) Falls die Nichtlbereinstimmung weiter besteht, trifft der Mitgliedstaat nach dem Verfahren des Artikels 11
alle geeigneten Mafinahmen, um das Inverkehrbringen des betreffenden Erzeugnisses einzuschréanken oder
zu untersagen oder um zu gewabhrleisten, dass es aus dem Verkehr gezogen wird.

Artikel 18
Geheimhaltung

(1) Unbeschadet der einzelstaatlichen Vorschriften und Gepflogenheiten im Bereich der Geheimhaltung
sorgen die Mitgliedstaaten dafir, dass alle mit der Anwendung dieser Richtlinie befassten Stellen und Per-
sonen Informationen, die sie in Erfillung ihrer Aufgaben erlangen, vertraulich behandeln missen. Insbeson-
dere Geschéfts-, Berufs- und Handelsgeheimnisse missen vertraulich behandelt werden, es sei denn, ihre
Weitergabe ist im Interesse der Sicherheit und Gesundheit von Personen geboten.

(2) Absatz 1 lasst die Pflicht der Mitgliedstaaten und der benannten Stellen zum Austausch von Informatio-
nen und zu Warnmeldungen unberihrt.

(3) Alle von den Mitgliedstaaten und der Kommission nach den Artikeln 9 und 11 getroffenen Entscheidun-
gen werden veroffentlicht.

Artikel 19
Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten

(1) Die Mitgliedstaaten sorgen durch geeignete MalRnahmen daftir, dass die in Artikel 4 Absatz 3 genannten
zustandigen Behérden untereinander und mit der Kommission zusammenarbeiten und einander die fur die
einheitliche Anwendung dieser Richtlinie notwendigen Informationen Gbermitteln.

(2) Zur Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie organisiert die Kommission den Erfah-
rungsaustausch zwischen den fir die Marktaufsicht zustandigen Behoérden.
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Artikel 20
Rechtsbehelfe

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene MalRnahme, die das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnah-
me einer von dieser Richtlinie erfassten Maschine einschrénkt, ist ausfihrlich zu begriinden. Sie wird dem
Betroffenen unverziglich mitgeteilt; gleichzeitig wird ihm mitgeteilt, welche Rechtsbehelfe ihm nach den
jeweiligen einzelstaatlichen Rechtsvorschriften zur Verfigung stehen und welche Fristen hierfur gelten.

Artikel 21
Verbreitung von Informationen
Die Kommission sorgt dafiir, dass angemessene Informationen Uber die Durchfiihrung dieser Richtlinie zu-
ganglich gemacht werden.
Artikel 22
Ausschuss

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachstehend ,Ausschuss" genannt) unterstitzt.

(2) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die Artikel 3 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG
unter Beachtung von dessen Artikel 8.

(3) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten Artikel 5a Abséatze 1 bis 4 und Artikel 7 des Be-
schlusses 1999/468/EG unter Beachtung von dessen Artikel 8.

Artikel 23
Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fiir Verstt3e gegen die aufgrund dieser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen
Vorschriften Sanktionen fest und treffen die zu ihrer Anwendung erforderlichen Maflinahmen. Die Sanktionen
missen wirksam, verhaltnismaRig und abschreckend sein. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese
Bestimmungen bis zum 29. Juni 2008 mit; ebenso teilen sie ihr unverziiglich alle Anderungen dieser Be-
stimmungen mit.

Artikel 24
Anderung der Richtlinie 95/16/EG
(hier nicht abgedruckt)
Artikel 25
Aufgehobene Rechtsvorschriften

Die Richtlinie 98/37/EG wird zum 29. Dezember 2009 aufgehoben.
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Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Verweisungen auf die vorliegende Richtlinie und
sind nach Maf3gabe der Entsprechungstabelle in Anhang XII zu lesen.

Artikel 26
Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen die Rechtsvorschriften, die erforderlich sind, um dieser
Richtlinie spatestens ab dem 29. Juni 2008 nachzukommen. Sie setzen die Kommission unverziglich davon
in Kenntnis.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember 2009 an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften selbst oder durch
einen Hinweis bei der amtlichen Veréffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die
Einzelheiten der Bezugnahme.

(2) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die
sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und Ubermitteln ihr eine Tabelle der Entspre-
chungen zwischen den Bestimmungen dieser Richtlinie und den von ihnen erlassenen innerstaatlichen Vor-
schriften.

Artikel 27
Ausnahmen

Die Mitgliedstaaten kdnnen bis 29. Juni 2011 das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von tragbaren
Befestigungsgeraten mit Treibladung und anderen Schussgeréten, die den zum Zeitpunkt der Annahme der
Richtlinie geltenden einzelstaatlichen Vorschriften entsprechen, genehmigen.

Artikel 28
Inkrafttreten
Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Vergffentlichung im Amtsblatt der Européischen Union in
Kraft.
Artikel 29

Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
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ANHANG |

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Konstruktion und Bau von

Maschinen

Allgemeine Grundséatze

1.

1.1.
1.1.1.

Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat daflir zu sorgen, dass eine Risikobeur-
teilung vorgenommen wird, um die fur die Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter Berlicksichtigung der Ergebnisse der Ri-
sikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominderung hat der Her-
steller oder sein Bevollméachtigter

- die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgeméfie Verwendung und jede
vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung einschlief3t;

- die Gefahrdungen, die von der Maschine ausgehen kénnen, und die damit verbundenen Gefahr-
dungssituationen zu ermitteln;

- die Risiken abzuschétzen unter Beriicksichtigung der Schwere mdglicher Verletzungen oder Ge-
sundheitsschaden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens;

- die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung gemaf dem Ziel dieser Richtli-
nie erforderlich ist;

- die Gefahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von Schutzmal3nahmen die mit diesen
Gefahrdungen verbundenen Risiken in der in Nummer 1.1.2 Buchstabe b festgelegten Rangfolge
zu mindern.

Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen verbundenen Ver-
pflichtungen gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei Verwendung unter den vom
Hersteller oder seinem Bevollméchtigten vorgesehenen Bedingungen oder unter vorhersehbaren un-
gewdhnlichen Bedingungen die entsprechende Gefahrdung auftritt. Die in Nummer 1.1.2 aufgefiihrten
Grundsatze fir die Integration der Sicherheit sowie die in den Nummern 1.7.3 und 1.7.4 aufgeftihrten
Verpflichtungen in Bezug auf die Kennzeichnung der Maschine und die Betriebsanleitung gelten auf
jeden Fall.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen sind bindend. Es kann jedoch sein, dass die damit gesetzten Ziele aufgrund des Stands der
Technik nicht erreicht werden kénnen. In diesem Fall muss die Maschine so weit wie moglich auf die-
se Ziele hin konstruiert und gebaut werden.

Dieser Anhang ist in mehrere Teile gegliedert. Der erste Teil hat einen allgemeinen Anwendungsbe-
reich und gilt fir alle Arten von Maschinen. Die weiteren Teile beziehen sich auf bestimmte spezifi-
sche Gefahrdungen. Dieser Anhang ist jedoch stets in seiner Gesamtheit durchzusehen, um sicher zu
gehen, dass alle jeweils relevanten grundlegenden Anforderungen erfiillt werden. Bei der Konstruktion
einer Maschine sind in Abhangigkeit von den Ergebnissen der Risikobeurteilung gemari Nummer 1
dieser Allgemeinen Grundsatze die Anforderungen des allgemeinen Teils und die Anforderungen ei-
nes oder mehrerer der anderen Teile zu bertcksichtigen. Die grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen hinsichtlich des Schutzes der Umwelt sind nur auf die in Abschnitt 2.4
genannten Maschinen anwendbar.

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Allgemeines

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck

a) ,Gefahrdung" eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschaden;

b) ,Gefahrenbereich" den Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umkreis, in dem die Sicherheit
oder die Gesundheit einer Person gefahrdet ist;
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1.1.2.

1.1.3.

1.1.4.

14

c) .gefahrdete Person" eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbereich befindet;

d) ,Bedienungspersonal" die Person bzw. die Personen, die flr Installation, Betrieb, Einrichten, War-
tung, Reinigung, Reparatur oder Transport von Maschinen zustandig sind;

e) ,Risiko" die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verletzung oder eines
Gesundheitsschadens, die in einer Gefahrdungssituation eintreten kénnen;

f) ,trennende Schutzeinrichtung" ein Maschinenteil, das Schutz mittels einer physischen Barriere bie-
tet;

g) .hichttrennende Schutzeinrichtung” eine Einrichtung ohne trennende Funktion, die allein oder in
Verbindung mit einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermindert;

h) ,bestimmungsgemafe Verwendung" die Verwendung einer Maschine entsprechend den Angaben
in der Betriebsanleitung;

i) ,vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung" die Verwendung einer Maschine in einer laut
Betriebsanleitung nicht beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht absehbarem menschli-
chem Verhalten ergeben kann.

Grundsatze fir die Integration der Sicherheit

a) Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ihrer Funktion gerecht wird und unter
den vorgesehenen Bedingungen - aber auch unter Beriicksichtigung einer vernunftigerweise vor-
hersehbaren Fehlanwendung der Maschine - Betrieb, Einrichten und Wartung erfolgen kann, ohne
dass Personen einer Gefahrdung ausgesetzt sind.

Die getroffenen MaRnahmen missen darauf abzielen, Risiken wahrend der voraussichtlichen Le-
bensdauer der Maschine zu beseitigen, einschlieBlich der Zeit, in der die Maschine transportiert,
montiert, demontiert, auer Betrieb gesetzt und entsorgt wird.

b) Bei der Wahl der angemessensten Lésungen muss der Hersteller oder sein Bevollméachtigter fol-
gende Grundsétze anwenden, und zwar in der angegebenen Reihenfolge:

- Beseitigung oder Minimierung der Risiken so weit wie moglich (Integration der Sicherheit in
Konstruktion und Bau der Maschine);

- Ergreifen der notwendigen Schutzmalinahmen gegen Risiken, die sich nicht beseitigen lassen;

- Unterrichtung der Benutzer Uber die Restrisiken aufgrund der nicht vollstandigen Wirksamkeit
der getroffenen Schutzmaflinahmen; Hinweis auf eine eventuell erforderliche spezielle Ausbil-
dung oder Einarbeitung und persénliche Schutzausriistung.

c) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der Betriebsanleitung
muss der Hersteller oder sein Bevollméachtigter nicht nur die bestimmungsgeméaRe Verwendung
der Maschine, sondern auch jede verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine
in Betracht ziehen.

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass eine nicht bestimmungsgemafe Verwen-
dung verhindert wird, falls diese ein Risiko mit sich bringt. Gegebenenfalls ist in der Betriebsanlei-
tung auf Fehlanwendungen der Maschine hinzuweisen, die erfahrungsgeman vorkommen kénnen.

d) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine muss den Belastungen Rechnung getragen wer-
den, denen das Bedienungspersonal durch die notwendige oder voraussichtliche Benutzung von
persodnlichen Schutzausriistungen ausgesetzt ist.

e) Die Maschine muss mit allen Spezialausristungen und Zubehdrteilen geliefert werden, die eine
wesentliche Voraussetzung dafir sind, dass die Maschine sicher eingerichtet, gewartet und betrie-
ben werden kann.

Materialien und Produkte

Die fur den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrem Betrieb verwendeten oder
entstehenden Produkte dirfen nicht zur Gefahrdung der Sicherheit und der Gesundheit von Personen
fuhren. Insbesondere bei der Verwendung von Fluiden muss die Maschine so konstruiert und gebaut
sein, dass sie ohne Geféahrdung aufgrund von Einfiillung, Verwendung, Riickgewinnung und Beseiti-
gung benutzt werden kann.

Beleuchtung

Die Maschine ist mit einer den Arbeitsgdngen entsprechenden Beleuchtung zu liefern, falls das Feh-
len einer solchen Beleuchtung trotz normaler Umgebungsbeleuchtung ein Risiko verursachen kann.
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Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Beleuchtung keinen stérenden Schat-
tenbereich, keine Blendung und keine geféahrlichen Stroboskopeffekte bei beweglichen Teilen verur-
sacht.

Falls bestimmte innen liegende Bereiche haufiges Priifen, Einrichten oder Warten erfordern, sind sie
mit geeigneter Beleuchtung zu versehen.

Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung
Die Maschine oder jedes ihrer Bestandteile miissen
- sicher gehandhabt und transportiert werden kdnnen;

- so verpackt oder konstruiert sein, dass sie sicher und ohne Beschadigung gelagert werden kon-
nen.

Beim Transport der Maschine und/oder ihrer Bestandteile missen ungewollte Lageverdnderungen
und Gefahrdungen durch mangelnde Standsicherheit ausgeschlossen sein, wenn die Handhabung
entsprechend der Betriebsanleitung erfolgt.

Wenn sich die Maschine oder ihre verschiedenen Bestandteile aufgrund ihres Gewichtes, ihrer Ab-
messungen oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muss die Maschine oder jeder ihrer Be-
standteile

- entweder mit Befestigungseinrichtungen ausgestattet sein, so dass sie von einer Lastaufnahme-
einrichtung aufgenommen werden kdnnen,

- oder mit einer solchen Befestigungseinrichtung ausgestattet werden kénnen

- oder so geformt sein, dass die Ublichen Lastaufnahmemittel leicht angelegt werden kdnnen.
Maschinen oder ihre Bestandteile, die von Hand transportiert werden, missen

- entweder leicht transportierbar sein

- oder mit Greifvorrichtungen ausgestattet sein, die einen sicheren Transport erméglichen.

Fir die Handhabung von Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, die auch bei geringem Gewicht eine
Gefahrdung darstellen kénnen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen.

Ergonomie

Bei bestimmungsgemafer Verwendung missen Beldstigung, Ermidung sowie kdrperliche und psy-
chische Fehlbeanspruchung des Bedienungspersonals auf das mdgliche Mindestmalf3 reduziert sein
unter Berucksichtigung ergonomischer Prinzipien wie:

- Madglichkeit der Anpassung an die Unterschiede in den Kérpermal3en, der Kdrperkraft und der Aus-
dauer des Bedienungspersonals;

- ausreichender Bewegungsfreiraum fir die Kérperteile des Bedienungspersonals;
- Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus;
- Vermeidung von Uberwachungstatigkeiten, die dauernde Aufmerksamkeit erfordern;

- Anpassung der Schnittstelle Mensch-Maschine an die voraussehbaren Eigenschaften des Bedie-
nungspersonals.

Bedienungsplatze

Der Bedienungsplatz muss so gestaltet und ausgefiihrt sein, dass Risiken aufgrund von Abgasen
und/oder Sauerstoffmangel vermieden werden.

Ist die Maschine zum Einsatz in einer geféhrlichen Umgebung vorgesehen, von der Risiken fur Si-
cherheit und Gesundheit des Bedieners ausgehen, oder verursacht die Maschine selbst eine geféhrli-
che Umgebung, so sind geeignete Einrichtungen vorzusehen, damit gute Arbeitsbedingungen fur den
Bediener gewahrleistet sind und er gegen vorhersehbare Gefahrdungen geschitzt ist.

Gegebenenfalls muss der Bedienungsplatz mit einer geeigneten Kabine ausgestattet sein, die so kon-
struiert, gebaut und/oder ausgeristet ist, dass die vorstehenden Anforderungen erftillt sind. Der Aus-
stieg muss ein schnelles Verlassen der Kabine gestatten. Au3erdem ist gegebenenfalls ein Notaus-
stieg vorzusehen, der in eine andere Richtung weist als der Hauptausstieg.

Sitze

Soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestatten, miissen Arbeitsplatze, die einen
festen Bestandteil der Maschine bilden, fur die Anbringung von Sitzen ausgelegt sein.
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1.2.
1.2.1.

1.2.2.
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Soll der Bediener seine Tatigkeit sitzend ausfuhren und ist der Bedienungsplatz fester Bestandteil der
Maschine, so muss die Maschine mit einem Sitz ausgestattet sein.

Der Sitz fur den Bediener muss diesem sicheren Halt bieten. Ferner miissen der Sitz und sein Ab-
stand zu den Stellteilen auf den Bediener abgestimmt werden kdnnen.

Ist die Maschine Schwingungen ausgesetzt, muss der Sitz so konstruiert und gebaut sein, dass die
auf den Bediener Ubertragenen Schwingungen auf das mit vertretbarem Aufwand erreichbare nied-
rigste Niveau reduziert werden. Die Sitzverankerung muss allen Belastungen standhalten, denen sie
ausgesetzt sein kann. Befindet sich unter den Fifl3en des Bedieners kein Boden, sind rutschhemmen-
de Ful3stutzen vorzusehen.

Steuerungen und Befehlseinrichtungen
Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Steuerungen sind so zu konzipieren und zu bauen, dass es nicht zu Gefahrdungssituationen kommt.
Insbesondere missen sie so ausgelegt und beschaffen sein, dass

- sie den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdeinflissen standhalten;

- ein Defekt der Hardware oder der Software der Steuerung nicht zu Gefahrdungssituationen fihrt;
- Fehler in der Logik des Steuerkreises nicht zu Geféahrdungssituationen fuhren;

- vernunftigerweise vorhersehbare Bedienungsfehler nicht zu Gefahrdungssituationen fuhren.
Insbesondere ist Folgendes zu beachten:

- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdnnen;

- die Parameter der Maschine durfen sich nicht unkontrolliert andern konnen, wenn eine derartige
unkontrollierte Anderung zu Geféahrdungssituationen flihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden kénnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen
bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstick darf nicht herab-
fallen oder herausgeschleudert werden kénnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert
werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen missen uneingeschrankt funktionsfahig bleiben oder aber ei-
nen Befehl zum Stillsetzen ausldsen;

- die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung missen kohéarent auf eine Gesamtheit von Maschi-
nen und oder unvollstdndigen Maschinen einwirken.

Bei kabelloser Steuerung muss ein automatisches Stillsetzen ausgeltst werden, wenn keine einwand-
freien Steuersignale empfangen werden; hierunter fallt auch ein Abbruch der Verbindung.

Stellteile

Stellteile missen

- deutlich sichtbar und erkennbar sein; wenn geeignet, sind Piktogramme zu verwenden;

- S0 angebracht sein, dass sie sicher, unbedenklich, schnell und eindeutig betéatigt werden kénnen;
- SO0 gestaltet sein, dass das Betatigen des Stellteils mit der jeweiligen Steuerwirkung koharent ist;

- auBerhalb der Gefahrenbereiche angeordnet sein, erforderlichenfalls mit Ausnahme bestimmter
Stellteile wie NOT-HALT-Befehlsgerate und Handprogrammiergerate;

- so angeordnet sein, dass ihr Betéatigen keine zuséatzlichen Risiken hervorruft;

- so gestaltet oder geschitzt sein, dass die beabsichtigte Wirkung, falls sie mit einer Gefahrdung
verbunden sein kann, nur durch eine absichtliche Betatigung erzielt werden kann;

- so gefertigt sein, dass sie vorhersehbaren Beanspruchungen standhalten; dies gilt insbesondere
fur Stellteile von NOT-HALT-Befehlsgeraten, die hoch beansprucht werden kénnen.

Ist ein Stellteil fir mehrere verschiedene Wirkungen ausgelegt und gebaut, d. h., ist seine Wirkung
nicht eindeutig, so muss die jeweilige Steuerwirkung unmissverstandlich angezeigt und erforderlichen-
falls bestatigt werden.
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Stellteile missen so gestaltet sein, dass unter Beriicksichtigung ergonomischer Prinzipien ihre Anord-
nung, ihre Bewegungsrichtung und ihr Betatigungswiderstand mit der Steuerwirkung kompatibel sind.

Die Maschine muss mit den fir sicheren Betrieb notwendigen Anzeigeeinrichtungen und Hinweisen
ausgestattet sein. Das Bedienungspersonal muss diese vom Bedienungsstand aus einsehen kénnen.

Von jedem Bedienungsplatz aus muss sich das Bedienungspersonal vergewissern kdnnen, dass nie-
mand sich in den Gefahrenbereichen aufhélt, oder die Steuerung muss so ausgelegt und gebaut sein,
dass das Ingangsetzen verhindert wird, solange sich jemand im Gefahrenbereich aufhalt.

Ist das nicht méglich, muss die Steuerung so ausgelegt und gebaut sein, dass dem Ingangsetzen ein
akustisches und/oder optisches Warnsignal vorgeschaltet ist. Einer gefahrdeten Person muss genu-
gend Zeit bleiben, um den Gefahrenbereich zu verlassen oder das Ingangsetzen der Maschine zu
verhindern.

Falls erforderlich, ist dafiir zu sorgen, dass die Maschine nur von Bedienungsstdnden aus bedient
werden kann, die sich in einer oder mehreren vorher festgelegten Zonen oder an einem oder mehre-
ren vorher festgelegten Standorten befinden.

Sind mehrere Bedienungsplatze vorhanden, so muss die Steuerung so ausgelegt sein, dass die Steu-
erung jeweils nur von einem Bedienungsplatz aus mdglich ist; hiervon ausgenommen sind Befehlsein-
richtungen zum Stillsetzen und Nothalt.

Verfligt eine Maschine Uber mehrere Bedienungsstande, so muss jeder Bedienungsstand mit allen er-
forderlichen Befehlseinrichtungen ausgestattet sein, wobei auszuschliel3en ist, dass sich das Bedie-
nungspersonal gegenseitig behindert oder in eine Gefdhrdungssituation bringt.

1.2.3. Ingangsetzen

Das Ingangsetzen einer Maschine darf nur durch absichtliches Betétigen einer hierfur vorgesehenen
Befehlseinrichtung moglich sein.

Dies gilt auch
- fur das Wiederingangsetzen nach einem Stillstand, ungeachtet der Ursache flr diesen Stillstand,;
- fur eine wesentliche Anderung des Betriebszustands.

Gleichwohl kann das Wiederingangsetzen oder die Anderung des Betriebszustands durch absichtli-
ches Betétigen einer anderen Einrichtung als der hierfur vorgesehenen Befehlseinrichtung méglich
sein, sofern dadurch keine Gefédhrdungssituation entsteht.

Bei Maschinen, die im Automatikbetrieb arbeiten, darf das Ingangsetzen oder Wiederingangsetzen
nach einer Abschaltung und die Anderung ihres Betriebszustands ohne Bedienereingriff moglich sein,
sofern dies nicht zu einer Gefahrdungssituation fihrt.

Verflgt eine Maschine tiber mehrere Befehlseinrichtungen fir das Ingangsetzen und fiihrt dies dazu,
dass sich das Bedienungspersonal gegenseitig gefahrden kann, so sind zusétzliche Einrichtungen
einzubauen, um derartige Risiken auszuschlieBen. Wenn es aus Sicherheitsgrinden erforderlich ist,
dass das Ingangsetzen und/oder das Stillsetzen in einer bestimmten Reihenfolge erfolgt, mussen Ein-
richtungen vorhanden sein, die die Einhaltung der richtigen Abfolge bei diesen Bedienungsvorgéangen
sicherstellen.

1.2.4. Stillsetzen
1.24.1.Normales Stillsetzen

Maschinen mussen mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen der gesamten Maschine
ausgestattet sein.

Jeder Arbeitsplatz muss mit einer Befehlseinrichtung ausgestattet sein, mit dem sich entsprechend
der Gefahrdungslage bestimmte oder alle Funktionen der Maschine stillsetzen lassen, um die Ma-
schine in einen sicheren Zustand zu versetzen.

Der Befehl zum Stillsetzen der Maschine muss Vorrang vor den Befehlen zum Ingangsetzen haben.

Sobald die Maschine stillgesetzt ist oder ihre gefahrlichen Funktionen stillgesetzt sind, muss die Ener-
gieversorgung des betreffenden Antriebs unterbrochen werden.

1242 Betriebsbedingtes Stillsetzen

Ist ein Stillsetzen, bei dem die Energieversorgung des Antriebs unterbrochen wird, betriebsbedingt
nicht moéglich, so muss der Betriebszustand der Stillsetzung Uberwacht und aufrechterhalten werden.

1.2.4.3.Stillsetzen im Notfall
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Jede Maschine muss mit einem oder mehreren NOT-HALT-Befehlsgeraten ausgeriistet sein, durch
die eine unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr vermieden werden kann.

Hiervon ausgenommen sind

- Maschinen, bei denen durch das NOT-HALT-Befehlsgerdt das Risiko nicht gemindert werden
kann, da das NOT-HALT-Befehlsgerat entweder die Zeit des Stillsetzens nicht verkirzt oder es
nicht ermdglicht, besondere, wegen des Risikos erforderliche MaRnahmen zu ergreifen;

- handgehaltene und/oder handgefuhrte Maschinen.
Das NOT-HALT-Befehlsgerat muss
- deutlich erkennbare, gut sichtbare und schnell zugangliche Stellteile haben;

- den gefahrlichen Vorgang méglichst schnell zum Stillstand bringen, ohne dass dadurch zusétzliche
Risiken entstehen;

- erforderlichenfalls bestimmte Sicherungsbewegungen auslésen oder ihre Auslésung zulassen.

Wenn das NOT-HALT-Befehlsgerat nach Ausldsung eines Haltbefehls nicht mehr betatigt wird, muss
dieser Befehl durch die Blockierung des NOT-HALT-Befehlsgeréts bis zu ihrer Freigabe aufrechterhal-
ten bleiben; es darf nicht mdglich sein, das Gerat zu blockieren, ohne dass dieses einen Haltbefehl
auslost; das Gerét darf nur durch eine geeignete Betatigung freigegeben werden kdnnen; durch die
Freigabe darf die Maschine nicht wieder in Gang gesetzt, sondern nur das Wiederingangsetzen er-
moglicht werden.

Die NOT-HALT-Funktion muss unabhéangig von der Betriebsart jederzeit verfligbar und betriebsbereit
sein.

NOT-HALT-Befehlsgerate mussen andere Schutzmaf3nahmen ergénzen, aber dirfen nicht an deren
Stelle treten.

1.2.4.4.Gesamtheit von Maschinen

1.2.5.
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Sind Maschinen oder Maschinenteile dazu bestimmt zusammenzuwirken, so missen sie so kon-
struiert und gebaut sein, dass die Einrichtungen zum Stillsetzen, einschliel3lich der NOT-HALT-
Befehlsgeréte, nicht nur die Maschine selbst stillsetzen kdnnen, sondern auch alle damit verbundenen
Einrichtungen, wenn von deren weiterem Betrieb eine Gefahr ausgehen kann.

Wabhl der Steuerungs- oder Betriebsarten

Die gewahlte Steuerungs- oder Betriebsart muss allen anderen Steuerungs- und Betriebsfunktionen
auller dem NOT-HALT ubergeordnet sein.

Ist die Maschine so konstruiert und gebaut, dass mehrere Steuerungs- oder Betriebsarten mit unter-
schiedlichen SchutzmaflZnahmen und/oder Arbeitsverfahren méglich sind, so muss sie mit einem in je-
der Stellung abschlieBbaren Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalter ausgestattet sein. Jede Stel-
lung des Wabhlschalters muss deutlich erkennbar sein und darf nur einer Steuerungs- oder Betriebsart
entsprechen.

Der Wahlschalter kann durch andere Wahleinrichtungen ersetzt werden, durch die die Nutzung be-
stimmter Funktionen der Maschine auf bestimmte Personenkreise beschrankt werden kann.

Ist fir bestimmte Arbeiten ein Betrieb der Maschine bei getffneter oder abgenommener trennender
Schutzeinrichtung und/oder ausgeschalteter nichttrennender Schutzeinrichtung erforderlich, so sind
der entsprechenden Stellung des Steuerungs- und Betriebsartenwahlschalters gleichzeitig folgende
Steuerungsvorgaben zuzuordnen:

- Alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht mdglich;

- der Betrieb geféhrlicher Funktionen ist nur mdglich, solange die entsprechenden Befehlseinrich-
tungen betatigt werden;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur unter geringeren Risikobedingungen mdglich, und Ge-
fahrdungen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden ausgeschaltet;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch absichtliche oder unabsichtliche Einwirkung auf die Sen-
soren der Maschine ist nicht maglich.

Kdnnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfiillt werden, so muss der Steuerungs- oder
Betriebsartenwahlschalter andere SchutzmaflRnahmen auslésen, die so angelegt und beschaffen sind,
dass ein sicherer Arbeitsbereich gewahrleistet ist.
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Vom Betéatigungsplatz des Wabhlschalters aus missen sich die jeweils betriebenen Maschinenteile
steuern lassen.

1.2.6. Stérung der Energieversorgung

Ein Ausfall der Energieversorgung der Maschine, eine Wiederherstellung der Energieversorgung nach
einem Ausfall oder eine Anderung der Energieversorgung darf nicht zu gefahrlichen Situationen fiih-
ren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdénnen;

- die Parameter der Maschine durfen sich nicht unkontrolliert andern kdnnen, wenn eine derartige
unkontrollierte Anderung zu Gefahrdungssituationen fiihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden kénnen, wenn der Befehl zum Stillsetzen
bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstiick darf nicht herab-
fallen oder herausgeschleudert werden kénnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art darf nicht verhindert
werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen missen uneingeschrankt funktionsfahig bleiben oder aber ei-
nen Befehl zum Stillsetzen auslésen.

1.3. SchutzmaRnahmen gegen mechanische Gefahrdungen
1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit

Die Maschine, ihre Bestandteile und ihre Ausristungsteile missen ausreichend standsicher sein, um
ein Umstlrzen oder Herabfallen oder eine unkontrollierte Lageveranderung beim Transport, der Mon-
tage und der Demontage sowie jeder anderer Betatigung an der Maschine zu vermeiden.

Kann aufgrund der Form oder der vorgesehenen Installation der Maschine keine ausreichende Stand-
sicherheit gewahrleistet werden, missen geeignete Befestigungsmittel vorgesehen und in der Be-
triebsanleitung angegeben werden.

1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb

Die verschiedenen Teile der Maschine und ihre Verbindungen untereinander missen den bei der
Verwendung der Maschine auftretenden Belastungen standhalten.

Die verwendeten Materialien missen - entsprechend der vom Hersteller oder seinem Bevollmachtig-
ten vorgesehenen Arbeitsumgebung der Maschine - eine geeignete Festigkeit und Bestandigkeit ins-
besondere in Bezug auf Ermidung, Alterung, Korrosion und Verschleil3 aufweisen.

In der Betriebsanleitung ist anzugeben, welche Inspektionen und Wartungsarbeiten in welchen Ab-
standen aus Sicherheitsgriinden durchzufiihren sind. Erforderlichenfalls ist anzugeben, welche Teile
dem Verschleil3 unterliegen und nach welchen Kriterien sie auszutauschen sind.

Wenn trotz der ergriffenen MaRhahmen das Risiko des Berstens oder des Bruchs von Teilen weiter
besteht, mussen die betreffenden Teile so montiert, angeordnet und/oder gesichert sein, dass
Bruchstlicke zurtickgehalten werden und keine Gefahrdungssituationen entstehen.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide - insbesondere unter hohem Druck - filhren, missen den
vorgesehenen inneren und &ufReren Belastungen standhalten; sie missen sicher befestigt und/oder
geschutzt sein, so dass ein Bruch kein Risiko darstellt.

Bei automatischer Zufuihrung des Werkstiicks zum Werkzeug missen folgende Bedingungen erfillt
sein, um Risiken fiir Personen zu vermeiden:

- Bei Beriihrung zwischen Werkzeug und Werkstiick muss das Werkzeug seine normalen Arbeits-
bedingungen erreicht haben.

- Wird das Werkzeug (absichtlich oder unabsichtlich) in Bewegung gesetzt und/oder angehalten, so
missen Zufiihrbewegung und Werkzeugbewegung aufeinander abgestimmt sein.

1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstéande

Es sind Vorkehrungen zu treffen, um das Herabfallen oder das Herausschleudern von Gegenstéanden
zu vermeiden, von denen ein Risiko ausgehen kann.
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1.3.4.

1.3.5.

1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken

Zugangliche Maschinenteile dirfen, soweit ihre Funktion es zulasst, keine scharfen Ecken und Kanten
und keine rauen Oberflachen aufweisen, die zu Verletzungen flihren kénnen.

Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen

Kann die Maschine mehrere unterschiedliche Arbeitsgange ausfiihren, wobei zwischen den einzelnen
Arbeitsgangen das Werkstick von Hand entnommen wird (mehrfach kombinierte Maschine), so muss
sie so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Teilsystem auch einzeln betrieben werden kann, ohne
dass die Ubrigen Teilsysteme fur gefahrdete Personen ein Risiko darstellen.

Dazu muss jedes Teilsystem, sofern es nicht gesichert ist, einzeln in Gang gesetzt und stillgesetzt
werden kdnnen.

Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

Kdnnen mit der Maschine Arbeiten in verschiedenen Verwendungsbedingungen ausgefiihrt werden,
so muss sie so konstruiert und gebaut sein, dass diese Verwendungsbedingungen gefahrlos und zu-
verlassig gewdahlt und eingestellt werden kénnen.

Risiken durch bewegliche Teile

Die beweglichen Teile der Maschine missen so konstruiert und gebaut sein, dass Unfallrisiken durch
Bertihrung dieser Teile verhindert sind; falls Risiken dennoch bestehen, missen die beweglichen Tei-
le mit trennenden oder nichttrennenden Schutzeinrichtungen ausgestattet sein.

Es missen alle erforderlichen Vorkehrungen getroffen werden, um ein ungewolltes Blockieren der
beweglichen Arbeitselemente zu verhindern. Kann es trotz dieser Vorkehrungen zu einer Blockierung
kommen, so miissen gegebenenfalls die erforderlichen speziellen Schutzeinrichtungen und das erfor-
derliche Spezialwerkzeug mitgeliefert werden, damit sich die Blockierung gefahrlos I6sen lasst.

Auf die speziellen Schutzeinrichtungen und deren Verwendung ist in der Betriebsanleitung und nach
Méoglichkeit auf der Maschine selbst hinzuweisen.

Wabhl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile

Die fur den Schutz gegen Risiken durch bewegliche Teile verwendeten Schutzeinrichtungen sind ent-
sprechend der jeweiligen Risikoart zu wéhlen. Die Wahl ist unter Beachtung der nachstehenden Leit-
linien zu treffen.

1.3.8.1.Bewegliche Teile der Kraftlibertragung

Zum Schutz von Personen gegen Gefahrdungen durch bewegliche Teile der Kraftlibertragung sind zu
verwenden:

- feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemal Nummer 1.4.2.1 oder
- bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemal Nummer 1.4.2.2.
Die letztgenannte Lésung ist zu wahlen, wenn haufige Eingriffe vorgesehen sind.

1.3.8.2.Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind

1.3.9.
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Zum Schutz von Personen gegen Geféahrdungen durch bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess be-
teiligt sind, sind zu verwenden:

- feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemal Nummer 1.4.2.1 oder

- bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemar Nummer 1.4.2.2 oder
- nichttrennende Schutzeinrichtungen gemafi Nummer 1.4.3 oder

- eine Kombination dieser Lésungen.

Kdnnen jedoch bestimmte direkt am Arbeitsprozess beteiligte bewegliche Teile wéhrend ihres Betrie-
bes aufgrund von Arbeiten, die das Eingreifen des Bedienungspersonals erfordern, nicht vollstandig
unzuganglich gemacht werden, so missen diese Teile versehen sein mit

- feststehenden trennenden Schutzeinrichtungen oder beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen
mit Verriegelung, die die fir den Arbeitsgang nicht benutzten Teile unzugénglich machen, und

- verstellbaren trennenden Schutzeinrichtungen gemafd Nummer 1.4.2.3, die den Zugang zu den
beweglichen Teilen auf die Abschnitte beschrénken, zu denen ein Zugang erforderlich ist.

Risiko unkontrollierter Bewegungen
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Es muss verhindert werden, dass sich aus gleich welcher Ursache ein stillgesetztes Maschinenteil
ohne Betétigung der Stellteile aus seiner Ruhestellung bewegt, oder diese Bewegung darf keine Ge-
fahrdung darstellen.

1.4. Anforderungen an Schutzeinrichtungen
1.4.1. Allgemeine Anforderungen
Trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen
- mussen stabil gebaut sein,
- mussen sicher in Position gehalten werden,
- durfen keine zuséatzlichen Geféahrdungen verursachen,
- durfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen,
- mussen ausreichend Abstand zum Gefahrenbereich haben,
- durfen die Beobachtung des Arbeitsvorgangs nicht mehr als unvermeidbar einschranken und

- mussen die fur das Einsetzen und/oder den Wechsel der Werkzeuge und zu Wartungszwecken er-
forderlichen Eingriffe méglichst ohne Abnahme oder AulRerbetriebnahme der Schutzeinrichtungen
zulassen, wobei der Zugang ausschlie3lich auf den fir die Arbeit notwendigen Bereich beschréankt
sein muss.

Ferner missen trennende Schutzeinrichtungen nach Mdglichkeit vor einem Herausschleudern oder
Herabfallen von Werkstoffen und Gegenstanden sowie vor den von der Maschine verursachten Emis-
sionen schutzen.

1.4.2. Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen
14.21.Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

Die Befestigungen feststehender trennender Schutzeinrichtungen dirfen sich nur mit Werkzeugen
|6sen oder abnehmen lassen.

Die Befestigungsmittel miissen nach dem Abnehmen der Schutzeinrichtungen mit den Schutzeinrich-
tungen oder mit der Maschine verbunden bleiben.

Soweit moéglich durfen trennende Schutzeinrichtungen nach Lésen der Befestigungsmittel nicht in der
Schutzstellung verbleiben.

14.2.2.Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung
Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung missen
- soweit mdglich, mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie getffnet sind,

- so0 konstruiert und gebaut sein, dass sie nur durch eine absichtliche Handlung eingestellt werden
kdénnen.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung missen mit einer Verriegelungseinrich-
tung verbunden sein,

- die das Ingangsetzen der gefahrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen ist, und

- die einen Befehl zum Stillsetzen ausldst, wenn die Schutzeinrichtungen nicht mehr geschlossen
sind.

Besteht die Mdéglichkeit, dass das Bedienungspersonal den Gefahrenbereich erreicht, bevor die durch
die gefahrlichen Maschinenfunktionen verursachten Risiken nicht mehr bestehen, so missen beweg-
liche trennende Schutzeinrichtungen zusatzlich zu der Verriegelungseinrichtung mit einer Zuhaltung
ausgerustet sein,

- die das Ingangsetzen der gefahrlichen Maschinenfunktionen verhindert, bis die Schutzeinrichtung
geschlossen und verriegelt ist, und

- die die Schutzeinrichtung in geschlossener und verriegelter Stellung halt, bis das Risiko von Ver-
letzungen aufgrund gefahrlicher Funktionen der Maschine nicht mehr besteht.

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung mussen so konstruiert sein, dass bei
Fehlen oder Storung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen gefahrlicher Maschinenfunktionen
verhindert wird oder diese stillgesetzt werden.
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14.2.3.Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen

1.4.3.

1.5.
1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

1.5.4.

1.5.5.

1.5.6.
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Verstellbare Schutzeinrichtungen, die den Zugang auf die fir die Arbeit unbedingt notwendigen be-
weglichen Teile beschranken, miissen

- je nach Art der Arbeit manuell oder automatisch verstellbar sein und
- leicht und ohne Werkzeug verstellt werden kénnen.
Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen

Nichttrennende Schutzeinrichtungen missen so konstruiert und in die Steuerung der Maschine integ-
riert sein, dass

- die beweglichen Teile nicht in Gang gesetzt werden kénnen, solange sie vom Bedienungspersonal
erreicht werden kdnnen,

- Personen die beweglichen Teile nicht erreichen kénnen, solange diese Teile in Bewegung sind,
und

- bei Fehlen oder Stérung eines ihrer Bestandteile das Ingangsetzen der beweglichen Teile verhin-
dert wird oder die beweglichen Teile stillgesetzt werden.

Ilhre Einstellung darf nur durch eine absichtliche Handlung mdéglich sein.

Risiken durch sonstige Gefahrdungen
Elektrische Energieversorgung

Eine mit elektrischer Energie versorgte Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgertistet sein,
dass alle von Elektrizitat ausgehenden Gefahrdungen vermieden werden oder vermieden werden
koénnen.

Die Schutzziele der Richtlinie 73/23/EWG gelten fir Maschinen. In Bezug auf die Gefahrdungen, die
von elektrischem Strom ausgehen, werden die Verpflichtungen betreffend die Konformitatsbewertung
und das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von Maschinen jedoch ausschlief3lich durch
die vorliegende Richtlinie geregelt.

Statische Elektrizitat

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass eine mdglicherweise geféhrliche elektrostati-
sche Aufladung vermieden oder begrenzt wird, und/oder mit Einrichtungen zum Ableiten solcher La-
dungen ausgestattet sein.

Nichtelektrische Energieversorgung

Eine mit einer nichtelektrischen Energiequelle betriebene Maschine muss so konstruiert, gebaut und
ausgeristet sein, dass alle von dieser Energiequelle ausgehenden potenziellen Risiken vermieden
werden.

Montagefehler

Fehler bei der Montage oder erneuten Montage bestimmter Teile, die ein Risiko verursachen kdnnten,
missen durch die Konstruktion und Bauart dieser Teile unmdéglich gemacht oder andernfalls durch
Hinweise auf den Teilen selbst und/oder auf inrem Geh&duse verhindert werden. Die gleichen Hinwei-
se mussen auf beweglichen Teilen und/oder auf ihrem Gehé&use angebracht sein, wenn die Kenntnis
von der Bewegungsrichtung fur die Vermeidung eines Risikos notwendig ist.

Erforderlichenfalls sind in der Betriebsanleitung zusatzliche Angaben zu diesen Risiken zu machen.

Kann ein fehlerhafter Anschluss ein Risiko verursachen, so muss dies durch die Bauart der An-
schlussteile unmdglich gemacht oder andernfalls durch Hinweise auf zu verbindenden Teilen und ge-
gebenenfalls auf den Verbindungsmitteln unméglich gemacht werden.

Extreme Temperaturen

Jedes Risiko einer Verletzung durch Berlhrung von heil3en oder sehr kalten Maschinenteilen oder
Materialien oder durch Aufenthalt in ihrer Ndhe muss durch geeignete Vorkehrungen ausgeschlossen
werden.

Es sind die notwendigen Vorkehrungen zur Vermeidung von Spritzern von heiRen oder sehr kalten
Materialien oder zum Schutz vor derartigen Spritzern zu treffen.

Brand
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Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Brand- und Uberhitzungsrisiko ver-
mieden wird, das von der Maschine selbst oder von Gasen, Flussigkeiten, Stauben, Dampfen und an-
deren von der Maschine freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Explosion

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Explosionsrisiko vermieden wird, das
von der Maschine selbst oder von Gasen, Flussigkeiten, Stauben, DAmpfen und anderen von der Ma-
schine freigesetzten oder verwendeten Stoffen ausgeht.

Hinsichtlich des Explosionsrisikos, das sich aus dem Einsatz der Maschine in einer explosionsgefahr-
deten Umgebung ergibt, muss die Maschine den hierfiir geltenden speziellen Gemeinschaftsrichtlinien
entsprechen.

Larm

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Luftschallemission insbeson-
dere an der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fortschritts
und mit den zur Larmminderung verfiigbaren Mitteln mdglich ist.

Der Schallemissionspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fur &hnliche Ma-
schinen bewertet werden.

Vibrationen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass Risiken durch Maschinenvibrationen insbe-
sondere an der Quelle so weit gemindert werden, wie es nach dem Stand des technischen Fort-
schritts und mit den zur Verringerung von Vibrationen verfligbaren Mitteln mdglich ist.

Der Vibrationspegel kann durch Bezugnahme auf Vergleichsemissionsdaten fiir ahnliche Maschinen
bewertet werden.

1.5.10. Strahlung

Unerwiinschte Strahlungsemissionen der Maschine missen ausgeschlossen oder so weit verringert
werden, dass sie keine schadlichen Auswirkungen fir den Menschen haben.

Alle funktionsbedingten Emissionen von ionisierender Strahlung sind auf das niedrigste Niveau zu
begrenzen, das fur das ordnungsgemafe Funktionieren der Maschine wahrend des Einrichtens, des
Betriebs und der Reinigung erforderlich ist. Besteht ein Risiko, so sind die notwendigen Schutzmal3-
nahmen zu ergreifen.

Alle funktionsbedingten Emissionen von nicht ionisierender Strahlung wahrend der Einstellung, des
Betriebs oder der Reinigung missen so weit begrenzt werden, dass sie keine schadlichen Auswir-
kungen fiir den Menschen haben.

1.5.11. Strahlung von auf3en

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass ihre Funktion durch Strahlung von auf3en
nicht beeintrachtigt wird.

1.5.12.Laserstrahlung

Bei Verwendung von Lasereinrichtungen ist Folgendes zu beachten:

- Lasereinrichtungen an Maschinen mussen so konstruiert und gebaut sein, dass sie keine unbeab-
sichtigte Strahlung abgeben kdnnen.

- Lasereinrichtungen an Maschinen missen so abgeschirmt sein, dass weder durch die Nutzstrah-
lung noch durch reflektierte oder gestreute Strahlung noch durch Sekundarstrahlung Gesundheits-
schéden verursacht werden.

- Optische Einrichtungen zur Beobachtung oder Einstellung von Lasereinrichtungen an Maschinen
mussen so beschaffen sein, dass durch die Laserstrahlung kein Gesundheitsrisiko verursacht wird.

1.5.13.Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass das Risiko des Einatmens, des Verschlu-
ckens, des Kontaktes mit Haut, Augen und Schleimh&auten sowie des Eindringens von gefahrlichen
Werkstoffen und von der Maschine erzeugten Substanzen durch die Haut vermieden werden kann.

Kann eine Gefahrdung nicht beseitigt werden, so muss die Maschine so ausgerustet sein, dass ge-
fahrliche Werkstoffe und Substanzen aufgefangen, abgefihrt, durch Sprihwasser ausgefallt, gefiltert
oder durch ein anderes ebenso wirksames Verfahren behandelt werden kdénnen.
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Ist die Maschine im Normalbetrieb nicht vollkommen geschlossen, so sind die Einrichtungen zum Auf-
fangen und/oder Abfiihren so anzuordnen, dass sie die gro3itmagliche Wirkung entfalten.

1.5.14.Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden

Die Maschine muss so konstruiert, gebaut oder ausgeristet sein, dass eine Person nicht in ihr einge-
schlossen wird oder, falls das nicht moglich ist, dass eine eingeschlossene Person Hilfe herbeirufen
kann.

1.5.15.Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

Die Teile der Maschine, auf denen Personen sich eventuell bewegen oder aufhalten miissen, missen
so konstruiert und gebaut sein, dass ein Ausrutschen, Stolpern oder ein Sturz auf oder von diesen
Teilen vermieden wird.

Diese Teile missen erforderlichenfalls mit Haltevorrichtungen ausgestattet sein, die benutzerbezogen
angebracht sind und dem Benutzer einen sicheren Halt ermdglichen.

1.5.16.Blitzschlag

Maschinen, die wahrend ihrer Verwendung vor der Auswirkung von Blitzschlag geschiitzt werden
missen, sind mit einem Erdungssystem zur Ableitung der betreffenden elektrischen Ladung auszu-
statten.

1.6. Instandhaltung
1.6.1. Wartung der Maschine

Die Einrichtungs- und Wartungsstellen missen auf3erhalb der Gefahrenbereiche liegen. Die Einrich-
tungs-, Instandhaltungs-, Reparatur-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten muissen bei stillgesetzter
Maschine durchgefiihrt werden kénnen.

Kann mindestens eine der vorgenannten Bedingungen aus technischen Grinden nicht erfullt werden,
so sind die erforderlichen MaRnahmen zu ergreifen, damit diese Arbeiten sicher ausgefiihrt werden
kénnen (siehe Nummer 1.2.5).

Bei automatischen Maschinen und gegebenenfalls bei anderen Maschinen ist eine Schnittstelle zum
Anschluss einer Fehlerdiagnoseeinrichtung vorzusehen.

Teile von automatischen Maschinen, die hdufig ausgewechselt werden mussen, sind fir einfache und
gefahrlose Montage und Demontage auszulegen. Der Zugang zu diesen Teilen ist so zu gestalten,
dass diese Arbeiten mit den notwendigen technischen Hilfsmitteln nach einem festgelegten Verfahren
durchgefiihrt werden kénnen.

1.6.2. Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fur die Instandhaltung

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass alle Stellen, die fir den Betrieb, das Einrich-
ten und die Instandhaltung der Maschine zugéanglich sein miissen, gefahrlos erreicht werden kénnen.

1.6.3. Trennung von den Energiequellen

Die Maschine muss mit Einrichtungen ausgestattet sein, mit denen sie von jeder einzelnen Energie-
quelle getrennt werden kann. Diese Einrichtungen sind klar zu kennzeichnen. Sie mussen abschliel3-
bar sein, falls eine Wiedereinschaltung eine Gefahr fiir Personen verursachen kann. Die Trenneinrich-
tung muss auch abschlieBbar sein, wenn das Bedienungspersonal die permanente Unterbrechung
der Energiezufuhr nicht von jeder Zugangsstelle aus tiberwachen kann.

Bei elektrisch betriebenen Maschinen, die tber eine Steckverbindung angeschlossen sind, geniigt die
Trennung der Steckverbindung, sofern das Bedienungspersonal die permanente Trennung der Steck-
verbindung von jeder Zugangsstelle aus Uberwachen kann.

Die Restenergie oder die gespeicherte Energie, die hach der Unterbrechung der Energiezufuhr noch
vorhanden sein kann, muss ohne Risiko fur Personen abgeleitet werden kdnnen.

Abweichend von den vorstehenden Anforderungen ist es zulassig, dass bestimmte Kreise nicht von
ihrer Energiequelle getrennt werden, z. B. um Teile in ihrer Position zu halten, um Daten zu sichern
oder um die Beleuchtung innen liegender Teile zu ermdglichen. In diesem Fall missen besondere
Vorkehrungen getroffen werden, um die Sicherheit des Bedienungspersonals zu gewahrleisten.

1.6.4. Eingriffe des Bedienungspersonals
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Die Maschine muss so konstruiert, gebaut und ausgeristet sein, dass sich méglichst wenig Anlasse
fur ein Eingreifen des Bedienungspersonals ergeben. Kann ein Eingreifen des Bedienungspersonals
nicht vermieden werden, so muss es leicht und sicher auszufiihren sein.

Reinigung innen liegender Maschinenteile

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Reinigung innen liegender Maschinentei-
le, die gefahrliche Stoffe oder Zubereitungen enthalten haben, mdglich ist, ohne dass ein Einsteigen in
die Maschine erforderlich ist; ebenso missen diese Stoffe und Zubereitungen, falls erforderlich, von
aul3en abgelassen werden kdnnen. Lasst sich das Einsteigen in die Maschine nicht vermeiden, so
muss die Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass eine gefahrlose Reinigung moglich ist.

Informationen
Informationen und Warnhinweise an der Maschine

Informationen und Warnhinweise an der Maschine sollten vorzugsweise in Form leicht verstandlicher
Symbole oder Piktogramme gegeben werden. Alle schriftlichen oder verbalen Informationen und
Warnhinweise mussen in der bzw. den Amtssprachen der Gemeinschaft abgefasst sein, die geman
dem Vertrag von dem Mit