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1.

Maschinenlehrgange fiir Auszubildende
in Berufen der Holzbearbeitung wurden
von der ehemaligen Holz-BG seit Jahr-
zehnten angeboten. Die ersten Maschi-
nenlehrgange fanden schon vor iiber
100 Jahren fiir ,,Maschinisten“ statt und
fiir Gesellen, die sich auf die Meister-
priifung vorbereiteten.

Mit der Einfiihrung der tiberbetriebli-
chen beruflichen Bildung im Tischler-/
Schreinerhandwerk im Jahr 1970 ging
der Maschinenlehrgang der ehemaligen
Holz-BG in den zweiwdchigen liberbe-
trieblichen Maschinenlehrgang T-G-4
tiber. Dieser wurde im Jahr 1998 {iber-
arbeitet und durch eine dritte Woche
ergdnzt. In dieser zusatzlichen Woche
sollen die Auszubildenden an das selb-
standige Arbeiten herangefiihrt werden.
Mit den neuen Lehrinhalten erhielt der
Lehrgang auch einen neuen Namen:
Tischler-Schreiner-Maschinenlehrgang
(TSM) mit den Teilen TSM-1, TSM-2 und
TSM-3.

Der Ausbildungsplan TSM wurde ge-
meinsam von den Fachverbdnden des
Tischler-/Schreinerhandwerks, der
damaligen Gewerkschaft Holz und
Kunststoff und der ehemaligen Holz-BG
gestaltet und anschlieBend vom dama-
ligen Bundesminister fiir Wirtschaft und
Technologie genehmigt.

Die Lehrgangsinhalte werden von der
BGHM in Abstimmung mit den Fachver-
banden des Tischler-/Schreinerhand-
werks fortlaufend an die aktuelle tech-
nische Entwicklung angepasst. Darauf
abgestimmt werden die Ausbilder und
Ausbilderinnen fiir diese TSM-Lehrgéan-
ge in besonderen Schulungen (TSM-
Ausbilder-Lehrgangen) durch die BGHM
qualifiziert und bei Tagungen in regel-
mafigen Abstanden fortgebildet.

Holz-Lehrwerkstitten der BGHM

Lehrwerkstatt Erfurt Lehrwerkstatt Stuttgart
Kranichfelderstraie 5 MitterwurzerstraBe
99097 Erfurt (gegeniiber Nr. 10)
(Zentrum fiir Sozialversi- 70563 Stuttgart
cherung)

TSM-Maschinenlehrgdnge

Die BGHM zahlt fiir ihre Versicherten Zu-
schiisse

e zum TSM-Lehrgang

e zu den Maschinenkursen

— ZM (iiberbetrieblicher Maschinen-

lehrgang fiir Auszubildende im
Zimmererhandwerk)

— GFM (uberbetrieblicher Maschi-
nenlehrgang fiir Auszubildende
des Glaser- und Fensterbauer-
handwerks)

— PM (tiberbetrieblicher Maschinen-

lehrgang fiir Auszubildende des
Parkettlegerhandwerks)

Die BGHM unterstiitzt aber nicht nur
die Teilnahme von Auszubildenden des

Tischler-/Schreinerhandwerks an den
Maschinenlehrgangen. Wenn das Ar-
beiten an Holzbearbeitungsmaschinen
zum Ausbildungsinhalt gehort, unter-
stiitzt die BGHM auch die Teilnahme
am Maschinenlehrgang von Auszubil-
denden, die verwandte Berufe erlernen
(z. B. Holzmechaniker/in, Drechsler/in,
Modellbauer/in, Glaser/in).

Wichtigste Voraussetzung fiir das sichere
Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen
ist eine betriebliche Grundunterweisung.
Der iiberbetriebliche Maschinenlehrgang
TSM soll die Kenntnisse iiber sicheres
Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen
festigen und erweitern.




2. Zeitpunkt und Ziel der TSM-Maschinenlehrgange

Der sichere Umgang mit Holzbearbei-
tungsmaschinen erfordert umfassen-
de Kenntnisse tiber die notwendigen
Schutz- und Arbeitsvorrichtungen.
Denn nicht die Maschinen an sich sind
gefdhrlich. Gefahrlich ist vielmehr de-
ren Benutzung ohne diese Kenntnisse.

Der Maschinenlehrgang soll diese
Kenntnisse und Grundfertigkeiten beim
Umgang mit Holzbearbeitungsmaschi-
nen vermitteln. Dies setzt voraus, dass
der Maschinenlehrgang zum richtigen
Zeitpunkt stattfindet. Der richtige Zeit-
punkt ist dann gekommen, wenn die
Teilnehmenden ausreichende Kennt-
nisse tber den Werkstoff Holz und sei-
ne Zerspanung sowie Grundkenntnisse

iber Aufbau und Funktion von Holzbe-
arbeitungsmaschinen und deren Werk-
zeuge besitzen.

Das heif3t:

e Der TSM-1-Lehrgang soll friihestens
6 Monate

e der TSM-2-Lehrgang frithestens

12 Monate

der TSM-3-Lehrgang friihestens

18 Monate

nach Ausbildungsbeginn stattfinden.

In Bundesldandern mit Berufsgrund-
schuljahr (BGJ) bzw. Berufsfachschul-
jahr (BFJ) kann der TSM-1-Lehrgang be-
reits in der Berufsschule stattfinden. Er
wird dort von speziell geschulten Lehr-
kraften durchgefiihrt.

Ausbildungsschwerpunkte sind:

e im TSM-1-Lehrgang das sichere Ar-
beiten an Formatkreissagemaschi-
nen, Abrichthobelmaschinen und
mit Handmaschinen

e im TSM-2-Lehrgang das sichere Ar-
beiten an Tischfraismaschinen

e im TSM-3-Lehrgang das selbstandi-
ge Arbeiten im Team unter Beach-
tung von Arbeitssicherheit und Ge-
sundheitsschutz

Die Werkstiicke fiir alle TSM-Lehrgan-
ge werden von der BGHM in Abstim-
mung mit dem Bundesverband Tischler
Schreiner Deutschland vorgegeben.




3.

Als ,Lehrgangstrager* werden in die-
ser BG-Information Institutionen oder
Unternehmen bezeichnet, die mit der
ehemaligen Holz-BG oder der BGHM
den ,Vertrag iiber die Durchfiihrung und
Bezuschussung von tiberbetrieblichen
Maschinenlehrgangen“ TSM oder GFM
abgeschlossen haben. Dies sind in der
Regel Handwerkskammern, Kreishand-
werkerschaften, Innungen, aber auch
Unternehmen des Holzhandwerks oder
der Holzindustrie mit geeigneten Aus-
bildungswerkstatten.

9 hwk

Handwerkskammer
fiir Schwaben

Lehrgangstrager

Die Lehrgangstrager diirfen nur Ausbil-
der und Ausbilderinnen mit der Lehr-
gangsdurchfiithrung beauftragen, die
uber eine schriftliche Lehrberechtigung
der BGHM verfiigen.

Die Lehrgangstrager sind fiir die Ein-
ladung von Auszubildenden zu einem
fiir den Ausbildungsfortgang giinstigen
Zeitpunkt — siehe Abschnitt ,,Zeitpunkt
und Ziel der Maschinenlehrgdnge® —
zusténdig. Am Lehrgang diirfen hochs-
tens 12 Personen teilnehmen.

Die Lehrgangstrager kdnnen die Zu-
schiisse von der BGHM beantragen,
falls der entsprechende Vertrag mit der
BGHM abgeschlossen ist. Dabei sind
die Voraussetzungen fiir die Gewdhrung
von Zuschiissen durch die BGHM zu
beachten — siehe Abschnitt ,,Zuschiisse
zum Maschinenlehrgang®.

Die Lehrgangstrager entsenden die
Ausbilder und Ausbilderinnen zu

den Fortbildungsveranstaltungen der
BGHM. Diese dienen der Unterrichtung
der Ausbilder und Ausbilderinnen liber
die Weiterentwicklung der Maschinen-
lehrgange. Ausbilder und Ausbilderin-
nen, die an diesen Fortbildungsveran-
staltungen nicht teilnehmen, diirfen
bei TSM-Maschinenlehrgédngen nicht
mehr eingesetzt werden.

Die Lehrgangstrager ermoglichen die
Teilnahme am Lehrgang auch Auszubil-
denden, die verwandte Berufe erlernen,
wenn der jeweilige Ausbildungsbetrieb
dieses wiinscht und die Ausbildung

an Holzbearbeitungsmaschinen in der
Ausbildungsordnung enthalten ist (z.
B. Holzmechaniker(in), Drechsler(in),
Modellbauer(in), Glaser(in)).

Bereits bei der Einladung zum
Maschinenlehrgang ist auf die Mitnah-
me und Benutzung der personlichen
Schutzausriistung hinzuweisen.



4. Ausbilderinnen/Ausbilder

Ausbilderinnen und Ausbilder (im Fol-
gendenden kurz "Ausbilder") werden
vom Lehrgangstrdager benannt und der
BGHM zur Teilnahme am dreiw6chigen
TSM-Ausbilder-Lehrgang gemeldet. Es
kdnnen nur Personen gemeldet wer-
den, die die Meisterpriifung im Tisch-
ler-/Schreiner-, Glaser- oder Fenster-
bauerhandwerk abgelegt haben und
Erfahrungen im Umgang mit Auszubil-
denden haben.

Es konnen auch Gewerbelehrer und
-lehrerinnen (Berufsfeld Holz), die eine
Gesellenpriifung im Tischler-/Schrei-
nerhandwerk abgelegt haben, gemel-
det werden, wenn die im TSM-Ausbil-
der-Lehrgang erworbenen Fahigkeiten
fiir die Uiberbetriebliche Ausbildung
eingesetzt werden sollen.

Von Industriebetrieben mit eigenen
Lehrwerkstadtten kénnen auch Indus-
triemeister und -meisterinnen (Holz)
gemeldet werden.

Fiir den Einsatz in grof3eren Lehrwerk-
stdtten kdnnen als TSM-Ausbilder auch
dort eingesetzte Ausbilder mit bestan-
dener Gesellenpriifung und ausreichen-
der Ausbildungserfahrung gemeldet
werden, wenn sie dann die TSM-Ma-
schinenlehrgdnge unter der Leitung
eines fiir die Ausbildung verantwort-
lichen Meisters bzw. einer Meisterin
durchfiihren.



5. Lehrberechtigung

Die Lehrgangsberechtigung zur Durch-
fiihrung von TSM-Maschinenlehrgén- W BGHM
gen erteilt die BGHM. Sie kann nur an ot e e
Ausbilder erteilt werden, die an einem
TSM-Ausbilder-Lehrgang der BGHM
erfolgreich und ohne Fehlzeiten teilge- Zertifikat

nommen haben.

Die Lehrberechtigung wird von der

BGHM entzogen, wenn der Ausbilder: Herr
e vom vorgesehenen Programm des Hans-Dieter Mustermann
Maschinenlehrgangs abweicht oder ARG GHTHE

dieses unvollstandig vermittelt

e die Aufsichtspflicht gegeniiber den Fissubildendon s slehesen tmeang mit Holsbearmeltungamesehinen
. . und -werkzeugen ausgebildet worden.
AUSZ u b | ld en d enve rletZt (S e h e Ab - Herr Mustermann ist berechtigt, im Rahmen der iiberbetrieblichen Ausbildung
. . . . i fii ildende nach den Lehrplénen und im i
schnitt ,,Aufsicht im Maschinenlehr- Bt BeriFigenedent ot Heer ME 2 e

gang®)
e nichtin derLage ist, eine Gruppe zu
flilhren und zu unterweisen

Die Lehrberechtigung ist jederzeit widerruflich.

e zwischen den Fortbildungsveranstal-
tungen der BGHM keine TSM-Ma- Dl {4}
schinenlehrgange durchfiihrt u
0 d e r Leiter Pravention Fachverband

e an TSM-Fortbildungsveranstaltungen
der BGHM nicht teilnimmt




6. Lehrgangsteilnehmende

Zu TSM-Lehrgdngen werden Auszubildende eingeladen, die
den Tischler-/Schreinerberuf erlernen.

Die Teilnahme am TSM-Maschinenlehrgang soll Auszubil-
denden auch erméglicht werden, wenn der jeweilige Ausbil-
dungsbetrieb dieses wiinscht und die jeweilige Ausbildungs-
ordnung die Ausbildung an Holzbearbeitungsmaschinen
vorsieht (z. B. Holzmechaniker/in, Drechsler/in, Modellbau-
er/in, Glaser/in).

Die Lehrgangsteilnehmenden miissen das 15. Lebensjahr
vollendet haben und die erforderlichen Grundkenntnisse
besitzen (siehe Abschnitt ,,Zeitpunkt und Ziel der Maschinen-
lehrgédnge®).

Die Lehrgangsteilnehmenden miissen wahrend des Maschi-
nenlehrganges eng anliegende Kleidung und personliche
Schutzausriistung (z. B. Sicherheitsschuhe, Gehérschutz,
Schutzbrille) tragen.
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7. Aufsicht im TSM-Maschinenlehrgang

Die Aufsicht iiber Auszubildende umfasst folgende Schritte
und erfordert folgende Mafinahmen:

e Zu Beginn des Maschinenlehrgangs den Teilnehmenden

— alle Raumlichkeiten, Maschinen und Einrichtungen des
Ausbildungsbereiches zeigen

— das Verhalten im Brandfall und bei Unfallen erldutern;
dabei auf Fluchtwege, Feuerléschstandorte und Erste-
Hilfe-Material hinweisen

— Maschinen und sonstige Einrichtungen vorstellen

— Benutzungs-, Eingreif-, Aufenthalts- und Beschafti-
gungsverbote und die Verhaltensregeln beim Arbeiten
an Maschinen erldutern und begriinden

— Auf die Benutzung der personlichen Schutzausriistung
hinweisen

e |m TSM-1-Lehrgang und TSM-2-Lehrgang:

— Vorjedem Arbeitsgang das Arbeitsziel beschreiben.
Dabei den Arbeitsgang vollstédndig festlegen und unter
Beriicksichtigung der Vorkenntnisse der Lehrgangsteil-
nehmenden erldutern.

Dies umfasst mindestens den Riistzustand der Maschi-

ne, die Werkzeugdrehzahl, Schutz- und Arbeitsvorrich-
tungen, Risikobereiche, Gefahrdungen, Verbote.

— Bevor Auszubildende an einer Maschine tatig werden,
muss der Ausbilder den Arbeitsgang vorfiihren.
Danach lasst er alle Lehrgangsteilnehmenden den Ar-
beitsgang nachmachen.

Bei Fehlern von Auszubildenden muss der Ausbilder
die Arbeit unterbrechen, Art und mogliche Auswirkun-
gen des Fehlers besprechen und den Arbeitsgang er-
neut vorfiihren.

— Bei allen Maschinenarbeiten muss der Ausbilder bei
dem Auszubildenden, der den Arbeitsgang gerade
durchfiihrt, stehen, um jederzeit eingreifen zu konnen.
Entsprechendes gilt auch bei allen anderen Arbeiten,
die mit Gefahren fiir Jugendliche verbunden sind, z. B.
Transport von schweren Werkstiicken.

L

® |Im TSM-3-Lehrgang sollen die Auszubildenden selbst-
standiges Planen und Durchfiihren der Arbeiten sowie das
Kontrollieren der Arbeitsergebnisse (Qualitdtskontrolle)
erlernen. Dazu erhalten sie die Fertigungszeichnung eines
Werkstiickes und eine Liste mit den Fertigmafen.

In Gruppenarbeit miissen sie dann einen Arbeitsablaufplan
und eine Materialliste fiir den Zuschnitt erstellen. Ziel ist es,
das vorgegebene Werkstiick, das im Schwierigkeitsgrad dem
Ausbildungsstand der Auszubildenden angepasst ist, sicher
und rationell anzufertigen.

Problemlosungen, z. B. wann, wo und wie jedes Einzelteil zu
bearbeiten ist, muss die Gruppe selbst erarbeiten.

Auch die Qualitat ihrer Arbeit muss die Gruppe wahrend der
gesamten Fertigung selbst Giberpriifen.

Die anspruchsvolle Aufgabe des Ausbilders ist es, die Auszu-
bildenden beratend durch den Lehrgang zu fiihren ohne

das Geschehen zu dominieren und nur einzugreifen, wenn
den Lehrgangsteilnehmenden durch die gewahlten Arbeits-
weisen Gefahren drohen.
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8. Beschiftigungsbeschrankung

Nach § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz
diirfen Jugendliche nicht mit Arbeiten
beschaftigt werden, die mit Unfall-
gefahren verbunden sind, von denen
anzunehmen ist, dass Jugendliche sie
wegen mangelnden Sicherheitsbe-
wusstseins oder mangelnder Erfahrung
nicht erkennen oder nicht abwenden
kénnen.

Dazu zdhlen Arbeiten an:

e Sdgemaschinen jeder Art, ausge-
nommen Dekupier- und Handstich-
sdgen

e Hobel- und Frasmaschinen jeder Art

e Furnierpaketschneidemaschinen

e Hack- und Spaltmaschinen

Zu den genannten Maschinen zdhlen
auch mehrstufige Maschinen mit Be-
arbeitungseinheiten der aufgefiihrten
Maschinenarten.

Weiterhin zdhlt auch das Arbeiten mit
Handmaschinen dazu, z. B.:

¢ Handkreissagemaschinen

¢ Handoberfraismaschinen

e Formfedernutfraismaschinen

e Handhobelmaschinen

e Handkettensdagemaschinen

12

e Handbandsdgemaschinen

Jugendliche im Sinne dieses Gesetzes
sind Personen im Alter von 15 bis 17.

Das Verbot gilt nicht fiir die Beschafti-

gung Jugendlicher, soweit

e dies zur Erreichung ihres Ausbil-
dungszieles erforderlich ist,

e ihrSchutz durch die Aufsicht eines
Fachkundigen gewahrleistet ist,

e der Luftgrenzwert bei gefahrlichen
Stoffen unterschritten wird.

Ausbildungsziele und die einzelnen
Ausbildungsschritte sind in den
Ausbildungsordnungen oder Rahmen-
lehrplanen festgelegt.

Die betriebliche Grundunterweisung ist
Voraussetzung fiir das sichere Arbeiten
an Holzbearbeitungsmaschinen. Der
iiberbetriebliche Lehrgang TSM festigt
und erweitert die Kenntnisse iiber das
sichere Arbeiten an Holzbearbeitungs-
maschinen.

Der ,,Ausschuss fiir Arbeitssicherheit
und Gesundheitsschutz* der ehema-
ligen Holz-BG hat zum Umfang dieser
Aufsicht folgendes festgelegt:

Grundsatzlich gilt, dass Aus-
zubildende zundchst einmal griind-
lich theoretisch und praktisch iiber
Arbeitsweise, Funktion und Gefahren
der Maschinen und iiber die einschla-
gigen Schutzvorrichtungen belehrt
werden miissen. Wahrend des durch
das Erlernen und Uben der Grundfer-
tigkeiten zur Bedienung und Wartung
gepragten Ausbildungsabschnittes ist
naturgemaf eine umfassende Aufsicht
erforderlich. Das besagt, dass der
Ausbilder den Auszubildenden bei je-
dem einzelnen Arbeitsgang regelrecht
auf die Finger schaut, also neben ih-
nen an der Maschine stehen muss, um
jederzeit eingreifen zu kénnen.

Haben die Auszubildenden diese
allgemeinen Kenntnisse erworben und
fiihren sie daraufhin Arbeiten durch,
in denen sie eingehend unterwiesen
wurden, so kann man hinsichtlich der
weiteren Phase der Ausbildung den
Bediirfnissen und Gegebenheiten der
Praxis folgend eine hinreichende Auf-
sicht dann als gewdhrleistet ansehen,
wenn der Ausbilder sich standig da-
von iiberzeugt, dass die Arbeitsweise
der Jugendlichen so ist, dass ihnen
keine Gefahren drohen. Dieses ,,stdn-
dige sich Uberzeugen“ bedeutet nicht
»standige Anwesenheit*.

Nach allgemeiner Erfahrung sollten
Auszubildende jedoch nicht fiir ldn-
gere Zeit im Maschinenraum allein
gelassen werden, wenn sie im ersten
und zweiten Ausbildungsjahr stehen,
und im dritten Ausbildungsjahr nur
dann, wenn der Ausbilder sich davon
tiberzeugt hat, dass die Auszubilden-
den zuverldssig die ihnen libertrage-
nen Arbeiten nur in der ihnen vorge-
gebenen Weise und im iibertragenen
Umfang ausfiihren.




9. Versicherungsschutz Gesetzliche Unfallversicherung

Lehrgangsteilnehmende

Die liberbetriebliche Ausbildung ist
Bestandteil der (betrieblichen) Ausbil-
dung.

Deshalb besteht auch bei der {iber-

betrieblichen Ausbhildung der Versiche-

rungsschutz durch die gesetzliche
Unfallversicherung fort. Zustandig ist
die Berufsgenossenschaft des Ausbil-
dungsbetriebes.

Versichert sind:

e Unfdlle wahrend des TSM-Lehrgan-
ges (Arbeitsunfille)

e Unfalle auf dem direkten Weg zwi-
schen Wohnung bzw. Ausbildungs-
betrieb und Ausbildungswerkstatte
(Wegeunfille)

e Berufskrankheiten

Bei Unféllen sofort den Leiter/die Lei-
terin der Ausbildungswerkstatte so-
wie den Ausbildungsbetrieb der Lehr-
gangsteilnehmenden verstandigen.
Die Unfallanzeige erstellt der Ausbil-
dungsbetrieb und sendet sie an seine
Berufsgenossenschaft.

Ausbilderinnen/Ausbilder

Ausbilder, die

e als Arbeitskrafte beschaftigt sind
und in ihrem Betrieb TSM-Lehrgdnge
durchfiihren, sind bei der gesetzli-
chen Unfallversicherung ihrer Unter-
nehmen versichert.

¢ als selbststandige Schreiner-/Tisch-
lermeister/in im Hauptberuf freiwil-
lig bei der BGHM versichert sind,
genieBen Versicherungsschutz auch
wahrend der TSM-Lehrgédnge.

o Selbststandige Schreiner-/Tisch-
lermeister/innen, die nebenbei als
Ausbilder tatig sind, kénnen bei der
BGHM fiir die Dauer der TSM-Lehr-

gdnge eine freiwillige Unfallversiche-

rung (FUV) abschlieBen, sofern sie
nicht ohnehin schon eine FUV ha-
ben oder als Unternehmer oder Un-
ternehmerinnen bei einer anderen
Berufsgenossenschaft pflichtversi-
chert sind.

Das gilt auch fiir Beschaéftigte, die ne-
benberuflich TSM-Lehrgange durchfiih-
ren.

Versichert sind:

e Unfélle wahrend des TSM-Lehrgan-
ges (Arbeitsunfille)

e Unfélle auf dem direkten Weg zwi-
schen Wohnung bzw. Betrieb und
Ausbildungswerkstéatte
(Wegeunfille)

e Berufskrankheiten

Bei Unfdllen von Ausbildern, die als
Arbeitskrafte beschaftigt sind, erstellt
das Unternehmen die Unfallanzeige
und sendet sie an seine Berufsgenos-
senschaft.

Selbststandige Ausbilder und nebenbe-
rufliche Ausbilder, die freiwillig bei der
BGHM versichert sind, melden ihren
Unfall direkt an die BGHM.

13
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10. Teilnahmebescheinigung

Die Teilnahmebescheinigungen fiir TSM-Maschinenlehrgdn-  Eine Teilnahmebescheinigung kann auch bei kiirzerer Ab-

ge stellt der Lehrgangstréager aus. wesenheit oder einer Teilnahme ohne Mitarbeit verweigert
werden, wenn der/die Auszubildende dadurch die im Ma-

Die Teilnahmebescheinigungen diirfen grundsatzlich erst schinenlehrgang vermittelten Kenntnisse nicht erworben

am Ende des jeweiligen Lehrgangsabschnittes ausgehan- hat.

digt werden und auch nur an solche Auszubildende, die

jeden Lehrgangsabschnitt ohne wesentliche Fehlzeiten be-

Der Lehrgangstrager muss den Ausbildungsbetrieb iiber die
sucht haben. Als wesentlich gilt eine Fehlzeit von mehr als Fehlzeiten informieren.
einem Tag pro Lehrgangswoche.

Flir Auszubildende, denen die Teilnahmebescheinigung ver-
weigert wurde, darf kein Zuschuss beantragt werden.
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11. Voraussetzungen fiir Zuschiisse

DerVorstand der ehemaligen Holz BG hat beschlossen, die Maschinenlehrgdnge
TSM, ZM, PM und GFM unter folgenden Voraussetzungen zu bezuschussen (siehe
Vertrag):

Die Teilnehmenden sind Versicherte der BGHM und Auszubildende

Die Teilnehmenden haben das 15. Lebensjahrvollendet

Die Zahl der Lehrgangsteilnehmenden darf 12 Auszubildende nicht tiberschrei-
ten.

Der TSM-Maschinenlehrgang wird entsprechend den mit der BGHM abgestimm-
ten Unterweisungspldnen ohne zeitliche und inhaltliche Anderung durchge-
fuhrt

Der TSM-Maschinenlehrgang wird nur von Ausbildern durchgefiihrt, die tiber ei-
ne schriftliche Lehrberechtigung der ehemaligen Holz-BG oder BGHM verfiigen
Die Teilnehmenden haben die Abschnitte des TSM-Maschinenlehrgangs in der
den Unterweisungspldnen entsprechenden Reihenfolge (z. B. zuerst TSM-1,
dann TSM-2, dann TSM-3) ohne wesentliche Fehlzeiten absolviert.

Als wesentlich gilt eine Fehlzeit von mehr als einem Tag pro Lehrgangswoche
Die Ausbildungswerkstatte entspricht den Anforderungen dieser BGHM-Infor-
mation 103 (bisher BGI 727; siehe Abschnitt ,,Anforderungen an Ausbildungs-
werkstatten)

Der Zuschuss wird in vollem Umfang zur Deckung der durch den Maschinen-
lehrgang entstehenden Kosten verwendet

Der Zuschuss wird in der fiir den Ausbildungsbetrieb bestimmten Rechnung
gesondert ausgewiesen. Dem Ausbildungsbetrieb sind dabei auch die durch
die Auszubildenden entstandenen Gesamtkosten des Lehrgangsabschnittes zu
benennen

Der Lehrgangstrager verwendet das von der BGHM vorgegebene Abrechnungs-
verfahren

Der Stoff einzelner Lehrgangswochen wird nicht auf mehrere Ausbildungsab-
schnitte verteilt

Uber die Gewdhrung der Zuschiisse schliet die BGHM mit dem Lehrgangstréger
von TSM-Maschinenlehrgdngen einen Vertrag ab, in dem auch die vorgenannten
Bedingungen aufgefiihrt sind. Der Lehrgangstrager erkennt mit der Unterschrift auf
dem Vertrag die Bedingungen der BGHM an.

Bemerkungen
zur Teilnehmerzahl

Das Programm der Maschinenlehr-
gdnge ist auf 8 bis 12 Teilnehmende
zugeschnitten. Bei einer gréf3eren
Teilnehmerzahl wird der Lehrgangs-
erfolg geschmdlert, da die notwen-
dige Zeit fiir das Nachvollziehen der
Arbeitsgange dann nicht mehr zur
Verfiigung steht. Auerdem wird der
Ausbilder dann nicht mehr in der
Lage sein, seinen Aufsichtspflich-
ten nachzukommen. Deshalb diirfen
nicht mehr als 12 Teilnehmende in
einem Lehrgang geschult werden.
Bei Uberschreitung dieser Hochst-
Teilnehmerzahl wird fiir den gesam-
ten Maschinenlehrgang kein Zu-
schuss gewdhrt.

Das Programm der Maschinenlehr-
gdnge ist fiir jede Lehrgangswoche
auf 5 Tage ausgelegt. Bei kiirzerer
Lehrgangsdauer wird der Lernerfolg
geschmalert. Deshalb wird auch bei
Unterschreitung der fiinftagigen
Lehrgangsdauer kein Zuschuss ge-
wahrt.

Falls nur eine Tischfraismaschine
vorhanden ist, muss die Zahl der
Lehrgangsteilnehmenden im TSM-2-
und TSM-3-Lehrgang auf 8 reduziert
werden.
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12. Lehrgangsbetreuung

Alle TSM-Ausbilder erhalten auf Wunsch von der
BGHM Informationsmaterial.

Alle Auszubildenden erhalten tiber den Lehr-
gangstrager kostenlos das Lehrgangsbegleitheft
»Holzbearbeitungsmaschinen — Handhabung
und sicheres Arbeiten®.

Jede TSM-Ausbildungswerkstatt wird regelmafig
von im Bereich der Schulung eingesetzten Be-
schéftigten der BGHM aufgesucht.

Dabei wird die Ausstattung der Ausbildungs-
werkstdtte sowie die Einhaltung des Lehrgangs-
programms Uberpriift. Zusatzlich stehen die Be-
schaftigten der BGHM fiir den Lehrgangstrager
und die Ausbilder eine Beratung zur Verfligung.
Auf Wunsch kann der Lehrgangstrdager auch eine
Beratung durch Spezialisten der BGHM erhalten.

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Holzbearbeitungsmaschinen
TSM/M
Handhabung und sicheres Arbeiten

November 2013

13. Anmeldung der Lehrgange

Die geplanten TSM-Maschinenlehrgange sol-
len der BGHM so frith wie moglich gemeldet
werden. Die Anmeldung muss jedoch spates-
tens 8 Wochen vor Beginn des ersten Lehrgan-
ges im Kalenderjahr bei der BGHM vorliegen.
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Die Anmeldung ist zu richten an:

BGHM

TSM Sachbearbeitung
Hugo-Eckener-StraBe 20
50829 Kdln

E-Mail:

oder
oder

marion.michels@bghm.de
anja.ruprecht@bghm.de
claudia.roettgen@bghm.de



14. Anforderungen an TSM-Ausbildungswerkstatten

Grundlage des liberbetrieblichen Maschinenlehr-
gangs TSM sind die Rahmenlehrplane der iberbe-
trieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an
die technische Entwicklung im Tischler-/Schrei-
nerhandwerk und das Lehrgangsbegleitheft ,,Holz-
bearbeitungsmaschinen — Handhabung und si-
cheres Arbeiten®.

Die Ausbildungswerkstatte muss in Bezug auf die
bauliche Einrichtung und ihre Ausstattung mit
Maschinen, Vorrichtungen und Werkzeugen dem
aktuellen Stand der Sicherheitstechnik entspre-
chen. Insbesondere folgende Vorschriften sind zu
beachten:
e Arbeitsstattenverordnung
e Gefahrstoffverordnung
e Betriebssicherheitsverordnung
e Ldrm- und Vibrationsarbeitsschutzverordnung
e DGUV Vorschrift 1 mit Anhang 1

(bisher BGV A1)
e EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
e Europdische Normen (EN)
e DGUV Information 209-031

(bisher BGI 725)

Larmschutz

Durch bauliche Manahmen muss die Ausbreitung des
Maschinenldrms in angrenzende Werkstdtten sowie die
Schallreflexion innerhalb der Ausbildungswerkstatte — so-
weit nach den in der Praxis bewadhrten Regeln der Larm-
minderungstechnik moglich — ausgeschlossen werden.

Maschinenaufstellung

Die Lehrgangsgruppe soll bei der Unterweisung freie Sicht

auf die Maschine haben. Bei eingeschrankten Raumverhalt-

nissen muss die Zahl der Lehrgangsteilnehmenden verrin-
gert werden.

Fiir Maschinenlehrgdnge mit der Hochstzahl von 12 Teilneh-

menden betragt der Platzbedarf fiir die nachfolgend auf-
gefiihrten Maschinen mindestens 100 m2. Werden in der
Werkstatte zusdtzliche Maschinen aufgestellt oder dltere
Maschinen gegen neue grofere Maschinen mit héherem
Platzbedarf ausgetauscht, erhoht sich der Platzbedarf ent-
sprechend.

Unterweisungsplakate

Im unmittelbaren Bereich der Holzbearbeitungsmaschinen
sind die zur jeweiligen Maschine gehorenden
Unterweisungsplakate der BGHM gut sichtbar anzubringen.

& BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten
an Tisch- und
Formatkreissdgemaschinen

Allgemeines. Werkzeuge Betreiben
- or . 5

17



Anforderungen an TSM-Ausbildungswerkstétten

Fu3béden

Fubéden miissen eben und frei von
Stolperstellen sein. Sie miissen im
Werkstattbereich mindestens eine
Rutschfestigkeit nach Bewertungs-
gruppe R10 aufweisen.

Beleuchtung

An allen Maschinen und in allen Unter-
weisungsbereichen muss die Innenbe-
leuchtungsstarke unabhangig vom Ta-
geslicht mindestens 750 Lux betragen.
Dies gilt auch dann, wenn Lichtquellen
durch die Aufstellung der Teilnehmen-
den verdeckt werden.

Elektrische Anlagen

Die elektrischen Anlagen und alle
elektrischen Betriebsmittel miissen
nach den elektrotechnischen Regeln im
Sinne der EG-Niederspannungsrichtli-
nie 2006/95/EG und der Unfallverhii-
tungsvorschrift ,,Elektrische Anlagen
und Betriebsmittel“ (DGUV Vorschrift 3;
bisher BGV A3) errichtet sein. Auf die
vorgeschriebenen Priifungen entspre-
chend §5 der DGUV Vorschrift 3 (bisher
BGV A3) wird verwiesen.

Einrichtung gegen unbefugtes
Benutzen von Maschinen

Neben den fiir die Maschinen geforder-
ten Hauptschaltern muss eine zentrale
Schalteinrichtung vorhanden sein, mit
der alle Maschinen und die Anschliisse
von Handmaschinen ohne Abschalten
der elektrischen Beleuchtung abge-
schaltet werden kdnnen (zentraler ab-
schlieBbarer Hauptschalter oder ver-
schlieRbarer Schaltkasten).

18

Absaugung

Bei der Bearbeitung von Holz muss
grundsaétzlich gewdhrleistet sein, dass
eine Konzentration von Holzstaub in
der Luft von 2 mg/m3 oder weniger als
Schichtmittelwert eingehalten ist. Dies
wird durch eine wirksame Absaugung
an den Maschinen, Anlagen und Ar-
beitsplatzen erreicht.

Dies gilt auch fiir handgefiihrte Holz-

bearbeitungsmaschinen (Handmaschi-

nen).

Der Stand der Absaugtechnik ist in der
DGUV Information ,Holzstaub — Ge-
sundheitsschutz* (DGUV Information
209-044; bisher BGI 739-1) beschrie-
ben.

Rettungswege

Als Rettungswege miissen in der Lehr-
werkstatte mindestens zwei Ausgan-
ge, moglichst an entgegengesetzten
Wanden, vorhanden sein. Sie diirfen
nichtin denselben Brandabschnitt des
Gebaudes fiihren. Von jeder Stelle des
Raumes darf die Entfernung bis zum
ndchsten Ausgang nicht grofRer als 25
m sein.

Feuerloscher

In Lehrwerkstatten sind Feuerloscher
bereitzustellen und so im Bereich der
Ausgdnge anzubringen, dass sie je-
derzeit und schnell erreichbar sind.
Die Standorte der Feuerloscher sind zu
kennzeichnen. Es gilt die Arbeitsstat-
tenrichtlinie A2.2 ,,Schutz bei Entste-
hungsbranden*.

Beispiel: Ein Maschinenraum mit

100 m2 Grundfldche erfordert Feuerls-
scher mit mindestens 9 Loschmittel-
einheiten (mindestens Leistungsklasse
27A; dabei ist 27 = GroRe des abge-
l6schten Normbrandes, A =Brandklas-
se). Die Leistungsklasse ist auf dem
Feuerloscher ersichtlich.

Erste-Hilfe-Einrichtungen

In der Lehrwerkstétte ist mindestens
ein ,Verbandkasten E“ nach DIN 13169
bereitzustellen. Auf das Verbandmate-
rial muss wahrend des Maschinenlehr-
gangs zugegriffen werden kdnnen.

Neben dem Verbandkasten soll eine
Anleitung zur Ersten Hilfe aushangen,
die auch Angaben iiber die zustandi-
gen Ersthelfer und Ersthelferinnen und
die Notrufnummern enthélt. Die Notruf-
nummern missen auch in der Ndahe des
Telefons, das zur Werkstatte gehort, gut
sichtbar angebracht sein.

Ein telefonischer Notruf muss jederzeit
moglich sein.

Zusaétzlich muss ein Verbandbuch ge-
flihrt werden.



Anforderungen an TSM-Ausbildungswerkstétten

Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung

In der Lehrwerkstadtte miissen mindestens folgende Verbots-, Gebots-, Warn- und Rettungshinweise angebracht sein:

o

Sicherheitsschuhe benutzen Gehdrschutz benutzen Augenschutz benutzen

+

Erste-Hilfe-Einrichtung Feuerloscher Rauchen verboten

Rettungsweg (Beispiel)

An Zugidngen zu Lackierrdumen und Lacklagern muss folgende Beschilderung angebracht sein:

VAN

Warnung vor explosionsfahiger Atmosphare Zutritt fiir Unbefugte verboten Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten
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Anforderungen an TSM-Ausbildungswerkstétten

Betriebsanleitung

In der Ndhe der Maschinen miissen die
Betriebsanleitungen vorhanden und fiir
die Lehrgangsteilnehmenden zugang-
lich sein. Es geniigt, wenn in Kopie die
Teile der Betriebsanleitung vorhanden
sind, die Angaben liber das sichere Be-
treiben und Instandhalten beinhalten.

Schutz- und
Arbeitsvorrichtungen

Die fiir den Maschinenlehrgang erfor-
derlichen Schutz- und Arbeitsvorrich-

tungen missen in der Ndhe der Maschi-

ne tbersichtlich und umrissmarkiert
angebracht sein.

Vorrichtungen, die regelmafiig benutzt
werden, und Riistzeug (z. B. Messein-
richtungen) miissen an der Maschine
griffbereit aufbewahrt werden.

20

Im Maschinenlehrgang soll auBerdem
die Verwendung von Auffanggurt (EN
361), Verbindungsmittel (EN 354), Fall-
dampfer (EN 355) und Tiirtraverse geiibt
werden. Hier stehen das richtige Anle-
gen des Auffanggurtes und die richtige
Verwendung der Verbindungsmittel und
der Tirtraverse im Vordergrund.

Da im Maschinenlehrgang keine Arbei-
ten auf Dachern durchgefiihrt werden
dirfen, muss die Funktion der Siche-
rungsmittel an einer Turéffnung ent-
sprechend der Bedienungsanleitung
des Herstellers demonstriert werden.

Risikobereiche

Die Risikobereiche an den Maschinen
miissen gekennzeichnet sein — siehe
auch Lehrgangsbegleitheft ,Holzbe-
arbeitungsmaschinen — Handhabung
und sicheres Arbeiten®. Dies kann
durch selbstklebende Markierungs-
streifen erfolgen, aber auch durch Farb-
markierungen.

Holzlager

Senkrecht gelagerte Platten und Plat-
tenabschnitte miissen gegen Umfallen
gesichert sein.

Bei Bohlen- und Bretterstapeln darf die
Stapelhohe das Vierfache der Stapel-
breite nicht Uiberschreiten.

Unterweisungen im Holzlager diirfen fiir
die ganze Lehrgangsgruppe nur durch-
gefiihrt werden, wenn aufier dem ei-
gentlichen Arbeitsbereich eine Flache
von mindestens 10 m2 fiir die Teilneh-
menden zur Verfligung steht.

Fiir den Holztransport miissen geeig-
nete Transport- und Tragehilfen und
Schutzhandschuhe zur Verfiigung ste-
hen.

Krane und Gabelstapler diirfen von
Lehrgangsteilnehmenden nicht be-
dient werden.

Geeignete Malnahmen sind u.a. in
der DGUV Information ,,Transport
und Lagerung von Platten, Schnitt-

holz und Bauelementen* (DGUV In-
formation 208-020; bisher BGl 734)
beschrieben.

Druckbehélter und
Kompressoren

Druckbehalter und Kompressoren sind
auBerhalb des Maschinenraumes auf-
zustellen. Zur Versorgung mit Druckluft
missen im Maschinenraum mindes-
tens zwei Anschliisse fiir Verbraucher
(z. B. Spannzylinder) vorhanden sein.



15. Maschinenausriistung

Bremseinrichtungen
fiir Maschinenwerkzeuge

Holzbearbeitungsmaschinen, ausge-
nommen Handmaschinen, miissen
iber Einrichtungen verfiigen, die das
Maschinenwerkzeug nach dem Ab-
schalten in ausreichend kurzer Zeit
zum Stillstand bringen — siehe Tabellen
zu den einzelnen Maschinen. Maschi-
nen, die vor 1982 gebaut wurden und
die noch keine Bremseinrichtungen fiir
die Werkzeuge haben, miissen fiir den
Lehrgangsbetrieb nachgeriistet oder
ausgetauscht werden, wenn beim Aus-
lauf des Werkzeuges die Gefahr einer
Beriihrung mit der Hand besteht.

Vorschubapparat

An Tischfrds- und Abrichthobelmaschi-
nen miissen Vorschubapparate mon-
tiert werden kdnnen. Diese miissen
an/bei der Maschine elektrisch ange-
schlossen werden kénnen.

Im Maschinenraum missen mindes-
tens zwei Vorschubapparate zur Verfii-
gung stehen.

Zuschnittbereich

Im Zuschnittbereich muss mindestens
eine fiir den Platten- und Bohlenzu-
schnitt geeignete Handkreissagema-
schine und eine elektrische Handket-
tensagemaschine vorhanden sein.

Vorrichtungen und Schutzkleidung:

e Fiihrungslineal, Auflagebdcke,
Unterlagen

e Helm mit Gesichtsschutz,
Schnittschutzjacke, -hose, -stiefel,
-handschuhe, Schutzhandschuhe

Pendel-/Kapp-/
Auslegerkreissagemaschine

Vorrichtungen:

o Untere Werkzeugverkleidung mit Ab-
sauganschluss

e Tischverbreiterung

Plattenkreissagemaschine

Aufstellung und Sicherung der Ma-
schine siehe BG-Information ,,Arbeits-
sicherheit und Gesundheitsschutz
— Schreinereien/Tischlereien” (DGUV
Information 209-031; bisher BGI 725).

Bandschleifmaschine

Zuldssig sind nur Maschinen, deren
Schleifband am Umfang und an den
Kanten (mit Ausnahme des Arbeits-
bereiches) verdeckt ist.

Kantenschleifmaschine

Zuldssig sind nur Maschinen mit Siche-

rungen der Schleifbandkanten.

Vorrichtungen:

e Winkelanschlag

o Werkstiickauflage zum Schleifen an
der Umlenkrolle

Gehrungskapp-
kreissagemaschine

Flir den Maschinenlehrgang sind nur
handbetatigte Maschinen mit einer
Verkleidung des nicht zum Schneiden
bendtigten Teils des Sageblattes und
einer Verdeckung des iibrigen Zahn-
kranzes seitlich und am Umfang zulds-
sig. Bewegliche Verdeckungen miissen
in der Ausgangsstellung zwangslaufig
verriegelt sein.

Vorrichtungen:

e Anschlag und Ersatzlineale fiir den
Anschlag

e Tischverlangerungen (beidseitig,
fest angebracht oder abnehmbar)

Langlochbohrmaschine

Zuldssig sind Maschinen mit Verde-
ckung des Werkzeugspannfutters.

Vorrichtungen:

o Werkstiickspannvorrichtung

e Spannvorrichtung fiir Hilfsanschlage
oder Schablonen

Standerbohrmaschine

Zuldssig sind nur Maschinen mit
verkleidetem Antrieb.

Vorrichtungen und persénliche Schutz-
ausriistung:

* Maschinenschraubstock

e Schutzbrille
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16. Bau und Ausriistung

Tisch- und Formatkreissigemaschine

1 Spaltkeil

2 Schutzhaube mit Absauganschluss
3 Schutzhaubentrager

4 Parallelanschlag

5 kurzer Quer- und Gehrungsanschlag
6 Tischeinlage, auswechselbar

7 Tischverldngerung

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von
Tisch- und Formatkreissdagemaschinen
ist stark abhangig vom Herstellungsjahr
der Maschine. Die technische Weiter-
entwicklung in den vergangenen Jahren
und die Angleichung im europdischen
Raum hat auch zu unterschiedlichen
Sicherheitsanforderungen gefiihrt.
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8 Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)

9 Drehzahlanzeige

10 Absauganschluss unten

11 Schiebestock mit Halterung

12 Queranschlag

13 Besdumniederhalter (Klemmschuh)

Die wesentlichen sicherheitstechni-
schen Anforderungen sind in der fol-
genden Ubersicht zusammengestellt.

Weitere Schutzvorrichtungen
siehe Lehrgangsbegleitheft

»Holzbearbeitungsmaschinen —
Handhabung und sicheres Arbei-
ten“.

Sammelbehilter fiir Materialabschnit-
te (,,Abfallkiste*) bereitstellen!

Hinweis: In der Lehrwerkstatte
muss mindestens eine Formatkreis-
sdgemaschine vorhanden sein,

auf der Kreissageblatter von mehr
als 315 mm Durchmesser eingesetzt
werden konnen.




Weitere wesentliche Merkmale an Bau und Ausriistung

Riickschlag-
sicherung,
Spaltkeil
Schutz gegen
Beriihren des

Sdgeblattes iiber
dem Tisch

Parallelanschlag

Schutz unter dem
Tisch

Tischgrofle
(Mindestmafe)

Tischverldngerung

Auslaufzeit

Durchtrittoffnung
(Sagespalt)

Typschild

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung
am Beispiel der EN 1870-1*

Spaltkeil mit Zwangsfiihrung nach EN 1870-1

Séageblattdurchm. <315 mm:

Schutzhaube am Spaltkeil oder getrennt befestigt
Sdgeblattdurchm. » 315 mm:

getrennt befestigte Schutzhaube;

bei getrennter Befestigung Schutzhaubentrager
nicht in Linie mit Spaltkeil

Bei schragstellbarem Sageblatt und getrennt
befestigter Schutzhaube ist Verbreiterungsteil oder
breitere Schutzhaube erforderlich.

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fithrungsflache

Verkleidung, Stellungsiiberwachung und Verriege-
lung der Sageblattverkleidung, wenn Auslaufzeit
»>10s

in Abhdngigkeit vom Sdgeblattmesser nach
EN 1870-1 Anhang E

Lange = 1200 mm von S&geblattachse bis Ende der
Tischverlangerung (bzw. des Tisches)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z. B. durch Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;

Sdgeblattdurchm. < 500 mm: gesamter Spalt max.
12 mm, fester Flansch-Tischkante max. 3 mm
Sdgeblattdurchm. » 500 mm: gesamter Spalt max.
16 mm, fester Flansch-Tischkante max. 5 mm

mit Kenndaten

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

nach Betriebssicherheitsverordnung

in Verbindung mit VBG 7j
ab Baujahr 1980 bis 1994

Spaltkeil erforderlich, bei Sdgeblatt-
durchm. >250 mm zwangsgefiihrter
Spaltkeil nach DIN 38820

Sageblattdurchm. < 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung

Sdgeblattdurchm. » 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fiihrungsflache

Verkleidung

Sdgeblattdurchmesser

<250 mm: 400x 500 mm
»250 bis315mm: 500x 660 mm
»315mm: 850x1100
mm

Sageblattdurchmesser

<350 mm: Ldange 800 mm
»350 mm: Lange 1500 mm
von Sageblattachse

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z. B. durch Bremsmo-
tor oder elektr. Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;

Spalt beiderseitig max. 3 mm breit
(8 mm zwischen Schiebetisch und
Sé&geblatt)

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich Riemenumlegung,
Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Bau und Ausriistung

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit
VBG 7] bis Baujahr 1979

Spaltkeil erforderlich

getrennt angebrachte
Schutzhaube oderam
Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung.
Sdgeblattdurchm. » 450 mm:
getrennt angebrachte Schutz-
haube

muss vorhanden sein

Verkleidung,
Verdeckung

ausreichend grofier Tisch,
z. B. Ergdnzung
mit Tischverlangerung

keine Forderung

muss vorhanden sein

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfillt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle. Weicht die Ausfiihrung

von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Bau und Ausriistung

Tischbandsdagemaschine

1 Bandsdgerollen

2 abwadrtslaufender Teil des Sdgeblattes

3 obere Sdgeblattfiihrung

4 untere Sageblattfiihrung

5 Verstellung der oberen Sageblattfiihrung
6 Verkleidung der Bandsdgerollen

7 verstellbare Verdeckung des Sdgeblattes
8 Tischeinlage

Die sicherheitsgerechte Gestaltung
von Tischbandsdgemaschinen ist stark
abhangig vom Herstellungsjahr der
Maschine. Die technische Weiterent-
wicklung in den vergangenen Jahren
und die Angleichung im europdischen
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Weitere Schutzvorrichtungen
siehe Lehrgangsbegleitheft
»Holzbearbeitungsmaschinen -
Handhabung und sicheres Arbei-
ten*.

Sammelbehilter fiir Materialabschnit-
te (,,Abfallkiste) bereitstellen!
9 Parallelanschlag
10 Absaugstutzen
11 Befestigungsschiene fiir
Tischvergroferung
12 Spannvorrichtung fiir das
Bandsdgeblatt
13 Neigungsverstellung der oberen
Bandségerolle

Raum hat auch zu unterschiedlichen
Sicherheitsanforderungen gefiihrt.

Die wesentlichen sicherheitstechni-
schen Anforderungen sind in der fol-
genden Ubersicht zusammengestellt.



Weitere wesentliche Merkmale an Bau und Ausriistung

Schutz gegen Be-
riihren des Sage-

blattes auBerhalb des

Schneidbereiches

Schutz innerhalb
der maximalen
Schnitthohe

Obere
Sdgeblattfiihrung

Tischgrofie

Tisch-Schrag-
stellbarkeit

Tischeinlage

Parallelanschlag

Auslaufzeit

Absauganschluss

Typschild

Bandlauf-
geschwindigkeit

Bedienelemente

Einrichtbetrieb

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung
am Beispiel der EN 1870-1*

Verkleidung bis auf maximale Schnitthéhe,
Turen mit Verriegelung (Stellungsiiberwachung)

allseitiger hohenverstellbarer Schutz bis auf
den zum Schneiden erforderlichen Teil des
Sageblattes

Einstellbarkeit mit Festigkeits-
anforderungen

Mindesttischgrofen nach EN 1807

max. 20°

auswechselbare, rechteckige Tischeinlage;
leicht zerspanbar, z. B. aus Holz, Aluminium,
alterungsbestandigem Kunststoff

mit hoher und niedriger Fiihrungsflache
nach Tabelle EN 1807

Begrenzung auf max. 10 Sekunden, z. B. durch
Bremsmotor oder elektrische Bremseinrichtung
(bei Rollendurchmesser kleiner 800 mm)

Absaugung erforderlich

mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedienelemente,
Riemenschaubild.

Bei Maschinen mit Drehzahlanderung muss die
Bandlaufgeschwindigkeit vor dem Einschalten
erkennbar sein.

Befestigung im Bereich der vorderen Tischkante

oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei Brems-
blockierung im Stillstand

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j
ab Baujahr 1980 bis 1994

Verkleidung bis auf maximale
Schnitthohe

hohenverstellbarer Schutz bis auf
den zum Schneiden erforderlichen
Teil des Sageblattes (Zahnung und
AuBenseite)

Rollendurchmesser tiber 315 mm:
mechanische Verstellung der oberen
Séageblattfiihrung

ausreichend grof3

auswechselbare Tischeinlage;
leicht zerspanbar, z. B. aus Holz,
Aluminium, alterungsbestandigem
Kunststoff

mit ausreichend hoher Fiihrungs-
flache

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z. B. durch
Bremsmotor oder elektrische Brems-
einrichtung

Absaugung allgemein erforderlich

mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedien-
elemente, Riemenschaubild

Anbringung im Bereich der vorderen

Tischkante oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Bau und Ausriistung

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit
VBG 7j bis Baujahr 1979

Verdeckung, Verkleidung bis
auf maximale Schnitth6he mit
Schutz gegen Herausschlagen
gerissener Sageblatter

Verstellung der oberen Sage-
blattfiihrung

ausreichend grof3

muss vorhanden sein

mit ausreichend hoher
Flihrungsflache

keine Forderung

Absaugung allgemein
erforderlich

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

Anbringung im Bereich
dervorderen Tischkante oder
am Stander

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiithrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Bau und Ausriistung

Dickenhobelmaschine

o

1 Stellteile (EIN - AUS, NOT - AUS)

2 Messerwelle

3 Greiferriickschlagsicherung,
gegen Durchpendeln gesichert

4 Absaugung (der Anschlusstrichter zum
Absaugrohr verhindert den Zugriff zur
Messerwelle)
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5 Druckbalken

6 Einzugswalze geriffelt

7 Auszugswalze glatt / gummiert
8 Tischwalzen

Weitere Schutzvorrichtungen
siehe Lehrgangsbegleitheft

»Holzbearbeitungsmaschinen —
Handhabung und sicheres Arbei-
ten®.

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von
Dickenhobelmaschinen ist stark abhan-
gig vom Herstellungsjahr der Maschine.

Die technische Weiterentwicklung in
den vergangenen Jahren und die An-
gleichung im europdischen Raum
haben auch zu unterschiedlichen Si-
cherheitsanforderungen gefiihrt. Die
wesentlichen sicherheitstechnischen
Anforderungen sind in der folgenden
Ubersicht zusammengestellt.



Weitere wesentliche Merkmale an Bau und Ausriistung

Werkzeug

Hobelmesseriiberstand

max. Spanabnahme

Greiferriickschlag-
sicherung

Greiferbreite

Abstand zwischen Greifern
(Zwischenlagen)

tiefster Punkt
der Greiferspitzen
Gliedereinzugswalze

Beriihrungsschutz

Auslaufzeit

Einrichtbetrieb

NOT-AUS

nach Maschinenrichtlinie mit

CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 860*

Messerwelle nach EN 860 Anhang A
und EN 847-1

Messerwelleniiberstand
max. 3,0 mm (2 Schneiden);
max. 2,0 mm (4 Schneiden)

Begrenzungseinrichtung gefordert

iber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Arbeitsbreite:
260 mm und mehr
unter 260 mm

8-15mm
3-8mm

1 mm bis halbe Greiferbreite

min. 2 mm unterhalb des Schneiden-
flugkreises der Messerwelle

Breite des Einzelgliedes max. 50 mm

Verkleidung, Stellungsiiberwachung
von Tiren, Deckel, zuséatzliche Zuhaltung
wenn Auslaufzeit> 10 s

Max. 10 Sekunden; Ausnahme bei sehr
groBen Maschinen (Hochlaufzeit> 10 s)
gebremste Auslaufzeit max. 30 s und
Hochlaufzeit < Auslaufzeit

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Zweiter NOT-AUS auf der Auslassseite
bei Hobelbreite iiber 500 mm oder
getrenntem Vorschubmotor

nach Betriebssicherheitsverord-
nung in Verbindung mit VBG 7j
ab Baujahr 1980 bis 1994

runde Messerwelle

Uiber gesamte Arbeitsbreite auf der
Einschubseite

Arbeitsbreite:

250 mm und mehr 8 — 15 mm
unter 250 mm 3-8mm

max. halbe Greiferbreite

min. 2 mm unterhalb des
Schneidenflugkreises der
Messerwelle

Verkleidung

Bau und Ausriistung

nach Betriebssicherheitsver-
ordnung in Verbindung mit
VBG 7j bis Baujahr 1979

iber gesamte Arbeitsbreite auf
der Einschubseite

unter 15 mm

max. halbe Greiferbreite

min. 2 mm unterhalb des Schnei-
denflugkreises der Messerwelle

Verkleidung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Bau und Ausriistung

Tischfrasmaschine

1 Frdasanschlag mit Schutzkasten

2 Frésanschlaglineale

3 Werkzeugverdeckung vor dem Anschlag
4 Spindelarretierung

5 Hohenverstellung der Spindel

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von
Tischfrasmaschinen ist stark abhdngig
vom Herstellungsjahr der Maschine.

Die technische Weiterentwicklung in
den vergangenen Jahren und die Anglei-
chung im europdischen Raum haben
auch zu unterschiedlichen Sicherheits-
anforderungen gefiihrt.
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6 Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)
7 Drehzahlanzeige
8 Schaltsperre
9 Absauganschluss
10 Tischverlangerung

Die wesentlichen sicherheitstechni-
schen Anforderungen sind in der fol-

genden Ubersicht zusammengestellt.

Weitere Schutzvorrichtungen
siehe Lehrgangsbegleitheft
,Holzbearbeitungsmaschinen -
Handhabung und sicheres Arbei-
ten“.

Hinweis:

In der Lehrwerkstdtte miissen zwei

Tischfrasmaschinen vorhanden

sein. Folgende Funktionsmerkmale

miissen iiber diese abgedeckt sein:

e Stufenlose Drehzahlregulierung

e Elektrische Frashdhenverstellung
mit elektronischer Anzeige der
Werkzeugposition

e Mechanische Verstellung der
Frastiefe mit elektronischer
Anzeige

e Schwenkbare Frasspindel

e Priifzeichen ,,Staubgepriift”

Falls nur eine Tischfrismaschine
vorhanden ist, muss die Anzahl der
Lehrgangsteilnehmer im TSM-2- und
TSM-3-Lehrgang auf 8 reduziert
werden (siehe Abschnitt ,Voraus-
setzungen fiir Zuschiisse®).

Fiir jede Maschine muss ein voll-
standiger Satz Schutzvorrichtungen
griffbereit zur Verfiigung stehen.




Weitere wesentliche Merkmale an Bau und Ausriistung

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel

der EN 848-1*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j
ab Baujahr 1980 bis 1994

Bau und Ausriistung

nach Betriebssicherheits-
verordnung

in Verbindung mit VBG 7j
bis Baujahr 1979

Fraserdorn, Frasspindel

Schutz unter dem Tisch

Tischgrofe; Tischverldn-
gerung

Auslaufzeit
Typschild
Drehzahlschaubild,

Drehzahlanzeige

Einrichtbetrieb

Durchmesser s. Tabelle 1,
Sicherung gegen Losen des Werkzeuges
beim Hochlaufen bzw. Abbremsen

Verkleidung, Stellungsiiberwachung und
Verriegelung von Tiiren

siehe Tabelle 2

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z. B. durch Bremsmotor oder elektr.
Bremseinrichtung

mit Kenndaten
Anzeige der gewahlten Drehzahl vor

dem Einschalten, Drehzahlschaubild
fiir Riemenumlegung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei Brems-

blockierung im Stillstand

mindestens 30 mm Durchmesser,
Sicherung der Werkzeugbefestigung
fir Bremsvorgédnge

Verkleidung

ausreichend grof}
erforderlich, wenn Werkstiicke auf dem
Tisch nicht sicher aufliegen

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z. B. durch Brems-
motor oder elektr. Bremseinrichtung

mit Kenndaten

Anzeige der gewdhlten Drehzahl vor
dem Einschalten, Drehzahlschaubild
flr Riemenumlegung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

mindestens 30 mm
Durchmesser

Verkleidung

ausreichend grof}
erforderlich, wenn Werkstiicke auf
dem Tisch nicht sicher aufliegen

keine Forderung

Anzeige der Drehzahl,
Drehzahlschaubild fiir Riemen-
umlegung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfdllt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnrummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.

Tabelle 1: Spindelabmessungen

Spindel-Durchmesser

Maximale Nutzlange

Hochstzula

ssiger Werkzeugdurchmesser

dq der Spindel von der Auflage (mm) (der in der Schutzeinrichtung montiert
(mm) werden kann)
d2 (mm)
(siehe Anhang A) — -
einteilige auswechselbare Fraswerk- Zapfenschneid-
Spindel Spindel zeuge Werkzeuge
201 80 80 150 160
302 140 140 250 300
403 180 160 250 350
50 220 160 275 400
ANMERKUNG 1: Die fiir d; = 20 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 20 und 30 mm
ANMERKUNG 2: Die fiir d1 = 30 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 30 und 40 mm
ANMERKUNG 3: Die fiir d; = 40 mm aufgefiihrten Werte gelten auch fiir Spindeldurchmesser zwischen 40 und 50 mm
/_Tischdurchlass Tabelle 2: Abmessungen von Tisch und Tischeinlegeringen
Durchmesser Tischdurchlass <190 >190
= Mindest-Tischlange (A min) 600 1000
@ B 250¢B<A/2 450<B<A/2
o
______________ C+100 350 350
+200**
A Bereich fiir Innendurchmesser 65-75* 105-115 65-75* 105-115
derTischeinlegeringe 145-160 145-160 200-225

Anmerkung:

Die Abmessung C reicht von der Spindelachse
bis zur vorderen Kante des festen Tisches, oder,
sofern vorhanden, bis zur vorderen

Kante eines integrierten und auf der gleichen
Hohe wie der feste Tisch angeordneten

Schiebetisches.

* fiir Maschinen, die mit auswechselbarer Spindel ausgeriistet sind
** fiir Maschinen mit Schiebetisch auf der Vorderseite

Bei Tischdurchlass-Durchmessern iiber 300 mm muss ein 5. Tischeinlegering vorhanden sein.
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Bau und Ausriistung

Abrichthobelmaschine

1 Aufgabetisch

2 Abnahmetisch

3 schrégstellbarer Parallelanschlag

4 schwenkbarer Hilfsanschlag

5 Messerwellenverdeckung vor dem
Anschlag

6 Messerwellenverdeckung hinter
dem Anschlag
7 Stellteile (EIN-AUS, NOT-AUS)
8 Hohenverstellung des Aufgabetisches
9 Fiigeleiste mit Halterung
10 Absaugstutzen

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von
Abrichthobelmaschinen ist stark ab-
hadngig vom Herstellungsjahr der Ma-
schine.

Die wesentlichen sicherheitstech-
nischen Anforderungen sind in der fol-
genden Ubersicht zusammengestellt.

Die technische Weiterentwicklung in
den vergangenen Jahren und die An-
gleichung im europdischen Raum hat
auch zu unterschiedlichen Sicherheits-
anforderungen gefiihrt.
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Hinweis:

Im Lehrgangsbetrieb muss als Werk-
zeugverdeckung vor dem Anschlag
mindestens eine Schutzbriicke und
ein Klappenschutz mit Fiigeleiste
vorhanden sein.



Weitere wesentliche Merkmale an Bau und Ausriistung

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung am Beispiel
der EN 859*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j

ab Baujahr 1980 bis 1994

Bau und Ausriistung

nach Betriebssicherheits-
verordnung

in Verbindung mit VBG 7j
bis Baujahr 1979

Werkzeug

Abstand
Schneidenflugkreis —
Tischlippen

Mindest-Tischlange

Parallelanschlag

flacher Hilfsanschlag

Spanabnahme

Schutz gegen Beriihren
vor dem Anschlag

Schutz gegen Beriihren
hinter dem Anschlag

Schutz unter dem
Tisch

Auslaufzeit

Einrichtbetrieb

runde Messerwelle nach EN 847-1

3+2mm

bei Arbeitsbreite
<600 mm Ldnge = 4 x Arbeitsbr.
>600 mm Lange =2400 mm

bei Arbeitsbreite

<260 mm Ldnge = 2.3 x Arbeitsbreite
Héhe min. 120 mm

»260 mm Ldange= 1100 mm
Héhe min. 150 mm

20-25 mm hoch, min. 60 mm breit
Sonderausstattung
(nicht im Lieferumfang enthalten!)

maximal 8 mm

Schutzbriicke

Schutz iiber der Messerwelle,
der bei Anschlagverstellung selbsttéatig
mitgefiihrt wird

Verkleidung, Stellungsiiberwachung und
Zuhaltung von Tiiren

Max. 10 Sekunden;

Ausnahme bei sehr groen Maschinen
(Hochlaufzeit» 10 s)

gebremste Auslaufzeit max. 30 s und
Hochlaufzeit < Auslaufzeit

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

runde Messerwelle

maximal 5 mm

bei Arbeitsbreite

2250 mm Ldnge=1000 mm
= 315mm Lange=1800 mm
2400 mm  Ldnge=2500 mm
bei Arbeitsbreite

>250mm Ldnge= 700 mm
2315 mm Ldange= 850 mm
2400 mm Ldnge= 1100 mm
2315 mm Hoéhe min. 140 mm

20-25 mm hoch,
min. 60 mm breit

in der Hohe verstellbare oder seitlich
verschiebbare Verdeckung, Glieder-
Schwingschutz, Schwingschutz, Klap-
penverdeckung mit Fiigeleiste

Schutz iber der Messerwelle,
der bei Anschlagverstellung selbsttatig
mitgefiihrt wird

Verkleidung

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z. B. durch
Bremsmotor oder elektrische Brems-
einrichtung

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

runde Messerwelle

sollte maximal 5 mm betragen

ausreichend lang

muss vorhanden sein,
ausreichend lang und hoch

20-25 mm hoch,
min. 60 mm breit

in der Hohe verstellbare oder
seitlich verschiebbare
Verdeckung, Glieder-Schwing-
schutz, Schwingschutz, Klappen-
verdeckung mit Fiigeleiste

Schutz iber der Messerwelle,
der bei Anschlagverstellung
moglichst selbsttdtig mitgefiihrt
wird

Verkleidung

keine Forderung
(Nachriistung ist anzustreben)

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfillt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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17. Messerwelle Abrichthobelmaschine

Keilleistenmesserwelle
(mit kraftschliissiger Messerbefestigung)

Kraftschliissige Messerbefestigung

Formschliissige Messerbefestigung -
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Messerwelle mit formschliissiger
Messerbefestigung

An Abrichthobelmaschinen sind

nur runde Messerwellen mit einem
Schneideniiberstand von max. 1,1 mm
zuldssig.

Auf der Messerwelle muss der Name
oder das Zeichen des Herstellers ange-
geben sein.

Spiralmesserwelle mit formschliissiger
Messerbefestigung

Bei nachschleifbaren Streifenhobel-
messern muss der Mindesteinspann-
bereich gekennzeichnet sein, z. B. auf
dem Streifenhobelmesser oder den
Spannelementen der Messerwelle.
Fehlt bei dlteren Maschinen oder Strei-
fenhobelmessern diese Kennzeich-
nung, so darf eine Einspannbreite von
15 mm nicht unterschritten werden.

Jeder Satz Hobelmesser muss aus
gleich hohen und gewichtsgleichen
Messern bestehen, damit keine Un-
wuchten in der Messerwelle auftreten.

In TSM-Ausbildungswerkstdtten
sollten in der Abricht- bzw. Dicken-

hobelmaschine unterschiedliche
Messerwellen zum Einsatz kommen.




18. Elektrowerkzeuge

Es diirfen nur solche Elektrowerkzeuge
eingesetzt werden, fiir die durch Priif-
buch oder Aufkleber der Priifnachweis
nach

§ 5 der Unfallverhiitungsvorschrift
»Elektrische Anlagen und Betriebs-
mittel“ (DGUV Vorschrift 3; bisher

BGV A3) vorliegt. Gleiches gilt fir
Verlangerungskabel mit ihren Steckvor-
richtungen.

Sogenannte Einhandmaschinen sind
fiir den TSM-Lehrgang nicht geeignet.

Handkreissdgemaschine

Alle Handkreissagemaschinen miissen
mit einem Spaltkeil ausgeriistet sein.

Neben der Handkreissagemaschine
fiir den Zuschnitt soll mindestens eine

zweite Handkreissdagemaschine vorhan-

den sein, die sich in Bauart und Funk-
tion von der anderen unterscheidet (z.
B. Tauchkreissdge, Handkreissdge mit
Pendelschutzhaube).

Weitere Handmaschinen

e Akkuschrauber

¢ Handbohrmaschine

e Handstichsdagemaschine
e Schwingschleifmaschine
¢ Handhobelmaschine

¢ Handoberfrdsmaschine

¢ Formfedernutfraismaschine
¢ Handkettensdgemaschine

Alle Handmaschinen auf3er
Akkuschraubern, Handbohrma-
schinen, Handstichsdage- und
Handkettensagemaschinen miis-
sen mit einer integrierten Absau-
gung mit Staubbeutel ausgeriis-

tet sein bzw. an ein Absauggerat
angeschlossen werden kénnen

— siehe hierzu DGUV-Information
,Holzstaub — Gesundheitsschutz*
(DGUV Information 209-044; bisher
BGI 739-1).
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19. Maschinenwerkzeuge

Tischfrasmaschine
Verstellnuter  4-7,5mm
Verstellnuter 8 —16 mm

Universalmesserkopf

Profilfraser 110x22x300.4.
Profilfraser 120x30x30 0.4.
Abplattfraser  200x18 x30 o.a.

Falzmesserkopfe mit ziehendem
Schnitt
e HSS 125x40x300.4.
e HM  100x30x300.4.
Schwenkmesserkopf

150 x50 x 30 o0.4.

Zapfenschneidwerkzeuge, komplett
oder:

Schlitzscheiben 250 x 10 x 30 (2 x)
Nutfraswerkzeuge

e 250x4x30,

e 250x 6 x30 oder

e 250x8x30

Ein Satz Anlaufringe mit

folgenden Durchmessern:

85 mm, 90 mm, 95 mm, 100 mm,
105 mm, 110 mm, 115 mm, 120 mm,
125 mm

Anforderungen an Fraswerkzeuge fiir die

Holzbearbeitung siehe DGUV-Information
»Fraswerkzeuge fiir die Holzbearbeitung*
(DGUV Information 209-041;

bisher BGI 732).
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Kreissdgemaschine

Verbundségeblatt (Langsschnitt)
Verbundsadgeblatt (Querschnitt)
Verbundsageblatt (Universal)
Verbundsageblatt (beschichtete Platten)

il |

Flachzahn fiir Rohzuschnitt in Faserrichtung

Wechselzahn fiir Massivholz, in und quer zur
Faserrichtung

Wechselzahn fir furnierte Platten und Massiv-
holz quer zur Faserrichtung

an

Hohl-Trapez-Zahn fiir beschichtete Platten

Langlochbohrmaschine

Bohrer, Zapfenfraser, Langlochfrasbohrer

Hobelmaschinen

Je ein Satz Ersatzmesser

Handkreissagemaschine

Verbundségeblatt (Langsschnitt)
Verbundségeblatt (Querschnitt)

Handkettensdgemaschine

2 Ségeketten (riickschlagarm)

Handoberfrasmaschine

Werkzeuge zum Fiigen, Fasen, Profilieren

Formfedernutfraismaschine

2 Nutfréser
1Harzgallenfraser



20. Weitere Betriebsmittel

Im Interesse einer umfassenden Ausbil-
dung an Holzbearbeitungsmaschinen
sollten zusatzlich folgende Betriebsmit-
tel zur Verfiigung gestellt werden:

» Abgesaugter Schleiftisch

e Einrichtungen zum Verleimen von
Werkstiicken (z. B. Verleimstdnder)

e Hand-Dibelfrdésmaschine

e Arbeitstisch fiir den Einbau von
Handmaschinen.

Diese Betriebsmittel sollten bei der
ndchsten Investitionsplanung be-
riicksichtigt werden.

Hohenverstellbarer Schleiftisch

Einrichtungen zum Verleimen von Werkstiicken

Arbeitstisch fiir den Einbau von Handmaschi-
nen

Hand-Diibelfrasmaschine
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21. Abbildungsverzeichnis

Titelbild

Seite 6

Seite 16 oben

Seite 19 oben links

Seite 19 oben rechts

Seite 19 unten

Seite 34 links

Seite 34 Mitte

Seite 34 rechts unten

Andreas Briicklemair - Studio fiir Fotografie
Handwerkskammer

Andreas Briicklemair - Studio fiir Fotografie
Andreas Briicklemair - Studio fiir Fotografie
Aigner

Andreas Briicklemair - Studio fiir Fotografie
Festool

Andreas Briicklemair/Barth Maschinenbau

Andreas Briicklemair/Festool

Alle tibrigen Bilder und Grafiken: BGHM
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Notizen
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Notizen
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Weiterfiihrende Auskiinfte erteilen lhnen gern die im Folgenden aufgefiihrten Praventionsdienste der BGHM

Kostenfreie Servicehotline: 08009990080-2

Praventionsdienst Berlin
Innsbrucker StraBBe 26/27

10825 Berlin
Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 03075697-13450

E-Mail: pd-berlin@bghm.de

Praventionsdienst Bielefeld
Turnerstr. 5 -9

33602 Bielefeld

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0521 52090-22482
E-Mail: pd-bielefeld@bghm.de

Praventionsdienst Bremen
Toferbohmstrafie 10

28195 Bremen

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0421 3097-28610
E-Mail: pd-bremen@bghm.de

Praventionsdienst Dessau
Raguhner StraBe 49 b

06842 Dessau-RoBlau

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0340 2525-26086
E-Mail: pd-dessau@bghm.de

AufSenstelle Dresden
Zur Wetterwarte 27
01109 Dresden

Aupenstelle Leipzig
ElsterstrafSe 8a
041009 Leipzig

Praventionsdienst Dortmund
Semerteichstrafie 98

44263 Dortmund

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0231 4196-199

E-Mail: pd-dortmund@bghm.de

Praventionsdienst Diisseldorf
Kreuzstrafie 54

40210 Diisseldorf

Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 0211 8224-844

E-Mail: pd-duesseldorf@bghm.de

Praventionsdienst Erfurt
Lucas-Cranach-Platz 2

99097 Erfurt
Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 0361 65755-26700

E-Mail: pd-erfurt@bghm.de

Auflenstelle Bad Hersfeld
Déllwiesen 14
36282 Hauneck

Auplenstelle Chemnitz
Nevoigtstrafie 29
09117 Chemnitz

Praventionsdienst Hamburg
Rothenbaumchaussee 145

20149 Hamburg

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 040 44112-25190
E-Mail: pd-hamburg@bghm.de

Auplenstelle Rostock
Bliicherstrafie 27
18055 Rostock

Praventionsdienst Hannover
Seligmannallee 4

30173 Hannover

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0511 8118-19170
E-Mail: pd-hannover@bghm.de

Auflenstelle Magdeburg
Ernst-Reuter-Allee 45
39104 Magdeburg

Praventionsdienst Koln
Hugo-Eckener-StraRe 20

50829 Kdln
Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 0221 56787-24682

E-Mail: pd-koeln@bghm.de

Praventionsdienst Mainz
Wilhelm-Theodor-Rémheld-StraBe 15
55130 Mainz

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 06131 802-25800
E-Mail: pd-mainz@bghm.de

PD Mannheim|Saarbriicken
Standort Mannheim

Augustaanlage 57

68028 Mannheim

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0621 3801-24900
E-Mail: pd-mannheim@bghm.de

Standort Saarbriicken
KoBmannstrafRe 48 — 52
66119 Saarbriicken

Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 0681 8509-23400

E-Mail: pd-saarbruecken@bghm.de

Praventionsdienst Miinchen

Am Knie 8

81241 Miinchen

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 089 17918-20700
E-Mail: pd-muenchen@bghm.de

AufSenstelle Traunstein
Kernstraf3e 4
83278 Traunstein

Préventionsdienst Niirnberg
Weinmarkt 9 — 11

90403 Niirnberg

Telefon: 0800 9990080-2

Fax: 0911 2347-23500
E-Mail: pd-nuernberg@bghm.de

Praventionsdienst Stuttgart
Vollmoellerstrafle 11

70563 Stuttgart
Telefon: 0800 9990080-2
Fax: 0711 1334-25400

E-Mail: pd-stuttgart@bghm.de

Aufenstelle Freiburg
Basler Straf3e 65
79100 Freiburg



Standorte der Berufsgenossenschaft Holz und Metall
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Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Internet: www.bghm.de
Kostenfreie Servicehotline: 0800 9990080-0
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